
食品包装裁切刀模具 土田精密模具源头供货

产品名称 食品包装裁切刀模具 土田精密模具源头供货

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

食品包装裁切刀模具的五种分类全解！ 厂家小编告诉您食品包装裁切刀模具按其形态、加工要求及使用
要求可分五类：即平板+贯通孔类、底部自动清废类、弹性退料类、吸废类、五金复合类，以下就食品
包装裁切刀模具的各个类型及制作要点做一个简要说明。

退料类食品包装裁切刀模具

弹性退料类是通过刀锋间的弹性退料块接触并压牢，固定被切材料的成品部分，然后再由刀锋裁切，成
品部分被切断后，食品包装裁切刀模具加工厂，食品包装裁切刀模具锋从被切材料中退回，待弹性退料
块脱离被切材料时，被切材料的成品部分则留在原地而不会随刀锋带离。

该类食品包装裁切刀模具的大优点是解决了被切成品部分在模切瞬间的变形问题及退料问题，适用于对
产品表面有高要求的模切加工。

1设计退料槽的食品包装裁切刀模具

该部分的设计主要留意刀锋角度与挖槽部分两方面。

a．刀锋角度方面注意：以刀锋的刃线为界，靠近槽的刀锋角度为5°左右，槽外侧的刀锋角度为30°。

b．挖槽部分注意两方面： (a)槽的底部连接桥位的设置，食品包装裁切刀模具供应，应保持宽度与高度
均适宜，应保障该食品包装裁切刀模具的整体强度及退料块的强度；(b)槽的宽度应比刃线宽度窄0.2mm
为宜。



食品包装裁切刀模具钢材：

食品包装裁切刀模具所用钢材的好坏对于食品包装裁切刀模具的质量有直接的影响。好的钢材在钢性与
韧性上是不同的，蚀刻食品包装裁切刀模具用SK－5这个钢材。

加工设备：

雕刻食品包装裁切刀模具与蚀刻食品包装裁切刀模具主要是CNC加工出来，设备的精度与转速及设备保
养特别重要。

技术力量：

如果前面两个环节做好了，食品包装裁切刀模具设计与制作的技术力量又不错的话，食品包装裁切刀模
具，食品包装裁切刀模具的质量会提高很多。

质量管控：

优质的食品包装裁切刀模具是严格进行质量管控生产出来的。食品包装裁切刀模具在品质阶段检出不良
，就只能报废，没有返修余地

了解食品包装裁切刀模具的使用优势

食品包装裁切刀模具是目前发展相对较好的一种技术，凭借其优异的性能特点受到了用户的一致好评，
其使用方法是将制作好的刀模安装在模切机上使用，而模切的速度则因机器而定，便捷的操作使其大大
降低了人力的消耗。

相对其传统的刀模，食品包装裁切刀模具的工作效率高，因为传统加工方式受场地设备的影响而加工速
度慢，而食品包装裁切刀模具机是大幅面、非接触式的，可以24小时全程运行，所以对于食品包装裁切
刀模具切割机的应用可以明显加速企业的发展，提高经济效益，食品包装裁切刀模具哪家好，使其在印
刷行业主要应用于纸箱模型的切割、裁剪等，其次可降低误差的产生，在传统制作中，刀模板是通过锯
床锯的，在移动的过程中就会形成错位而产生误差，而食品包装裁切刀模具机是全自动运行，因而使数
据更加。



食品包装裁切刀模具-土田精密模具源头供货由东莞市土田精密模具有限公司提供。东莞市土田精密模具
有限公司（www.fuze-one.com/）为客户提供““坐标磨床”，“JG坐标磨””等业务，公司拥有““JG
坐标磨””等品牌。专注于五金模具等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：彭先生。
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