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产品详情

磨床在运动中发生振荡的原因剖析

普通磨床由 3 个振荡源组成：一是主轴电机，首要担任工件的旋转；二是磨头电机，经过皮带传动带动
磨削砂轮的高速旋转
（含磨头轴承和砂轮动平衡的好坏）；三是油泵电机，担任磨头的前后移动和工件的左右移动 （有的设
备将油泵电机体系改为独自的液压工作站，可以取消此项震源）。任何旋转和移动设备都不可避免地发
生振荡，见图 1。X 轴代表转速，Y 轴代表振荡幅值。变频器应用将改动沟通电机供电的频率和幅值，然
后改动其运动磁场的周期，到达滑润操控电动机转速的意图。假如将磨头电机加装匹配的变频器，经过
改动频率，减小磨头电机振荡曲线 2 的幅值，然后降低曲线 1、曲线 2
叠加后的振荡幅值，减小磨削进程中发生的共振，坐标磨床价格，确保加工工件的精度要求。

磨床的注意事项

1、工件重量不得大于工作台大载重。

2、被加工零件不应直接与工作台面接触，以防损坏工作台面。

3、坐标磨床的主轴轴线热稳定装置是一个电子系统，用以减少由于机床运转造成的冷热温度差引起的磨
头箱热位移的影响，保证加工精度。热稳定装置出厂时已经调整好，正反压成型模，用户切勿随意改变
。在使用时，不得将该装置的电源切断。为此电控箱上设有单独的电源开关，即使当晚上下班不工作时
该电源也不得切断，如果机床因较长时间不工作而切断该电路电源，大型坐标磨加工，使机床已冷却到



室温时，再进行工作前，应提前接通该装置的电源，接通时间不少于4小时，使机床处于热态，然后才能
进行加工。

4、在每天开机后以及机床在突然断电再启动后，各轴均应进行一次回零。

磨床的刚度

是指磨床承受外力(磨削力)时，其部件抵抗变形的能力。也即是在同样的磨削力的情况下，部件变形越
小，表示刚度越大。反之，部件变形大，表示此部件刚度就小。这些变形的大小，破坏了磨床静态的原
始几何精度，将引起工件的加工误差的大小。所以刚度好的机床，汕尾坐标磨，工件的加工精度高。

热变形

磨床内部的热源分布不均匀，各个部位在运动中产生的热量多少也不同，外界热源对机床各部位的影响
也不一样，零部件因材料不同的热膨胀系数也不相同，造成机床各部分不同的微量变形，使机床原始几
何精度下降，而影响工件的加工精度。所以精密磨床好安装在恒温室使用，以防止温度的变化对机床和
工件的精度产生影响。

土田精密模具优选企业(图)-大型坐标磨加工-汕尾坐标磨由东莞市土田精密模具有限公司提供。东莞市土
田精密模具有限公司（www.fuze-one.com/）是一家从事““坐标磨床”，“JG坐标磨””的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使““JG坐标磨””
品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使土田精密模具在五金模具中赢得了众
的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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