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产品名称 自卸车阀门价格 阀门价格 瑞一自卸车阀门

公司名称 浙江瑞一阀门有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省衢州市常山县金川街道竹亭路22号

联系电话  19906658885

产品详情

浙江瑞一阀门有限公司专业生产自卸车液压阀门、油罐车配件等，严控阀门及旗下产品生产的每一道工
序，严格按照行业国际标准测试，严检出厂的每一件产品，更有专人抽检，确保100%合格，欢迎来电咨
询！

防爆电磁阀的选型依据

根据环境要求选择辅助功能：防爆、止回、手动、防水雾、水淋、潜水。根据管道参数选择电磁阀的：
通径规格（即DN）、接口方式  

1）按照现场管道内径尺寸或流量要求来确定通径（DN）尺寸；  

2）接口方式，一般>DN50要选择接口，≤DN50则可根据用户需要自由选择。  

根据流体参数选择电磁阀的：材质、温度组  

1）腐蚀性流体：宜选用耐腐蚀电磁阀和全不锈钢；食用超净流体：宜选用食品级不锈钢材质电磁阀；

2）高温流体：要选择采用耐高温的电工材料和密封材料制造的电磁阀，而且要选择活塞式结构类型的；

3）流体状态：大至有气态，液态或混合状态，特别是口径大于DN25时一定要区分开来；  

4）流体粘度：通常在50cSt以下可任意选择，若超过此值，则要选用高粘度电磁阀。

浙江瑞一阀门有限公司专业生产自卸车液压阀门、油罐车配件等，严控阀门及旗下产品生产的每一道工



序，严格按照行业国际标准测试，严检出厂的每一件产品，更有专人抽检，确保100%合格，欢迎来电咨
询！

阀门的外漏，填料处占的比例为蕞大。  

原因：  

1、填料选用不对，不耐介质的腐蚀，不耐阀门高压或真空、高温或低温的使用;  

2、填料安装不对，自卸车阀门价格，存在着以小代大、螺旋盘绕接头不良、上紧下松等缺陷;  

3、填料超过使用期，已老化，丧失弹性;  

4、阀杆精度不高，有弯曲、腐蚀、磨损等缺陷;  

5、填料圈数不足，压盖未压紧;  

6、压盖、螺栓、和其他部件损坏，使压盖无法压紧;  

7、操作不当，用力过猛等;  

8、压盖歪斜，压盖与阀杆间空隙过小或过大，致使阀杆磨损，填料损坏。  

维护方法：  

1、应按工况条件选用填料的材料和型式;  

2、按有关规定正确的安装填料，盘根应逐圈安放压紧，接头应成30℃或45℃;  

3、使用期过长、老化、损坏的填料应及时更换;  

4、阀杆弯曲、磨损后应进矫直、修复，对损坏严重的应及时更换;  

5、填料应按规定的圈数安装，压盖应对称均匀地把紧，压套应有5mm以上的预紧间隙;  

6、损坏的压盖、螺栓及其他部件，应及时修复或更换;  

7、应遵守操作规程，自卸车阀门价格，除撞击式手轮外，以匀速正常力量操作;  

8、应均匀对称拧紧压盖螺栓，压盖与阀杆间隙过小，应适当增大其间隙;压盖与阀杆间隙过大，应予更
换。  

浙江瑞一阀门有限公司专业生产自卸车液压阀门、油罐车配件等，严控阀门及旗下产品生产的每一道工
序，严格按照行业国际标准测试，阀门价格，严检出厂的每一件产品，自卸车阀门价格，更有专人抽检
，确保100%合格，欢迎来电咨询！

电磁阀在生产现场使用中发生故障的频率并不多，主要故障多是由于电磁阀的控制介质或控制气源质量
差而导致，通常电磁阀内部的下列几种情况，是妨碍电磁阀正常工作与缩短寿命的原因：(1)使用中介质
发生变化；(2)接管内生锈；(3)空压机的油氧化，产生碳粒焦油等杂物，混入管道，或管道中有尘粒污垢
等杂质，导致电磁阀先导阀气控堵塞或阀芯卡涩；(4)电磁阀线圈长期带电而烧坏。  



自卸车阀门价格-阀门价格-瑞一自卸车阀门(查看)由浙江瑞一阀门有限公司提供。浙江瑞一阀门有限公司
（www.zjryfm.com）位于浙江省衢州市常山县金川街道竹亭路22号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前瑞一阀门在其它中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。瑞一阀门取得全网商盟认证，标志着我们的
服务和管理水平达到了一个新的高度。瑞一阀门全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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