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产品名称 铝件表面处理 金谷专注铝合金处理
铝件表面处理报价

公司名称 潍坊金谷新材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县东城街道郝家庄村（注册地
址）

联系电话 16605367788 16605367788

产品详情

铝合金表面处理

铝制品蚀洗后表面附着的灰色或黑色挂灰在冷的或热的清水洗中都不溶解，但却能溶于酸性溶液中，所
以经热碱溶液蚀洗?的制品都得进行旨在除去挂灰和残留碱液，以露出光亮基本金属表面的酸浸清洗，这
种过程称为中和、光泽或出光处理。其工艺过程是制品在300-400g/L?（1420kg/立方米）溶液中，室温下
浸洗，浸洗时间随金属组成的不同而有差异，一般浸洗时间3-5分钟。含硅或锰的铝合金制品上的挂灰，
可用和体积比为3:1的混合液，于室温下处理5-15秒。中和处理还可以在含300-400g/L和氧化铬5-15g/L的溶
液或氧化铬?100g/L加硫酸（1840kg/立方米）10ml/L溶液中于室温下进行。各道工序间的水清洗，目的在
于彻底除去制品表面的残留液和可溶于水的反应产?物，使下道工序槽液免遭污染，确保处理效率和质量
。

铝合金焊接注意事项

铝合金焊接注意事项

1、焊接铝合金前先要清理铝合金表面，不能有油污，铝件表面处理订做，尘埃等存在，可以用清洗铝合
金焊接处的表面，厚板铝合金要用钢丝刷清理，铝件表面处理报价，之后再加清洗。

2、在焊接铝合金的时候要先清理铝合金表面，不能有油烟，铝件表面处理加工，灰尘等，铝件表面处理
，另外厚板铝合金要用钢丝刷清理，然后再加清洗。

3、如果板材比较后可以对板材预热，这样可以防止预热不够造成成焊不透，在收弧时要用小电流收弧填
坑。

4、焊接时一定要规范，要根据板材的厚度来焊接



5、焊枪的电缆不要太长，要是太长会造成送丝稳定。

将金属或合金的制件作为阳极，采用电解的方法使其表面形成氧化物薄膜。金属氧化物薄膜改变了表面
状态和性能，如表面着色，提高耐腐蚀性、增强耐磨性及硬度，保护金属表面等。例如铝阳极氧化，将
铝及其合金置于相应电解液(如硫酸、铬酸、草酸等)中作为阳极，在特定条件和外加电流作用下，进行
电解。阳极的铝或其合金氧化 ，表面上形成氧化铝薄层 ，其厚度为5～30微米
，硬质阳极氧化膜可达25～150微米 。

铝件表面处理-金谷专注铝合金处理-铝件表面处理报价由潍坊金谷新材料科技有限公司提供。潍坊金谷
新材料科技有限公司（www.lqlxjs.com）是一家从事“铝件着色氧化,铝件表面处理,花型铝管,定制铝件,铝
制标示牌”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞
争，使“磊鑫”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使金谷新材料在日用五
金中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎
联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.lvhejinyanghua.cn）还是从事铝小件氧化处理，铝合
金小件表面处理，铝小件无极氧化的厂家，欢迎来电咨询。
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