
自动油泵费用 东莞自动油泵 土田精密模具择优推荐

产品名称 自动油泵费用 东莞自动油泵
土田精密模具择优推荐

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

提高易拉盖易拉盖模具使用寿命途径:

精冲模的装配。精冲模具的装配除了要注意上、下模刃口间隙均匀、同轴度和各零件的配合关系外，还
要特别注意各工作零件的相高度，自动油泵费用，确保模具在闭合状态和开启状态的正确位置，
以保证其工作的可*性。

生产操作及维修。在安装模具调整压力时，在保证精冲件质量的前提下，
压料力和反压力尽量取小值，在使用精冲连续模时，条料的首件和末件要特别注意模具受力平衡，
否则凸模容易因受侧向力而折断。在送料时应注意设置条料高度限制等装置，
以防止废料重压。发现制件毛刺超标时应及时刃磨，刃磨量一般为0. 1~0. 2mm ，并注意消除内应力。

一种防旋转的易拉盖落盖座的制作方法

【技术领域】

[0001]本实用新型涉及机加工领域，特别是涉及一种用于防止圆形片状材料旋转的防旋转的易拉盖落盖
座。

【背景技术】

[0002]在易拉罐加工过程中，需要将铝薄片冲压成圆形盖片，用于制作易拉罐顶部，为了便于下一加工
工序，冲压设备冲压下来的圆形盖片需要整理成垛，在现有的自动流水产生过程中，此整理成垛的步骤



都是由落盖座完成，落盖座包括下竖直设置的盖套筒和设置于套筒上端面的导向柱，东莞自动油泵，由
上向下落下圆形盖片经导向柱和套筒后整理成垛，并由设置于套筒底端的高速旋转的分盖轮转移出去。
分盖轮旋转过程中会使圆形盖片在下落过程中旋转，盖片卷缘处存在盖边切角，当盖片旋转时，卷边切
角会与盖面接触，因旋转形成圆形刮痕，轻者影响外观，严重者会将盖面涂料刮落，并在盖面形成一圈
严重刮痕，影响到盖片的外观，造成缺陷盖的产生并影响盖片的品质。

正确选择易拉盖模具材料

不同的易拉盖模具材料具有不同的强度、韧性和耐磨性。在一定的条件下使用材料就能使耐用度提高好
几倍。因此，自动油泵哪家好，为提高易拉盖模具的耐用度必须要选择好的材料。Toolox系列的材料所
具备的以上特性，自动油泵厂， 使得Toolox系列材料应用在部分易拉盖模具方面有着特殊的优势。

1) 较厚钢板(典型案例冲剪厚度为35mm钢板)，不锈钢板，以及有色金属板的冲压成型模具，比较典型的
是空调翅片模具等。

2) 拉伸模具，不锈钢拉伸模具。

3) 冷挤压模具.冷挤压304不锈钢，厚度0.5mm以上， 取代DC53等材料，效果非常好。

4) 高尺寸稳定性要求的大型冲压模板。

自动油泵费用-东莞自动油泵-土田精密模具择优推荐由东莞市土田精密模具有限公司提供。““坐标磨
床”，“JG坐标磨””就选东莞市土田精密模具有限公司（www.fuze-one.com/），公司位于：东莞市长
安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一楼102，多年来，土田精密模具坚持为客户提供好的服务，联系人
：彭先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。土田精密模具期待成为您的长期合作
伙伴！
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