
数控键槽拉床 数控键槽拉床生产 铭程精机

产品名称 数控键槽拉床 数控键槽拉床生产 铭程精机

公司名称 湖北铭程精密机械有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省咸宁市巨宁大道36号

联系电话  15997978721

产品详情

与普通瞳孔相比，该钻石具有反馈刀量小，进给速度小，切削速度快的特点。它可以获得高加工精度（I
T7~IT6）和非常光滑的表面（Ra为0.4~）。 0.05）。金刚最初是用金刚石锉加工而成，现在通常用硬质
合金，CBN和人造金刚石工具加工。主要用于加工有色金属工件，数控键槽拉床，也用于加工铸铁和钢
件。黄芪常用的切割量为：反喂刀0.2~0.6mm，数控键槽拉床生产，最终镗孔0.1mm，进料0.01~0.14mm/r
，切割速度100~250m/min。钢铁为150~300m/min，有色金属为300~2000m/min。为了确保金刚石加工能
够实现高加工精度和表面质量，机床（金镗床）必须具有高几何精度和刚性。机床主轴支持常用的精密
角接触球轴承或静压滑动轴承，高速旋转部件。余额一定要好;此外，进给机构的运动必须非常稳定，确
保工作台能够进行平稳的低速进给运动。金刚具有良好的加工质量和高生产效率。它广泛应用于大批量
生产的精密孔的最终加工，如发动机缸孔，数控键槽拉床直销，活塞销孔，机床主轴上的主轴孔。但是
，数控键槽拉床出售，应该注意的是，当加工含有金刚石的黑色金属产品时，只能使用由硬质合金和CB
N制成的镗孔工具，并且由于钻石中的碳原子具有高亲和力，因此不能使用由金刚石制成的镗孔工具。
与铁组元素。 ，刀具寿命低。

在精加工过程中，当凹槽的深度大于100mm时，由于防刀形成锥形，并且可以通过磨头去除锥度。可以
使用20mm磨头（材料为砂布）。金属加工微信，内容很好，值得关注。在使用过程中，需要改进磨头，
重新设计细长刀杆，磨头通过螺纹与刀杆连接。 （4）固定工件。首先，将V形铁（必须配对）放在铣床
台上，将工件放在V形铁上，将压板放在工件上，最后使用T型螺栓穿过带有垫圈的压板和坚果。锁是固
定的。在夹紧过程中，应使用杠杆千分表进行校正：首先，工件的面线与桌面平行;第二是确保侧线平行
于工作台的纵向进给方向;第三是确保工件的前端。面与后端面平行。

它是一种用于加工凹槽特性的切削机床。工作台上的工件在加工过程中纵向，横向或旋转移动，刀具上
下移动以切割工件。它是一种直线运动机器，使用刀的垂直往复运动来插入键槽和孔。插入机器与刨床
一样，使用单刃工具（插刀）切割工件，但刨床是水平布局，插入件是垂直布局。插入机的生产率和精
度相对较低，常用于单批量生产或小批量生产中加工内孔键槽或花键孔，也可加工平面，方形或多边形



孔等，经常使用在批量生产中用铣床或拉床代替。然而，当在没有通孔或倾斜肩部的情况下加工内部键
槽时，仅使用插入床。插入床主要包括几个普通插入机，键槽插入床，龙门插入机和移动插入机。普通
插入式底座的柱塞沿着带有转台的立柱的导轨上下往复运动，配备有工件的工作台可以使用上部滑动座
进行纵向，横向和旋转进给运动。键槽插入床的工作台与床体一体化，从床通过工件孔向上延伸的刀杆
随插刀刃上下往复运动，进行间歇进给运动，工件安装不像普通的开槽机。这受到色谱柱的限制，因此
通常用于在大型零件的孔（例如螺旋桨）中加工键槽。

数控键槽拉床-数控键槽拉床生产-铭程精机(推荐商家)由湖北铭程精密机械有限责任公司提供。湖北铭程
精密机械有限责任公司（www.hbmcsk.com）为客户提供“数控键槽机床,数控内孔键槽拉床,数控內螺旋
键槽机床”等业务，公司拥有“铭程精机”等品牌。专注于数控机床等行业，在湖北 咸宁
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：寿雅纯。
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