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产品详情

造成PE管表面粗糙的原因是什么？

 在施工过程中，会发现部分PE管材表面粗糙、凹坑，造成PE管材表面粗糙的原因是什么？

1.首先，pe管一根多少米，去除水分引起的粗糙度。仅适用于PE新材料。

2.PE管材表面的粗糙度只发生在很薄的一层，这也是一种熔体，但与通常的熔体断裂不同，通常的熔体
断裂是整个熔体流动不稳定。表面粗糙度只发生在管道表面的很薄的一层中。管道粗糙度形成在模具部
分中。当聚乙烯管表面光滑时，熔体表面的分子在出口模前必须达到一定程度的松弛。

3.PE管材表面粗糙度的物理解释(个人观点)：

 表面粗糙度是由熔体与模具表面之间的摩擦引起的，与模具表面粗糙度无关(不论有无划痕)。这种摩
擦是由熔体与模具金属表面之间的粘附力引起的。

 PE管材表面抛光需要润滑剂。低粘度的高密度聚乙烯(HDPE)可以在挤出模表面形成润滑剂。由于低粘
度聚乙烯的分子链缠结点相对较小，随着挤出过程的进行，部分分子链在模具表面的作用下会与熔体分
离，并“挂”在模具表面形成润滑剂。这种润滑是动态平衡。对于高粘度聚乙烯，由于分子链之间的强
缠结，分子链不易从熔体中分离出来，因此不能有效地润滑，pe管355，管道表面会非常粗糙。

六大技巧，判定PE管材的质量

技巧一：就是观察外观，看外壁是否光滑，是否有颗粒不均的现象。好的PE管材应该是外壁光滑，有亮
泽，无颗粒不均的现象。

 技巧二：看管壁厚度是否均匀，切口是否粗糙有泡孔。一般好的PE管材壁厚均匀，切口有光亮，断面
柔韧光滑。但有些管道设备冷却水槽是比较短的，pe管630，这种情况下管道没有彻底冷却下来就输送到



了环切工位，此时切出来的截面会有比较细的毛糙面，质量差的管道截面则会出现很深的断痕。

 技巧三：观察焊机切削的切片，质量差的PE管材切片颜色灰暗，折叠后易断裂（灰分太高，不良商家
为了降低熔指在塑料内加了钙粉就是传说中的沉底料），好的管材则颜色光亮，不易折断。

 技巧四：观察焊机加热板熔化后翻边的颜色。一般焊机加热板熔化后翻边颜色光泽、明亮的较佳。

 技巧五：从气味判断，如果刚加工完或加热融化后的PE管材有轻微的塑料香味，冷却后无异味说明管
材质量较好，反之，有刺鼻臭味的较差（但是个别不良商家也会在垃圾原料中混入了除味剂和香料，让
你真假难辨）。

 技巧六：不同质量的PE管材燃烧时火焰的特性会有不同，质量差的PE管材燃烧不稳定，熔滴不规则，
有少量黑烟及异味。相反，那种燃烧时融滴稳定，火焰基部呈淡蓝色，无异味的PE管材质量则非常好。
比如：尼龙燃烧后的气味就像烧皮子的味道。

PE给水管储存方式与运输注意事项

1.PE给水管应按不同的规格别离堆积：DN25以下PE给水管可进行捆扎，每捆长度应一致，且分量不宜超
越50KG。PE给水管件应按不同种类、规格别离装箱，用非金属绳捆扎和吊装。

2.搬运PE管和PE管件时，寻乌县pe管，应当心轻放，禁止剧烈撞击、与尖锐物品磕碰、抛摔滚拖。

3.PE给水管不得暴晒、雨淋，也不得与油类、酸、碱、盐、活性极等化学物质接触。

4.PE给水管、PE给水管件应寄存在通风杰出，温度在-5~40℃的库房内或简易棚内，不得露天寄存，间隔
热源1米以下施工现场暂时堆积时，应有隐瞒物。管件应放入密封塑料袋中，批量或单一包装，并放入厚
纸箱内寄存。

5.在运送和寄存过程中，小口径PE给水管可以套插在大口径PE给水管中。

6.PE给水管应水平堆积在平坦的支垫物上，支垫物的宽度不该小于75mm，间距不大于1m~1.5m，PE管两
端外悬不超越0.5m，堆积高度不得超越1.5m。PE给水管件应逐层码放，不得叠置过高。

7.PE给水管和PE给水管件产品从出产到使用之间的寄存期不该超越一年。

pe管一根多少米-寻乌县pe管-林基PE管件质优价低由江西林基塑胶有限公司提供。pe管一根多少米-寻乌
县pe管-林基PE管件质优价低是江西林基塑胶有限公司（www.longer-fa.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：胡经理。
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