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板金加工怎样降低噪音

钣金加工厂都是怎么做到降低噪音的呢？主要有5点。

1、车间混响时间和各种噪声源噪音值的确定：混响时间在逐渐变长，这就代表了声音在车间内被多次反
射，能量衰减的速度越来越慢，在同样声源的条件下，事实证明混响时间长的车间比混响时间短的车间
噪声要大很多。

2、吸音材料的各种选择：当前市场上的隔音板大多是有5部分组成的，噪声经过穿孔板的小孔进入到吸
音棉中，其中一部分通过玻璃棉丝的振动将能量转化成另一种能源，也就是热能，然后又在消耗掉，而
另一部分则会被外层的钢板隔绝，这样就可以达到吸隔共用的目的。

3、吸音板的密封处理：由于工人们所工作的生产线是一个的封闭式的工作环境，所以处理比较麻烦，海
淀不锈钢钣金加工，现在大多数是将多个小的吸音板拼接成为一个封闭体，钣金加工厂为了降低噪音的
分贝，不让噪声通过这些缝隙传出，现在通常采用密封胶进行缝隙密封隔绝噪音。

4、照明处理：因为封闭工程实施后，使得设备内部与外部车间的照明是一种隔绝的状态，所以封闭体内
需要另外增加照明装置。另外，我们为了防止车间突然停电，降低工作效率，钣金加工厂在封闭体内还
另加装了应急照明系统用来确保人员的人身安全和设备的安全。

5、通风处理：由于设备本身运转会产生一股很大的热量，钣金加工，再加上吸音材料玻璃棉所独有的保
温特性，生产线内部在封闭后的温度往往会比外部的温度高3～5℃。所以钣金加工厂在实施降噪音的时



候，通常在隔音墙顶安装一个或几个抽风机，吸走封闭空间内的热空气，不锈钢钣金加工厂家，使内部
形成负压，外部空气可经隔音墙进入内部。在选用抽风机时选用低噪声的风机以免影响降噪的效果。

以上信息由北京斯瑞拓格科技有限公司为您提供，如有需要欢迎联系我们。

    

北京斯瑞拓格科技有限公司——公司介绍

北京斯瑞拓格科技有限公司是一家专业从事金属加工、钢结构设计、制作、安装的综合型加工企业。从
事昌平钣金加工，昌平机械加工，昌平激光切割。我们的设备有：数控切割，剪板折弯，卷管加工，数
控冲孔，加工不锈钢制品，机箱机柜，型材拉弯，切割下料，钢结构加工、改制、焊接等。主要生产自
动化控制机柜、仿威图机箱机柜、网络机柜、服务器机柜`电视墙、工业操作台、仿威图配电箱、银行查
询机外壳、排号机及不锈钢仿威图机柜，不锈钢配电箱各类机柜外壳产品，质量性价比在业界得到广泛
认可，我们根据客户的要求设计生产完善的管理生产体系愿我们携手共创辉煌!

远大的理想，顽强的拼搏，坚持以“质量为本、快捷周到”服务用户为宗旨，北京不锈钢钣金加工，企
业的发展离不开社会各界的关心与支持，我们愿与国内外朋友广泛交流，携手合作，共同制造更精美的
机柜产品。

北京斯瑞拓格科技有限公，主营产品：仿威图机箱机柜系列、不锈钢系列、操作台、控制台、网络机柜
、服务器机柜、标准柜、电气箱、排号机、查询机等非标钣金产品。欢迎新老客户的莅临。

 

钣金加工的加工顺序

钣金加工在加工过程中都会有特定的加工顺序：

一、剪料：指材料经过剪板机得到矩形工件的工艺过程。

二、下料：指工件经过LASER切割或数控冲床冲裁的工艺过程。

三、落料：指在普通冲床或其他设备上使用模具加工得到产品形状的工艺过程。

四、冲孔：指工件由普通冲床和模具加工孔的工艺过程。

五、折弯：指工件由折弯机成型的工艺过程。

六、成形：指在普通冲床或其他设备上使用模具使工件变形的工艺过程。

七、抽孔：也叫“翻边”，指在普通冲床或其他设备上使用模具对工件形成圆孔边翻起的工艺过程。



八、攻牙：指在工件上加工出内螺纹的工艺过程。

九、扩孔：指用钻头或铣刀把工件上小孔加工为大孔的工艺过程。

十、沉孔：指为配合类似沉头螺钉一类的连接件，而在工件上加工出有锥度的孔的工艺过程。

想要了解更多钣金加工的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！

钣金加工-斯瑞拓格-海淀不锈钢钣金加工由北京斯瑞拓格科技有限公司提供。北京斯瑞拓格科技有限公
司（www.bjsrtg.cn/）是从事“钣金加工，机械加工，激光切割，激光打标，非金属激光切割”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：许经
理。
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