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产品详情

避免深孔钻加工中失误的方法？

1当使用深孔钻孔加工时，我们要严格的按照操作步骤来执行，这样的话，就不会出现误差。误差主要原
因来源仪器的制造、安装和测量误差，另外使用仪器的技巧欠佳也会造成误差。

  2当我们测量钻孔锋利度时，一般都是在静止的状态下进行测量，深孔钻头加盟，而加工过程是动态
的，同时要受到切削力和振动外力的影响，使得加工出来的尺寸和预调尺寸不一致。此项误差的大小决
定于钻孔的质量和动态刚度。

  3在深孔钻孔加工过程中，深孔钻头制造，我们要来来回回的检查钻孔加工设备是否有问题没有，最
后确定没有在投入生产活动中去。在此过程中可能会发生零点漂移而导致回零误差，从而产生对刀误差
。

产生原因：铰刀过长，刚性不足，铰削时产生振动;铰刀主偏角过小;铰切削刃带窄;铰孔余量偏;内孔表面
有缺口、jiao叉孔;孔表面有砂眼、气孔;主轴轴承松动，无导向套，或铰刀与导向套配合间隙过大以及由
于薄壁工件装夹过紧，卸下后工件变形。

解决措施：刚性不足的铰刀可采用不等分齿距的铰刀，铰刀的安装应采用刚性联接，增大主偏角;选用合
格铰刀，控制预加工工序的孔位置公差;采用不等齿距铰刀，采用较长、较精密的导向套;选用合格毛坯;
采用等齿距铰刀铰削较精密的孔时，应对机床主轴间隙进行调整，导向套的配合间隙应要求较高或采用
恰当的夹紧方法，减小夹紧力。

通过脉冲振动，充分利用深孔钻的加工潜力因此需要开发一种与刀具几何形状无关的能可靠断屑的装置
，以便能够充分利用开有直排屑槽深孔钻潜在的加工效率，在采用和没采用轴向-脉冲振动器进行深孔钻
削时，通过其产生的切屑（切屑成形与材料有关）所进行的比较表明，辽宁深孔钻头，采用轴向-
脉冲振动器是达到了预定的断屑目的。

在进行深孔加工时，钻头要选比较短的(大多数的人都认为要选钻头长的，深孔钻头代理，新的，这是不



对的)，原因是这样的钻头强度好，不容易跑偏，比较好控制。我们可以在工具磨上将钻头的倒锥磨的大
一些，这样不易卡钻，再将加工后的钻头焊一个长把，外径比钻头小几道，勤排削，多加油。钻头要快
。一般说来这样就可以钻出质量好的深孔了。

正确的深孔加工方法

使用整体钻头进行深孔加工时，需要使用专为深孔加工设计的深孔用加长型钻头。

但是，深孔用加长型钻头的槽长、全长都比较chang，刀具刚性较低，因此需要注意振动的发生。

与通常的孔加工不同，使用深孔用加长型钻头进行深孔加工时，加工的要点是高精度的前加工和切削条
件的调节等。以下所示为典型的深孔加工步骤。

(1)导向孔加工

加工导向孔时，请选择直径与加工孔径相同或大0.05mm左右的钻头。

对于高精度的钻孔来说，导向孔的精度提高也很重要，因此导向孔用铰刀精加工也非常有效。

(2)低转速插入

到达导向孔的底部附近前，不以切削转速旋转，而是以停止或低转速状态进行插入。

(3)切削转速

将转速提高到切削转速，开始执行加工。

(4)加工后

加工结束后，使钻头从孔底部离开，在转速下降至低转速状态后拔出。

性能优良的深孔钻切削液是深孔钻加工技术关键之一，深孔钻切削液必须具备下列性能：

   1）良好的冷却作用，消除由于变形及摩擦所产生的热量，抑制积屑瘤的生成。

 
2）良好的高温润滑性，减少刀刃及支承的摩擦磨损，保证刀具在切削区的高温下保持良好的润滑状态。

   3）良好的渗透性、排屑性，使切削液能及时渗透到刀刃上，并保证切屑能顺利排出。因此，深孔
钻切削液要求具有高的极压性和低的粘度。

齿轮定位套的加工，由于尺寸精度要求较高，所以钻头的刃磨非常重要，尤其是最后一次扩孔钻头的刃
磨，钻头磨得好不好直接影响着最后铰孔的尺寸精度和表面粗糙度，因此，对这支扩孔钻头的刃磨要作
特殊的处理，即改进钻头的几何参数。一是在两主切削刃上修磨出第二锋角，一般不超过75o，并在外缘
刀尖角处研磨出两边R0.2-0.5的圆弧过度刃，粗糙度达Ra0.4以下，且两个过度刃相互对称，高度一致，以
增大刀尖外缘处的强度和耐磨度，改善散热件，减少孔壁的残留面积高度。二是将前端棱边磨窄，只保
留0.1-0.2mm 的宽度，修磨长度为4-5mm ，以减少棱边与孔壁的摩擦。三是修磨副切削刃、前刀面和后刀
面，要求用320#以上油石研磨，最hao400#以上，研磨各部位光洁度达到m R R a a 2. 0~4. 0。



深孔钻头代理-辽宁深孔钻头-无锡钻杰(查看)由无锡钻杰机械有限公司提供。无锡钻杰机械有限公司（w
ww.wxzuanjie.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡钻杰机械——您可信赖的朋
友，公司地址：堰桥堰新路580号，联系人：邹总。
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