
科力达全站仪维修

产品名称 科力达全站仪维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

科力达全站仪维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、伺服驱
动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

科力达全站仪维修研究表明设备调试和用户维修服务是数控设备故障的两个多发阶段。设备调试阶段是
对数控机床控制系统的设计，PLC编制，系统参数的设置，调整和优化阶段。用户维修服务阶段,是对强
电元件，伺服电机和驱动单元，机械防护的进一步考核,我们可以通过几个例子来简单了解一下发那科数
控系统维修的几个方法。绝大多数的时间在低负荷情况下工作，因此，使用变频器进行驱动将节约大量
的能量。当电机通过工频直接启动时，它将会产生7到8倍的电机额定电流。这个电流值将大大增加电机
绕组的电应力并产生热量，从而降低电机的寿命。而变频调速则可以在零速零电压启动（也可适当加转
矩提升）。一旦频率和电压的关系建立，变频器就可以按照V/F或矢量控制方式带动负载进行工作。使用
变频调速能充分降低启动电流，提高绕组承受力，用户最直接的好处就是电机的维护成本将进一步降低
、电机的寿命则相应增加。在电机工频启动时，电流剧增的同时，电压也会大幅度波动，电压下降的幅
度将取决于启动电机的功率大小和配电网的容量。电压下降将会导致同一供电网络中的电压敏感设备故



障跳闸或工作异常。

 

遍查开关电源的相关元器件竟“无一损坏”！无奈之下，试将U1（KA431AZ）的基准电压分压电阻之一
的R并联电阻试验，其目的是改变分压值而使输出电压上升。测输出电压略有上升，但带载能力仍差。
该机的开关管Q2为高反压和高放大倍数的双极型三极管（NPN功率管），型号为QM5HLL-24；Q1为分
流控制管，电路对这两只管子的参数有较严格的要求，市场上较难购到。再结合故障现象分析，可能为
开关管Q2低效。意想不到的是此故障的检修竟然相当棘手如β值降低。

凌科自动化，收费合理。

科力达全站仪维修变频器虽然是一个高智能的器件，由于它的故障大多发生在主电路部分或驱动电路部
分，或者输入接口电路，输出接口电路部分，它的微机（CPU）控制部分极少发生故障，而上述电路中
的组成元件不外乎是由：电阻，电容，电感，二极管，三极管，场效应晶体管，晶闸管，集成电路等电
子元器件按照一定的规律组合成电路，变频器维修人员只要采取一定的维修方法和维修手段，一般都能
将故障变频器维修好，所以变频器维修也不是很困难的事。电路板外观检查无明显异常。在对电流检测
元件CNSX25元器件进行变频器维修检测发现控制电源间电阻为190欧，且U、V、W三相电阻值基本相同
。测量CNSX25信号输出回路与参考电压间的电阻为81欧，负载电阻为80欧左右，信号输出回路应正常。
变频器维修的丹佛斯FC302变频器的信号放大回路芯片采用TLC084A作为放大元件。检查其外围电阻及电
容均正常。在丹佛斯变频器维修时进行带电检测，丹佛斯FC302变频器中间直流回路用直流调压器加入53
0伏直流电压。测量TLC084A的输出三相电流检测信号分别为U相1.69V，V相1.68V，W相2.8V。W相电流
检测信号经放大后明显偏高。对变频器维修的各反相端与同相端间电压进行测量发现基本为0伏。

 

系统的检测值称为反馈信号，期望值称为给定信号，或目标信号，系统的调节过程就是这两个信号反复
地比较，运算，使其尽量接近的过程。这里以恒压供水为例介绍一下。如下图13所示。图中水泵电机由
变频器vvvf供电。sp是压力传感器，检测管道上的压力，也可以用压力变送器，远传式压力表等，由变频
器供给其电源+24v或+5v。它检测到管道压力后变换成4—20ma电流或0—5v的电压信号反送给变频器。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

科力达全站仪维修目前E、B级绝缘的电机定子绕组浸漆的处理，一般采用1032三聚氰胺醇酸树脂漆，溶
剂为或二，浸漆次数为二次，将其统称为普遍二次浸漆热沉浸式艺。其工艺过程由预烘、浸漆两个主要



工序组成。绕组在浸漆前应先进行预烘，是为了驱除绕组中的潮气和提高工件浸漆时的温度，以提高浸
漆质量和漆的浸透能力。预烘加热要逐渐增温，温升速度以不大于20-30度/h为宜。预烘温度视绝缘等级
来定，对E级绝缘应控制在120~125度，B级绝缘应达到125~130度，在该温度下保温4~6小时，然后将预烘
后的绕组冷却到60~80度开始浸漆。浸漆时应注意工件的温度、浸的粘度以及浸漆时间等问题。浸漆温度
：如果工件温度过高，漆中溶剂迅速挥发。最好是找一块与被维修板一样的好板作为参照，然后使用一
起的双棒VI曲线扫描功能对两块板进行好、坏对比测试，起始的对比点可以从端口开始，然后由表及里
，尤其是对电容的对比测试，可以弥补万用表在线难以测出是否漏电的缺憾。使用工具：电路在线维修
仪、电烙铁、记号笔为提高测试效果，在对电路板进行在线功能测试前，应对被修板做一些技术处理，
以尽量削弱各种干扰对测试进程带来的负面影响。测试前的准备将晶振短路,对大的电解电容要焊下一条
脚使其开路，因为电容的充放电同样也能带来干扰。采用排除法对器件进行测试对器件进行在线测试或
比较过程中，凡是测试通过（或比较正常）的器件，请直接确认测试结果，以便记录；对测试未通过（
或比较超差）的。

 

④脉冲编码器的更换。若交流伺服的脉冲编码器不良，就应更换脉冲编码器。步进电动机驱动步进电动
机驱动是开环控制系统中最常选用的伺服驱动系统。开环进给系统的结构较简单，调试，维修，使用都
很方便，工作可靠，成本低廉。
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