
多功能光子平台维修

产品名称 多功能光子平台维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

多功能光子平台维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子
数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修
，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修
，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



多功能光子平台维修具体的伺服驱动器增益调整内容可以详细参考松下伺服器维修使用说明书。松下伺
服驱动器维修上电运行就出现22号报警，查看松下伺服器维修使用说明22报警故障为伺服电机编码器故
障，造成松下伺服驱动器维修出现伺服电机编码器维修故障报警，产生的原因一般有：①伺服电机编码
器接线有问题：断线、短路、接错等等，请仔细查对；②伺服电机上的编码器有问题：错位、损坏等，
请送修。松下伺服电机维修电机在很低速度运行时，出现时快时慢。故障现象与爬行故障一样。而造成
伺服电机出现低速爬行故障的原因一般是由于伺服器系统增益太低引起的，伺服电机维修故障只需调整
伺服驱动器参数2，适当调整系统增益，或运行伺服驱动器自动增益调整功能。松下伺服器在位置控制方
式下。其实和安川的伺服驱动器是一样的，是欧姆龙贴牌的，故障是运行中会不时报警A10故障代码，
说明中意思是过电流或是散热片过热，过没有过电流不清楚，但是散热片的温度是正常的，应该是过电
流，因为有加热过散热片，也没有报警A10故障，过电流就不好模拟了，这个故障也是不好维修的，因
为是不知道什么情况下就报警了，测量各个电压也是正常的，没有出现不稳定的现象，经过仔细仔细检
测之后，终于发现了在工作时间长了之间，一个芯片的性能会下降，电压会拉低，然后就会报警A10，
如果断电再运行的话，也会正常，更换该芯片后，测量了一整个白天都是正常的，送到客户那里去运行
几天也没有出现报警，维修完成。一个安川伺服驱动器，SGDV系列。

 

主要是由【凌科自动化】专业技术支持，本公司专业维修:变频器，伺服驱动器，触摸屏，直流调速器，
电源模块，数控系统.PLC.软启动器。是华东地区大规模工控维修单位。凌科自动化拥有五十多名维修工
程师，公司有，售后部，销售部，维修部，自动化生产部，财务部，仓管等多部门，仓库配件就拥有200
0多平方，拥有精密的检测仪器，和众多品牌维修测试平台。

多功能光子平台维修与步进电动机相比，交流伺服电动机无失步现象。伺服电动机自带编码器，位置信
号反馈至伺服驱动器，与开环位置控制器一起构成半闭环控制系统。调速比宽5000，转矩恒定，1r和2000
r的扭矩基本一样，从低速到高速都具有稳定的转矩特性和很快的响应特性。采用全数字控制，控制简单
灵活。用户通过参数修改可以对伺服的工作方式、运行特性作出适当的设置。目前价格仅比步进电动机
高2000～3000元。SD100为用户提供了丰富的用户参数0～59个，报警参数1～32个，方式（电动机转速，
位置偏差等）22个。用户可以根据不同的现场情况调整参数，以达到最佳控制效果。（1）“0”号为密
码参数，出厂值315，用户改变型号必须将此密码改为385。功率模块的损坏，主要出现在E500系列变频
器。对于小功率的变频器，由于是集成了功率器件，检测电路于一体的智能模块，当模块损坏时只能更
换，但维修成本较高，已无维修价值。而对于5.5KW，7.5KW的E740系列三菱变频器，选用了7MBR系列
的PIM功率模块，更换的成本相对较低，对此类变频器的损坏可以做一些维修。常见故障1，SC故障，IG
BT模块顺坏引起的SC故障是比较常见的。驱动设计方面，上桥为PC923下桥则使用了PC929.光耦的老化
经常导致驱动波形变化大，引起IGBT的顺坏。报SC故障OH过热故障。一般这种情况先看看风扇运转情
况，30KW以上机型内部也带有散热风扇请注意。.GF接地故障排除电机存在问题。

 



根据SIEMENS6RA26**系列直流伺服驱动器原理图，测量检查发现，当少量移动X轴时驱动器的速度给定
输入端57与69端子间有模拟量输入，测量驱动器检测端B1，速度模拟量电压正确，但速度比例调节器N4(
LM301)的6脚输出始终为0V。对照原理图逐一检查速度调节器LM301的反馈电阻RRR21。

多功能光子平台维修更换电阻，三相波形幅度相同。由于这台运动控制器无马达测试，通讯卡的目的是
和hasky哈斯基注塑机控制电脑进行通信，为了确定故障，打和工厂技术员反复沟通。技术员确定，这台
设备在出故障后也开起来过，但射胶时马达就抖动得很厉害，然后注塑机停机，操作界面工位61故障。
还是无法知道，我认为是电机抖动造成过载。于是决定去一下现场装机。结果更恼火的故障却在后头等
着我。经过分析，这个电源居然带过流过压控制，当插上解析器，解析器工作的时候，+8v电源有20ma
的工作电流，就是这20ma的电流。造成电源间隙性的保护。分析图纸良久，目光锁定在初级一个零点几
欧的过流电阻上，因过流电阻采用特殊材料，准确数值不得而知，采取并联0.1欧电阻后。银减半。“顺
口溜”中“一环二环数相连”表示两个数为连写，如一环为棕色，二环为红色，即写为12。“黑是O来
不用算”表示数值色环如果为黑环可直接写成O，如绿，黑环直接写为50。“阻值范围三环定，几点几
欧金银环。

 

检查变频器运行时是否有异常现象。通常应作如下检查：(1)环境温度是否正常，要求在-10℃～40℃范围
内，以25℃左右为好；(2)变频器在显示面板上显示的输出电流，电压，频率等各种数据是否正常；(3)显
示面板上显示的字符是否清楚，是否缺少字符；(4)用测温仪器检测变频器是否过热。清扫空气过滤器冷
却风道及内部灰尘。应及时采用乙醇擦拭干净。可以从外部目视检查运行状态。定期对变频器进行巡视
检查对于连续运行的变频器发现导体及绝缘体有腐蚀现象时是否有异味；(5)变频器风扇运转是否正常，
有无异常，散热风道是否通畅；(6)变频器运行中是否有故障报警显示；(7)检查变频器交流输入电压是否
超过最大值。极限是418V(380V×1.1)，如果主电路外加输入电压超过极限，即使变频器没运行，也会对
变频器线路板造成损坏。
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