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产品名称 螺旋风管安装 合肥螺旋风管 润东 万千合作案例

公司名称 合肥润东机械设备安装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市蜀山区望江路与潜山路交口华府骏
苑

联系电话  13855127188

产品详情

螺旋风管具有以下特点：

1、外观光滑，毛刺，呈银白色；

2、安装方便，螺旋风管多少钱，连接点少；

3、通风阻力小，通风噪声小；

4、强度与刚性均好；

5、厚度均为可控，在0.4mm-2.0mm之内任意选择；

6、无氢脆、无温度危害，可保证材料力学性能不变

7、可代替部分需热镀锌的工艺；

8、耐腐蚀性好，中性盐雾试验达240小时；

9、采用热镀锌方法完成，适用于各种强酸、碱雾气等强腐蚀环境中；

10、可根据客户要求，专门设计、定做各种规格风管。

螺旋风管排风系统由哪些部分组成呢？



(1)风管

通风系统中输送气体的不锈钢螺旋风管，它连接系统中的不同设备或部件。为了增加系统的经济性，应
合理选择风管内的气体流速，管道应短而直。风管通常由光滑的表面材料制成，例如薄钢板、PVC板，
螺旋风管安装，有时还有混凝土、砖和其他材料。

(2)除尘净化设备

以防空气污染，当从空气中排出的有害物质超过排放标准时，要使用净化设备来处理。清洗设备分为两
类：除尘器和有害气体净化装置。

螺旋风管焊接工艺方法。

1.焊接工艺

焊接位置：内场焊接用管子水平转动焊，外场安装时用全位置焊接。

定位焊：每个管接头至少焊3个定位点，每相邻两点间隔120°，使用较小的电流，螺旋风管报价，焊点
处根部不焊透。

焊接方法：管壁厚度t≤3mm，合肥螺旋风管，全部用钨极ya弧焊;管壁厚度t>3mm，可以全部用钨极ya弧
焊，也可以用钨极ya弧焊打底，手工电弧焊进行盖面。

2.操作规定

(1)焊接区要注意防风，以防吹散ya气，从而影响ya气保护的效果和焊接质量。

(2)采用钨极ya弧焊时，对焊缝背面也要用ya气进行保护，以防焊缝根部在高温下发生氧化，从而产生焊
接缺陷。

(3)焊接时层间温度不能低于100℃，多层焊时，前道焊缝表面应用不锈钢丝刷刷清后再焊后道。

3.焊缝检验

焊缝表面不允许存在裂纹、气孔、缩孔、未熔合、未焊透和连续咬边等缺陷，且焊缝表面不能低于母材
。

螺旋风管安装-合肥螺旋风管-润东-万千合作案例由合肥润东机械设备安装有限公司提供。合肥润东机械
设备安装有限公司（www.ahrundong.com）在风机、排风设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，合肥润
东一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：毛经理。
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