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产品详情

空调铜管漏气原因三：空调铜管接头没有接好造成漏气。

焊接不良造成的泄露。铜管在穿入带孔的铝箔后，管与管之间要联结起来，毛细铜管现货，需要用小弯
头联结，为了联结牢固，在生产过程中，用焊料将小弯头与空调R410A铜管焊接在一起，焊接方法分为
手动与自动两种。焊接时由于焊料质量、铜管扩口、焊接表面有异物等原因，造成焊接不实，形成虚焊
，造成制冷剂泄露。

α单相黄铜管（从H96至H65）具有杰出的塑性，能承受冷热加工，毛细铜管厂家，但α单相黄铜管在铸
造等热加工时易呈现中温脆性，其具体温度范围随含Zn量不一样而有所改变，通常在200～700℃之间。
因而，热加工时温度应高于700℃。单相α黄铜中温脆性区发生的原因主要是在Cu-Zn合金系α相区内存
在着Cu3Zn和Cu9Zn两个有序化合物，在中低温加热时发作有序改变，使合金变脆；别的，合金中存在
微量的铅、铋有害杂质与铜构成低熔点共晶薄膜散布在晶界上，热加工时发生晶间决裂。实习标明，参
加微量的铈能够有效地消除中温脆性。

   两相黄铜管（从H63至H59），合金安排中除了具有塑性杰出的α相外，还呈现了由电子化合物CuZ
n为基的β固溶体。β相在高温下具有很高的塑性，而低温下的β′相（有序固溶体）性质硬脆。故（α
+β）黄铜应在热态下进行铸造。含锌量大于46%～50%的β黄铜因功能硬脆，不能进行压力加工。

毛细铜管的割管：

铜管切割：铜管配管中难免有过长或者拼接情况，苏州毛细铜管，铜管过长需割断，为了保证断面平整
方便拼接焊接或者扩口等操作，必须使用割管刀，避免使用除割管刀以外的任何工具进行对铜管的切割
工作，否则的话使用其他工具导致的不平整断面会影响以后的焊接、扩口等操作质量，毛细铜管供应，
直接影响到系统气密性。



工具：割管刀、去毛刺器。

操作方法：针对所需要割断的铜管选择大小合适的割管刀，卡紧铜管，但不要过紧导致铜管变形以及切
割困难。割管刀每旋转一周，手柄也要跟进旋转卡紧铜管，直至自然割断，不可用手直接掰断。割断之
后需进行去内部毛刺。

博纳斯特钢有限公司(图)-毛细铜管供应-苏州毛细铜管由无锡博纳斯特钢有限公司提供。博纳斯特钢有限
公司(图)-毛细铜管供应-苏州毛细铜管是无锡博纳斯特钢有限公司（www.wxbnstg.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：姜总。
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