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产品名称 消失模模具加工厂 白山消失模模具加工
中世机械

公司名称 沈阳中世机械电器设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沈阳市苏家屯区香槐路66-3

联系电话  13066768148

产品详情

消失模铸造设备涂层的透气性：选用有机粘结剂。有机粘结剂在高温下分解可形成一些空洞从而增加了
涂料的高温透气性。而高温粘结剂如硅溶胶、水玻璃等所配成的涂料透气性较差。 加入适量的氧化剂。
泡沫塑料模在高温下不完全分解时会在涂料表面沉积一些碳，消失模模具加工厂家，阻塞排气通道，从
而降低了涂料的高温透气性。加入一些氧化剂可以加速泡沫塑料模的分解，从而防止碳积，增加涂料的
透气性。

凡是可以铸造的金属都可以采用消失模铸造法，在这一点上其适应性甚至超过砂型铸造。例如，普通砂
型铸造不能用于钛合金铸造，消失模模具加工厂，但采用SiC砂的消失模铸造设备法可以用来浇注钛合金
。从生产实践来看，目前用消失模铸造法浇注过的铸件材质有普通铸钢、耐热合金钢、不锈钢、铁镍合
金、普通铸铁、合金铸铁、球墨铸铁、铸铝合金和铸铜等。一般来说，白山消失模模具加工，铸造车间
常用的金属材料都可以用消失模铸造来浇注。

在浇注过程中，由于泡沫模样裂解产生的气体、焦状体、残余渣物常浮挤至远离浇口的铸件顶端，因此
在远离浇道的顶端处设置了出气、集渣冒口。经过消失模铸造后的拦焦机侧板采用筛孔直径为50/100目
的干燥硅砂装箱，在上端敞开的砂箱里，先填入100mm厚度的底砂，然后开动震实台，按照两个不相对
方向的按钮进行振实，振实时间为40～50s左右。刮好底砂后将模样按规定的位置摆放在底砂上并加以稳
定，消失模模具加工设备，然后装100mm左右砂层，按两相对轴方向按钮振实一次，再安装横浇道和直
浇道。



消失模模具加工厂-白山消失模模具加工-中世机械(查看)由沈阳中世机械电器设备有限公司提供。消失
模模具加工厂-白山消失模模具加工-中世机械(查看)是沈阳中世机械电器设备有限公司（www.syzsjx.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：段经
理。
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