
钣金加工 斯瑞拓格 钣金加工厂

产品名称 钣金加工 斯瑞拓格 钣金加工厂

公司名称 北京斯瑞拓格科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市昌平区马池口镇奤夿屯村东1000米路北7
号

联系电话  18511448309

产品详情

钣金加工的前景

是对金属类的板材进行各种加工处理的一门技术，在原有的金属板材的造型以及性能方面都进行一个改
变。钣金加工的使用范围十分的广泛，包括了各种的钣金冲压、切割、裁剪等加工的技术，能够应用于
各种金属制品。钣金加工是对金属类的板材进行各种加工处理的一门技术，在原有的金属板材的造型以
及性能方面都进行一个改变。钣金加工的使用范围十分的广泛，钣金加工价格，包括了各种的钣金冲压
、切割、裁剪等加工的技术，能够应用于各种金属制品。由于我们现阶段机械制造业来说，对钣金加工
的需求是很大的，它不仅能推动我国的机械制造业大步向前发展，在各领悟创造的价值也是无法估量的
，因此钣金加工的市场前景是一片光明的。

北京斯瑞拓格科技有限公司为您提供，质量性价比在业界得到广泛认可，我们根据客户的要求设计生产
完善的管理生产体系，坚持以“质量为本、快捷周到”服务用户为宗旨，欢迎各界朋友的莅临。

现代钣金工艺的介绍

现代钣金工艺包括：是灯丝电源绕组、激光切割、重型加工、金属粘结、金属拉拔、等离子切割、精密
焊接、辊轧成型、金属板材弯曲成型、模锻、水喷射切割、精密焊接等。钣金件的表面处理也是钣金加
工过程非常重要的一环，因为它有防止零件生锈，美化产品的外观等作用。钣金件的表面前处理的作用
主要是去油污，氧化皮，铁锈等，钣金加工，它为表面后处理作准备，而后处理主要是喷（烤）漆，喷



塑以及镀防锈层等。3D软件中，SolidWorks、UG、Pro/E、SolidEdge、CATIA等都有钣金件一项，主要是
通过对3D图形的编辑而得到板金件加工所需的数据（如展开图，折弯线等）以及为数控冲床（CNC
Punching Machine）/激光、等离子、水射流切割机（Laser，Plasma，Waterjet Cutting
Machine)/复合机（Combination Machine）以及数控折弯机（CNC Bending Machine）等提供数据。

北京斯瑞拓格科技有限公司，主营钣金加工，钣金加工厂，机械加工，北京钣金加工，激光切割，激光
打标，非金属激光切割，欢迎拨打图片上的电话。

钣金加工的行业名称（二）

(1)落料：指在普通冲床或其他设备上使用模具加工得到产品形状的工艺过程。

(2)冲孔：指工件由普通冲床和模具加工孔的工艺过程。

(3)冲凸包：指在冲床或油压机用模具使工件形成凸起形状的工艺过程。

(4)冲撕裂：也叫“冲桥”，指在冲床或油压机用模具使工件形成像桥一样形状的工艺过程。

(5)抽孔：也叫“翻边”，指在普通冲床或其他设备上使用模具对工件形成圆孔边翻起的工艺。过程。

(6)攻牙：指在工件上加工出内螺纹的工艺过程。

(7)校平：指工件加工前、后不平整，使用其他的设备对工件进行平整的过程。

(8)回牙：指对预先攻有牙的工件进行第二次螺牙的修复的过程。

(9)钻孔：指在钻床或铣床上使用钻头对工件进行打孔的工艺过程。

(10)倒角：指使用模具、锉刀、打磨机等对工件的尖角进行加工的工艺过程。

(11)冲印：指使用模具在工件上冲出文字、符号或其他印迹的工艺过程。

(12)沉孔：指为配合类似沉头螺钉一类的连接件，而在工件上加工出有锥度的孔的工艺过程。

(13)拍平：指对有一定形状的工件过渡到平整的工艺过程。

(14)冲网孔：指在普通冲床或或数控冲床上用模具对工件冲出网状的孔。

(15)扩孔：指用钻头或铣刀把工件上小孔加工为大孔的工艺过程 。

想要了解更多钣金加工的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！



钣金加工-斯瑞拓格-钣金加工厂由北京斯瑞拓格科技有限公司提供。“钣金加工，机械加工，激光切割
，激光打标，非金属激光切割”就选北京斯瑞拓格科技有限公司（www.bjsrtg.cn/），公司位于：北京市
昌平区马池口镇奤夿屯村东1000米路北7号，多年来，斯瑞拓格坚持为客户提供好的服务，联系人：许经
理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。斯瑞拓格期待成为您的长期合作伙伴！
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