
科研仪器维修

产品名称 科研仪器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

科研仪器维修近些年，交流伺服系统已广泛应用于各种场合，如高精度数控机床，机器人，特种加工设
备以及航空，航天等。这都要求交流伺服系统能够实现良好的速度控制，高精度的定位以及具有宽调速
范围等特性。随着微电子技术和功率电子技术的飞速发展，数字信号处理器(DSP)，智能功率模块(IPM)
出现等，促使交流伺服控制系统向全数字化，智能化，小型化，高速，高精度方向发展。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

科研仪器维修变频器工作恢复工作正常。、变频器（FVRO55G5S-2）故障检修实例分析之二，无任何显
示，2）故障分析与检修。U、V两相的GTR模块损坏，型号为，对主控板检查时发现：，型号为ETR206
的三极管击穿。DD38两个二极管击穿。SA501225两块全部损坏，做驱动保护用的水泥，RR21烧断，阻值
47Ω/2W，由于变频器使用环境，潮湿是器件损坏的直接原因，故障先从驱动部分发生，工作过流，检
测和控制环节响应没跟上，GTR两路已烧坏。控制部分变频器（NPG9357南普公司）故障检修分析。1）
故障现象变频器通电后。2）故障分析与维修打开变频器后。发现变频器内积满粉尘。足有，交流380V三
相输入R、S、T中有两相接有快速熔。2）输出电压等于额定电压时的最小输出频率。绝大多数情况下，
基本频率都等于电动机的额定频率。曲线。②最高频率fmax：变频器允许输出的最高频率。对应最大给
定信号的输出频率，大多数情况下最高频率fmax等于基本把频率fb。电动机在一定的场合应用时，其转
速应该在一定范围内，超出此范围会造成或损失。上限频率fH：允许变频器输出的最高频率。下限频率f
L：允许变频器输出的最低频率。变频器驱动的电动机采用低频起动，为了保证电动机正常起动而又不过
流，变频器须设定加速时间。电动机减速时间与其拖动的负载有关，有些负载对减速时间有严格要求（
举例）。IGBT（InsulatedGateBipolarTransistor）。

 

令纠正脉冲趋于为0，从而到达使伺服电机准确定位与定速的目的。①脉冲编码器出现故障。此时应检查
速度检测单元反馈线端子上的电压是否在某几点电压下降，如有下降表明脉冲编码器不良，更换编码器
；②脉冲编码器十字联轴节可能损坏，导致轴转速与检测到的速度不同步，更换联轴节；③测速发电机
出现故障。修复，更换测速机。维修实践中，测速机电刷磨损、卡阻故障较多，此时应拆下测速机的电
刷，用纲砂纸打磨几下，同时清扫换向器的污垢，伺服电机再重新装好。此类故障，应在检查位置控制
单元和速度控制单元的同时，还应检查：①脉冲编码器接线是否错误；②脉冲编码器联轴节是否损坏；
③检查测速发电机端子伺服电机是否接反和励磁信号线是否接错。此类故障。

④转子局部线圈错接、接反；③修复电机绕组时增加匝数过多；⑤电机过载。相应的伺服电机维修方法
：①测量电源电压，设法改善；②纠正接法；③检查开焊和断点并修复；④查出误接处予以改正；⑤恢
复正确匝数；⑥减载。伺服电机空载电流不平衡，三相相差大。造成此次伺服电机维修故障原因①绕组
首尾端接错；②电源电压不平衡；③绕组存在匝间短路、线圈反接等故障。此次伺服电机维修故障方法
：①检查并纠正；②测量电源电压，设法消除不平衡；③消除绕组故障。第一，伺服上电，机械振荡（
加／减速时）引发此类伺服器维修故障的常见原因有：①脉冲编码器出现故障。此时应检查伺服系统是
否稳定，电路板维修检测电流是否稳定，同时，速度检测单元反馈线端子上的电压是否在某几点电压下
降。



 

科研仪器维修变频器主控制板上的小电解电容器老化损坏，使主控制板的直流供电电压偏低，出现了“-
一”故障现象。显示F0002‘过电压’。变频器接入电源，操作盘显示过电压故障，问题通常出在电压检
测保护电路上。检查电压取样电路中的电阻和电容均正常，再检查放大电路中的运放集成电路TL082损坏
。2.半闭回路控制Ⅱ「减速机端检出」3.全闭回路控制「机械位置检出」使用AC伺服马达用于位置控制
，一般是指由与伺服马达轴心一体化的位置检出器(编码器，角度检测器等)取得回授讯号，当与位置指
令量一致时，使马达轴停止之控制，并执行伺服锁定之机能(SERVOLOCK)。

有测试平台测试。现代的数控机床逐步向高速、高效、高精、复合等功能的方向发展。在一台高速和复
杂的机床中保证高效生产，安全可靠性是一个必要条件。所以，评价一台机床的优劣，不仅需要看其功
能有多强大，同时也需要关注其安全性能有多高。提高数控机床的安全性能，既可以减少生产、保护人
员和机器安全，提高自身产品附加值。数控机床常采用紧急停止按钮和超程处理方式，保证在危险的情
况下，使数控机床能够快速的停止;可以采用安全门防护装置，如带闭锁的或不带闭锁的机械式插片开关
，防止人员随意进入危险的区域，保证维修人员在危险区域内安全地进行操作;可以使用安全监控速度功
能、调试使用按钮和电子手轮，监控机器的超速和停止状态，并且保员在打开安全门的情况下安全地调
试机器。

科研仪器维修OC5为变频器过载，过载检测一般都是由霍耳传感器来完成的，通过检测UV两相的电流，
再由两输入或门COMOS电路来判断变频器是否过载。OC5的故障点通常为传感器的损坏，以及门电路的
损坏引起的，霍耳传感器容易受环境的影响，而发生工作点的漂移，门电路常由于工作电压以及输入信
号的冲击而损坏。更换损坏器件应该就能够排除此类故障。输出缺相也是我们经常会碰到的故障之一。
我们都知道在缺相状态下是无法拖动三相交流异步电机的，在拖动电机的情况下还会出现过流报警，脱
开电机后测量3相输出电压，往往是3相输出电压相差比较大，这时候首先应该检查功率模块是否损坏，
驱动波形是否正常。在伦茨8240系列变频器中经常会碰到现象是驱动电路无电压。绣花机电路板维修电
路板维修线切割慢走丝火花机电路板维修断路器维修ABB断路器维修西门子断路器维修三菱断路器维修
富士FUJI断路器维修伊顿断路器维修通用GE断路器维修施耐德断路器维修德力西电气断路器维修。
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