
矿山机械维修耐磨堆焊等离子耐磨堆焊机厂家技术

产品名称 矿山机械维修耐磨堆焊等离子耐磨堆焊机厂家技
术

公司名称 阿尔维德焊接科技（苏州）有限公司

价格 99000.00/台

规格参数 电流:300A
型号:DM-V03BD
离子气流量:0-6L/min

公司地址 太仓市城厢镇娄江路38号

联系电话 0151-72456850 15172456850

产品详情

等离子粉末堆焊机介绍           

                                     ——上海多木实业
有限公司

DML-V03BD 堆焊系统是我公司自主研发的拥有完全自主知识产权的金属表面改性设备，该堆焊工艺是
提高金属表面耐磨性、耐腐蚀性和耐冲击等性能的有效技术方法之一。

DML-V03BD工作原理：等离子粉末堆焊是以等离子弧作为热源，应用等离子弧产生的高温将合金粉末与
基体表面迅速加热并一起熔化、混合、扩散、凝固，等离子束离开后自激冷却，形成一层高性能的合金
层，从而实现零件表面的强化与硬化的堆焊工艺，由于等离子弧具有电弧温度高、传热率大、稳定性好
，熔深可控性强，通过调节相关的堆焊参数，可对堆焊层的厚度、宽度、硬度在一定范围内**调整。等
离子粉末堆焊后基体材料和堆焊材料之间形成融合界面，结合强度高；堆焊层组织致密，耐蚀及耐磨性
好；基体材料与堆焊材料的稀释减少，材料特性变化小；利用粉末作为堆焊材料可提高合金设计的选择
性，特别是能够顺利堆焊难熔材料，提高工件的耐磨、耐高温、耐腐蚀性。

一体机系统特点：

1. 高度集成：主弧电源 、维弧电源、送粉系统、制冷系统。

2.大功率制冷：高达 2P 的制冷系统，满足系统长时间、高负荷作业的需求。

3.一体化设计、程序化控制、操作灵活方便，可与机械臂或自动化工装进行系统通讯。

4.一体化设计、简化、优化设备的各部分布局与链接、降低故障率。



5.配置压铸型大功率堆焊枪，同时也兼容多木牌各种手持式焊枪、内孔枪。

6.此型号电源设有两种焊接方式：连续焊和脉冲焊。

等离子堆焊枪：

随着公司的不断发展，在等离子粉末堆焊枪的研发方面也取得了全面的进步，形成了自己的独特的风格
，正和国际的品牌焊枪接轨。

1、*型全：涵盖 100A-500A 的各种型号焊枪，如手持式焊枪、机用式焊枪、内孔型焊枪。

2、性能优越：公司在研发方面的投入。及对堆焊经验的不断总结，确保焊枪的不断更新换代，满足了各
方面客户的需求。

3、制造工艺不断提高：目前公司的堆焊枪已经实现了由拼接到压铸型焊枪的全面升级，焊枪的性能和品
质都得到了极大的提高。

 

 

送粉系统 ：

 采用叶轮式**送粉，适用合金粉末的颗粒度大小为100-270目，采用单边片式编程控制，控制精度可达
0.6g/s 。送粉器在使用中和电源能充分联动进行系统控制地提前送粉和滞后送粉。

DML-V03BD焊机：
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额定电压V

             AC380  50HZ

额定输入功率KW

              17.8KW

功能选择

连续焊

脉冲焊

维弧电流（A）

3-20

焊接电流（A）

2-300

基值电流（A）

电流上升时间（S）

0-5.0

电流下降时间（S）

脉冲焊接时间（MS）



1-999

焊接间隔时间（MS）

10-990

提前送粉时间（S）

  0-5

滞后送粉时间（S）

气体保护时间（S）

  1-20

负载持续率（%）

  90

重量KG

  161

外形尺寸

           800*500*1558
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功率（W）

2000

R22制冷剂

压缩机功率（HP）
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松下

额定排风量m/h

600

额定排热量（W）

2200

风扇额定功率（W）

36

德国EBM

内机储水量L

8.5

304不锈钢

水泵功率（W）

90

南方特种泵

额定扬程（M）

21

额定流量m/h

1.1

正面整机噪音dba

52

加厚钢板烤漆

*
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喷粉形式

双孔锥度对称送粉

适用电流（A）

5-300

适用于粉末（目）

100-270

可持续工作时间（h）

>20

焊把线长度（M）

6

水冷方式

枪嘴直冷

送粉器

送粉形式

叶轮**送粉

控制方式

电机直接驱动

储存量（KG）

8

DML-V03BD 型号等离子堆焊机可进行手动堆焊也可配合自动堆焊作业。

手动堆焊：

     局部修补                 整体修复 车削后

轴 承 位 修 复

自动堆焊：



钻杆耐磨带堆焊                           平面堆焊

          机械手自动堆焊                    三偏心阀门自动堆
焊

另外 DML-V03BD 在自熔焊接中优势也特别的突出，电弧能亮高，弧柱细长，穿透力强，薄的工件无
需开坡口，缩短焊接时间。焊接速度快，是普通氩弧焊的 3-6
倍。由于产生的小孔效应可实现单面焊接双面成型，8MM 的板材可一次性焊透。

            现场焊接效果                     **弧    
          等离子弧              

经过我多木人多年的坚持与努力，已在市场占有60% 的市场份额
，并和市场众多的客户建立了长期稳定的合作关系：

上海汽轮机厂.南通神通阀门，中国***装甲兵工程学院.中煤张家口煤机厂.南京正宝刀具.阳谷凿岩釺具.厦
门厦工.香港先进集团.中科大港.上海埃克森.广州铁王.上海富驰.青岛石化七建.秦冶重工.龙煤集团.燕山大
学.上海大学.上海宝钢.上海大众.中国矿业大学.陕西彬长集团.山东兖矿集团.上海煤科院.内蒙古一机集团.
中船重工 711 研究所.内蒙古伊泰集团.山西潞安集团.沈阳鼓风机.无锡亚迪流体.无锡宝牛阀门.常熟轧辊厂.
富洲岩土.上海阀门等上千家企业服务，并受到一致好评。
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