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产品名称 铜管厂 合肥铜管 合肥途瑞金属

公司名称 合肥市途瑞金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市庐阳区北二环路

联系电话  13305647115

产品详情

咬边特征：焊缝边缘被火焰烧成腐烂形状，但又未完全烧穿，管壁本身被烧损。

形成原因:

1、焊接热效率太大

2、加热方式错误。

预防措施:

1、采用火焰为中性烧焊。

2、焰来回摆动焊枪，避免集中加热。

3、过烧或者溶蚀

预防措施:

1、加热时来回摆动焊枪防止局部过热；

2、添加焊料要从加热位置的背面沿着焊缝滑动；

3、焊件定位平稳。



加热方法：

火焰要柔和，并能完全包覆焊接区域。应以连接区域为中心，上下及左右移动火焰，使连接区域受热均
匀（当不同种金属连接时，应多加热导热性能好的金属。如铜铝焊接时，应多加热铜部件以保证连接的
部件温度一致）。

填焊丝方法：

在加热的同时。可用药芯焊丝碰触连接区域的工件（靠工件温度熔化焊丝，焊接效果更好），当发现焊
丝能够融化时，铜管厂家，应立即进给焊丝，铜管批发，并停止加热以免过烧而损伤母材。进给焊丝，
直至融化的钎料填满焊缝为止（由于融化的钎料是由毛细作用而渗入焊缝的，所以当目视看见焊缝处充
满钎料的时候即可停止进给焊丝以避免不必要的浪费）。

铜的延展性、塑性很好，所以通过弯折来检查铜管的性能状况也是个不错的方法。一般加工成型的铜管
主要分为硬态、半硬态、软态三种，铜管厂，不同状态的铜管延展性、塑性柔韧度也有所不同，合肥铜
管，最1常用的软态铜管是非常容易折弯并保持不断裂，当弯折时出现难弯或铜管表面裂纹及折断，则表
明铜管质量不是太好检验真正确定铜管质量的好坏，还需通过检测尺寸偏差、化学成分、力学性能、工
艺性能、晶粒度、涡流探伤等手段加以鉴别。

铜管厂-合肥铜管-合肥途瑞金属由合肥市途瑞金属材料有限公司提供。铜管厂-合肥铜管-合肥途瑞金属是
合肥市途瑞金属材料有限公司（www.hftrjs.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本
页面或图片上的联系电话，索取联系人：董经理。
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