
一川科技 装配条码防错系统 产线工艺控制 智能采集终端

产品名称 一川科技 装配条码防错系统 产线工艺控制
智能采集终端

公司名称 广州一川信息科技有限公司

价格 1000.00/套

规格参数 品牌:oneetry
型号:ET430-B
产地:广州

公司地址 广州市番禺区大石街南大公路鸿图工业园厂房A
1402

联系电话 020 31148336 15913157828

产品详情

适用范围：离散制造业对质量要求较高的大中型工厂

功能特性：生产线的工艺控制及装配防错

二、应用场景

一川科技数据采集追溯平台和工艺控制及防错系统完整流程图

三、价值与效益分析

更好的产品品质：在加工过程中实时发现质量问题，并对操作工进行指引式操作，避免由于操作工操作
技术的不熟练而导致设备使用错误。

更短的交货时间：通过减少通讯时间，缩短平均加工周期，提高了设备利用率。

更高的运作效率：将复杂的产品和工艺管理用简单的方式有效管理起来，让工厂的管理者能够更专注于
例外事件的处理和现场决策，大大减少了产品工程师的工作量，提高作业效率。

更少的在制品：提供车间管理人员将物料或半成品安排到指定设备进行作业，大大降低在制品数量。



更低的产品成本：得益于系统带来的制造资源利用率的提高、在制品的减少、品质损失的降低，产品的
成本将下降。

三、方案详细介绍

核心功能说明 ：

核心功能一：工序配置

核心功能二：装配BOM

核心功能三：防错检查

核心功能四：返工控制

核心功能五：换型支持

核心功能六：状态反馈

工序配置:

主要功能

可以对产品进行分类管理，建立产品制造所需要的各种基础信息。

能配置各个工站的工作参数，包括人员、所用设备等。

客户价值

使系统管理员方便快捷的配置工具。

对于产品部门及工艺部门，更方便新增或修改产品路由，更改零配件类型或版本等。

       装配BOM:

主要功能-产品条码检查：

设置产品组装的工艺流程、零配件型号、数量等。

设定各个工序装配员工、组装零配件、作业设备等信息。

      客户价值

强化了操作的程序和顺序，防止由于各种情况下造成的产品损失、过量生产、缺陷产品的产生。

       防错检查：



主要功能-产品条码检查

核实操作人员属于该产线。

检查产品型号与设备当前加工的型号是否一致，如果不一致，则界面提示且报警。

防错检查：

检查产品型号与组装零件型号是否一致，如果不一致，则界面提示且报警。

主要功能-跳工序/漏工序检查

前序工站未正常加工或前序工站加工失败，则系统禁止操作或告警。

若已在本工站加工成功过，则系统告知重复加工。

若在本工站加工数量超过设定的订单数量，则系统禁止操作或提示报警。

返工控制：

实现返修、作废等操作。

查询产品当前状态、加工历史、每个工序加工人员、设备、时间、生产状态等。

可重新打印产品标签。

操作工、线长或其他生产管理人员可以在不停止生产的情况下使用返工程序方便快捷的定位并处理线上
的各种问题。

换型支持：

系统支持同时运行多种产品类型。

不同工站可以同时加工不同的产品类型。

切换产品时，可远程下载、U盘上传产品BOM，多种保障。

为同一产线少量、多批、多类型的生产方式提供良好支持，提高了产线的灵活性。

提高产线的设备利用率。

状态反馈：

将产品生产状态反馈给设备，以便设备进行加工。



在返工阶段为操作员工提供指引，提高效率，放置物料浪费或产品损坏。
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