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公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

齿轮加工方法有几种？

采用盘形模数铣刀或指状铣刀铣齿属于成形法加工，铣刀刀齿截面形状与齿轮齿间形状相对应。此种方
法加工效率和加工精度均较低，高精度齿轮加工多少钱，仅适用于单件小批生产。

也属于成形法加工，高精度齿轮加工厂家，因砂轮不易修整，使用较少。

属于展成法加工，其工作原理相当于一对螺旋齿轮啮合。齿轮滚刀的原型是一个螺旋角很大的螺旋齿轮
，因齿数很少（通常齿数z = 1），牙齿很长，绕在轴上形成一个螺旋升角很小的蜗杆，再经过开槽和铲
齿，便成为了具有切削刃和后角的滚刀。

北京瑞美顺达科技有限公司——专业生产、销售轮齿加工，我们公司坚持用户为上帝，想用户之所想，
高精度齿轮加工，急用户之所急，以诚为本，讲求信誉，以产品求发展，以质量求生存，我们热诚地欢
迎各位同仁合作共创辉煌。

齿轮加工的齿坏装夹和校正

正齿轮有轴类齿坏和盘类坯。如果是轴类齿坯，一端可以直接由分度头的三爪卡盘夹住，另一端由尾座
顶紧即可；如果是盘类齿坯，高精度齿轮加工哪家好，首先把齿坯套在心轴上，心轴一端夹在分度头三



爪卡盘上，另一端由尾顶紧即可。校正齿坯很重要。首先校正圆度，如果圆度不好，会影响分度圆齿厚
尺寸；再校正直线度，即分度头三爪卡盘的中心与尾座中心的连线一定要与工作台纵向走刀方向平行，
否则铣出来的齿是斜的；最后校正高低，即分度头三爪卡盘的中心至工作台面距离与尾座中心至工作台
面距离应一致，如果高低尺寸超差，铣出来的齿就有深浅。

齿轮加工机械的分类

滚齿机滚齿：可以加工8模数以下的斜齿

铣床铣齿：可以加工直齿条

插床插齿：可以加工内齿

冷打机打齿：可以无屑加工

刨齿机刨齿：可以加工16模数大齿轮

精密铸齿：可以大批量加工廉价小齿轮

磨齿机磨齿：可以加工精密母机上的齿轮

压铸机铸齿：多数加工有色金属齿轮

剃齿机：是一种齿轮精加工用的金属切削机床

北京瑞美顺达科技有限公司——专业生产、销售轮齿加工，我们公司坚持用户为上帝，想用户之所想，
急用户之所急，以诚为本，讲求信誉，以产品求发展，以质量求生存，我们热诚地欢迎各位同仁合作共
创辉煌。
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