
西门子802DSL数控系统硬件修理（及技术服务）

产品名称 西门子802DSL数控系统硬件修理（及技术服务）

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1900.00/台

规格参数 西门子:十年数控技术
802DSL:西门子加工中心维修
德国数控:西门子数控立车维修

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

西门子802DSL数控系统硬件修理（及技术服务），西门子数控系统逐步被广泛应用于中国市场。作为我
司的主打维修项目之一，自2000年我司成立之日起，我们就已经开始根据西门子产品的特点自主研究该
项维修技术。十几年来，我们始终紧跟西门子公司的发展步伐，不断更新维修测试设备，不断突破新的
技术难题。如今，我们对于西门子各系列的控制器（含主板、CPU板、显卡、轴卡、电源板、内存卡、
网卡、I/O板等）、驱动器（含各类主轴驱动器、伺服驱动器、伺服电源丶伺服电机等）的维修技术已经
于同行业，并在业界得到了广泛的认可。

西门子802DSL数控系统硬件修理（及技术服务）系统电源接通后无基本画面显示

（a）电路板03840号板上无监控灯显示

（b）03840号电路板上监控灯亮

①监控灯闪烁。如果监控灯闪烁频率为1Hz，则EPROM有故障；如果闪烁频率为2Hz，则PLC有故障；如
以4Hz频率闪烁，则保持电池报警，表示电压已不足。

②

4）进给轴运动故障

（a）进给轴不能运动。造成此故障的原因有：

①操作方式不对；

②从PLC传至NC的信号不正常；

③位控板有故障（如03350，03325，03315板有故障）。



④发生22号报警，它表示位置环未准备好。

⑤测量系统有故障。如产生108，118，128，138号报警，这是测量传感器太脏引起的。如产生104，114，
124，134报警，则位置环有硬件故障。

⑥运动轴处于软件限位状态。只要将机床轴往相反方向运动即可解除。

⑦当发生101，111，121，131号报警时，表示机床处于机械夹紧状态。

（b）进给轴运动不连续。

（c）进给轴颤动。

③进给驱动单元有故障。

④数控机床数据设定错误，造成位置控制环路为正反馈。

⑤CNC装置输至驱动单元的指令线极性错误。

恒税电气主要做802DSL数控机床硬件维修的。特别对西门子数控相当专业（本公司西门子的测试平台齐
全）请您有这方面需要时多多关照。系统其他常见故障修复：开机黑屏，启动无显示，运行白屏，上电
进不去系统，死机，开不了机，花屏，蓝屏，通讯故障，主板坏，触摸不灵，按键无反应，不能触摸，
电源坏，闪屏，无背光，背光暗淡，屏幕看不清楚，伺服故障，驱动器坏，伺服电机不转，系统报警，
电源模块坏，伺服器报警，主轴报警，进不了系统，Y轴伺服故障，X轴驱动器坏，Z轴驱动模块，功率
模块坏，W轴伺服故障，U轴伺服电机,SP主轴电机模块坏报警，开机系统停在启动界面不动维修等等故
障专业维修。
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