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产品详情

PE给水管的焊接步骤

(1)PE给水管焊接时，将两管轴线对中，先将两管端部点焊固定。

(2)PE给水管与法兰盘焊接，应先将给水管插入法兰盘内，点焊后用角尺找正，找平后再焊接。法兰盘应
两面焊接，其内侧焊接不得突出法兰盘封闭面。

      (3)PE给水管壁厚在5mm以上时，应切割坡口，渝水区pe给水管，保证充分焊透。坡口成形可采
用气焊切割或坡口机加工，但应清除渣屑和氧化铁，并用锉刀打磨，pe给水管件厂，直至露出金属光。

(4)钢管切割时，其割断面应与管子中心线垂直，以保证管子焊接完毕的同心度。

(5)法兰要垂直于管子中心线，表面要互相平行，法兰衬垫不得凸入管内，连接法兰的螺栓规格应与法兰
配套，螺杆凸出螺母长度不得大于螺杆直径的1/2。

(6)焊接给水管时，管子接口要清除浮锈、污垢及油脂。

(7)法兰衬垫要按照图纸和规范要求选用，冷水系统采用橡胶垫，pe给水管件生产厂家，热水系统采用石
棉橡胶垫。

PE管材管件的变形问题分析

PE管材管件的性能逐渐被大家所接受，所以PE管材管件在生产生活中的影响也在逐渐增大，但人们对于
它的变形性也会感到疑惑。

PE管材管件的变形性主要是指管材在环境温度变化时其尺寸的变化，一般材料均具有热胀冷缩的自然属



性。由于PE管材管件一般是采用的熔接式加工工艺、力学性质和综合技术性能材料的选择，增强了其抗
热或强冷的变形性能，pe给水管件国标，从而减小热胀冷缩的现象。PE管材管件的热变形是用长度方向
变化的线膨胀系数表示。

像是家装下水道PE管材管件，由于冬季容易接受低温影响，所以一般采用熔接式加工工艺，从而减低了
管材材料的热变形性。

PE给水管管的运输和堆放

   聚乙烯给水管成捆捆扎时，重量不得超过50kg。PE供水管道装卸、施工操作应轻便，PE给水管道应
保持清洁，长期存放，以防阳光直射，应在室内放置或使用遮阳布。将管道放置在地面上时，移除石块
或其他尖锐物体，并将其平放。聚乙烯给水管应远离热源。重要的是要注意，在过量装载或堆叠的情况
下，管道将变形并储存不超过18个月。

PE给水管的连接方面

   PE进料管连接有五种主要类型：热熔连接、电熔连接、承插连接、法兰连接、钢塑过渡接头。

PE给水管的伸缩与补偿方面

   聚乙烯给水管在温度的影响下会膨胀收缩。PE给水管道属于柔性管道。管道本身可以通过偏转在一
定范围内伸缩。当聚乙烯给水管道的膨胀变形达到一定的变形值时，可利用膨胀节进行调整。

PE给水管的埋地敷设

主要研究结果如下：(1)PE给水管材在阳光下会加速老化，缩短使用寿命；

（2）PE给水管穿越一般非等级公路时，应采取保护措施，通常敷设在承重沟内，也可安装在PE给水管
内。

（3）管道底部用原土、细砂回填，无碎石、砖、垃圾，无冻土，分层夯实
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