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产品详情

深孔钻镗床精度稳定，性能可靠。适用于机床制造、机车、船舶、电机、动力机械、风动工具等制造行
业中，长轴零件的钻孔和镗孔加工。还可对工件进行滚压或挤压，使工件粗糙度达Ra1.6——0.4μm，在
深孔钻镗工艺方面，采用先进的内排屑(BTA)和外排屑方法。

该机床是加工圆柱形深孔零件的专用机床，适用于圆柱形深孔工件的钻镗削加工。钻孔时采用内排屑方
式（BTA方式），即授油器供油，通过切削区，把切削由钻杆内部排向床身后部的排屑斗。镗孔时采用
镗杆尾端授油，通过切削区，把切屑排向床头的排屑斗。

机床床身导轨为矩形导轨，经淬火处理，有较高的耐磨性；床身导轨的中间，安装着进给丝杠。授油器
顶紧工件采用伺服电机，压力可调，安全可靠。高精度精轧珩磨管主要用于制造各类油、气缸缸筒，是
液压、气动行业不可或缺的主要材料。

深孔钻孔的最基本的形式处理。深孔钻削是一种特殊情况，它是机床加工的特殊类型之一，尤其是这些
类型的工件加工过程通常需要使用特殊的机床和工具设备。在钻孔中，深孔钻加工经销商，内孔直径在0
.2mm~500 mm之间，钻深明显大于三倍直径，通常被称为“深孔”。在较小直径的情况下，深孔钻加工
加盟，纵横比(L/D)可能高达≤100，甚至在特殊情况下高达400，这取决于加工工艺和所使用的材料。对
于大直径、长度直径比主要限于机床或床的长度。

我们在进行使用数控深孔钻的时候，深孔钻加工订制厂家，定要注意我们操作是否是规范的，操作的程
序是否是合理的。那么我们应该注意哪些呢？

首先，我们在工作之前定要穿好我们的工作服装，将工作服装的袖口定要扎好，不能够围围巾，也不能



够戴手套，如果你是女孩子，留长头发，那么你定要将自己的小辫子挽在自己的帽子里面。

第二，定要事先对设备进行相应的检查，检查好设备上的防护、保险、信号设置等。在机械传动的部分
、电气部分都要有可靠的防护设置才是可以的。还要进行检查一下工具和卡具是否是完好的，要不然是
不能准备开动的。

第三，注意深孔钻的平台定要紧住，还有工件定要进行夹紧。在我们进行钻小件的时候，用专用的工具
进行夹持，以防被加工件带起旋转，还有注意的是不能够用手拿着或者按着进行钻孔。

第四，在进行自动走刀的时候，定要选好进给的速度，要进行调整好行程限位那一部分。注意在手动进
刀的时候，要根据逐渐增压和减压的原则来进行，防止太过用力而造成事故。

第五，在定的情况下，我们定要停车进行，浙江深孔钻加工，例如，在我们进行调整深孔钻床的速度、
行程、装夹以及工件的时候，或者是擦拭机床的时候，在这些情况下，定要停车进行。

深孔钻加工经销商- 无锡钻杰机械公司-
浙江深孔钻加工由无锡钻杰机械有限公司提供。深孔钻加工经销商- 无锡钻杰机械公司-浙江深孔钻加工
是无锡钻杰机械有限公司（www.wxzuanjie.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本
页面或图片上的联系电话，索取联系人：邹总。
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