
Hofler Rapid1000二手磨齿机 瑞美顺达公司

产品名称 Hofler Rapid1000二手磨齿机 瑞美顺达公司

公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

带锯条磨齿机造成磨齿机合金锯片锈蚀的原因：

①喷砂锈蚀：通常喷砂选用36#碳化硅砂在6kg气压左右近距离喷砂，喷砂时间长砂粒粗很容易将烧i伤部
位表面喷伤，使金属表面组织产生伤痕，或产生严重凹凸面，形成表面粗糙，使喷砂部位产生积水及金
属氧化（不能理解喷砂时空气水份侵蚀而产生锈蚀现象）。

②磨削或抛光造成基体生锈：金属表面越光滑防锈性能越佳，基体生锈主要原因在磨削或抛光时没有足
够冷却水将磨削产生的铁粉或砂粒及时冲走，砂轮、砂带质量差，在磨削时严重掉砂粒，在磨削或抛光
时砂粒与砂轮及砂带在工件上产生砂粒研磨过程，将金属表面刮花形成流星形白点，这是锈源根本来源
之一。基体磨或抛完后没有将工件与工件之间分离，让工件有足够风干。其三冷却或抛光液没有足够防
锈能力，使工件在工序间流转时产生锈种。

以上就是为大家介绍的全部内容，Hofler Rapid1000二手磨齿机，希望对大家有所帮助。如果您想要了解
更多的知识，欢迎拨打以下热线联系我们。

数控砂轮修整器

成形砂轮磨齿机快速发展，离不开数控砂轮修整技术的发展与运用; 数控砂轮修整器的运用使砂轮齿廓
修整精度大为提高，使成形磨齿法精密磨齿得以实现，进而促进了成形磨齿机的发展。数控砂轮修整器
一般采用金刚笔或者金刚石滚轮作为修整工具。采用金刚笔修整时需要不断调整金刚笔的倾角使其适应
修整表面的法矢，运动控制复杂，修整效率低; 另外，金刚笔的点接触修整使笔尖金刚石易磨损，Hofler 
Rapid1000二手磨齿机加工，且磨损量不规则、补偿困难，对砂轮的修整精度影响较大。因金刚笔修整成



形砂轮存在诸多弊端，现代数控砂轮修整器大多采用金刚石滚轮作为修整工具。金刚石滚轮在进行非线
性复杂型面修整时，不仅能修整出精度很高的砂轮型面，而且工作效率高、寿命长、操作便利。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。

多片锯磨齿机如何利用预防性维修体系？

对于带锯条磨齿机这类新的设备，要迅速提高维修知识储备，只靠维修人员的经验和尝试已经不能满足
生产的需要。在设备引入的初期，维修人员就应该介入设备的规划采购流程，从设备易用性、互换性和
维修的角度，对设备厂家提出要求，并在项目运行开始就参与设备操作及维修培训。如果条件允许，zui
好到正在使用该设备的厂家进行学习，了解已有的经验和技巧。

在设备安装完毕，验收过程中，维修部门也要积极参与，对于设备容易发生问题的部位，要提前做好设
备、培训、文件接受等方面的考虑，并且在设备使用阶段、利用预防性维修体系，及时地发现并反馈问
题。对于如何具体而有针对性的操作，可以借助问题提出问表的方式、头脑风暴方式以及问题小组等方
式进行。

多片锯磨齿机故障排查的一般方法：

(1)询问调查。在接到数控磨齿机现场出现故障要求排除的信息时，首先应要求操作者尽量保持现场故障
状态，不做任何处理，Hofler Rapid1000二手磨齿机买卖，这样有利于迅速准确地分析故障原因。同时仔
细询问故障指示情况、故障表象及故障产生的背景情况，依此做出初步判断，Hofler Rapid1000二手磨齿
机调试维修，以便确定现场排故所应携带的工具、仪表、图纸资料、备件等，减少往返时间。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。

Hofler Rapid1000二手磨齿机-瑞美顺达公司由北京瑞美顺达科技有限公司提供。Hofler Rapid1000二手磨
齿机-瑞美顺达公司是北京瑞美顺达科技有限公司（rmsdbj.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨绾晨。
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