
铸造用增碳剂生产厂家

产品名称 铸造用增碳剂生产厂家

公司名称 兰州鑫永达碳化硅有限公司

价格 .00/吨

规格参数 铸造用增碳剂:1-5mm
铸造用增碳剂:0.2-1mm
铸造用增碳剂:0-0.2mm

公司地址 兰州市永登县中堡镇罗城滩村

联系电话  17763382376

产品详情

    感应电炉用于熔炼铸铁已越来越多。通常，在感应电炉内仅靠加入金属炉料是不能确保铁液所需碳
量的，必须补加增碳剂。为此，对于感应电炉，特别是中频感应电炉，添加增碳剂是熔炼操作的重要环
节。本文将介绍一些感应电炉使用增碳剂的小知识。

    1增碳剂中未熔解微粒的石墨化作用

    在熔化的铁液中，增碳剂除了有已溶入铁液的碳以外，还有残留的、未溶入的石墨形式的碳，并以
粒状被卷入搅拌的液流之中。未熔解、粗大的石墨粒子，在通电时大部分悬浮在炉壁附近的铁液液面，
一部分则附着在相当于搅拌死角的炉壁中部。此时，一旦通电停止，这些粗大的石墨粒子由于浮力，会
被缓缓地悬浮出来。超出光学显微镜所能观察范围的极微小的粒子在石墨熔解的过程中，不但在通电时
，即使在通电停止时都能悬浮在铁液之中。

    据介绍，越是接近于构成共晶晶核的物质，即使所添加的石墨与共晶石墨的结晶度有些不同，与其
他能够推断为形成石墨核心的物质相比较，势必祸合度要大些。从此观点出发，可以认为：悬浮的微细
石墨粒子有利于生成石墨核心，可起到防止铸铁过冷和白口化的作用。

    2增碳剂粒度对增碳效果的影响

    2.1增碳剂粒度对增碳时间的影响

    增碳剂粒度是影响增碳剂熔入铁液的主要因素。用表1中成分大致相同而粒度有所不同的A，B，C
增碳剂作增碳效果试验，其结果如图1所示。尽管经过15min后的增碳率是相同的，但达到90%增碳率的
增碳时间则大有区别。使用未经粒度处理的C增碳剂要13min，除去微粉的A增碳剂要8 min，而除去微粉
和粗粒的B增碳剂仅需6min。这说明增碳剂的粒度对增碳时间有较大的影响，混入微粉和粗粒都不好，尤
其在微粉含量高时。



    图1 增碳剂粒度对增碳时间的影响

    表1试验用增碳剂的成分及粒度(mm)分布(1)

    2.2增碳剂粒度对增碳剂的影响

    日本的中江和望月两人，曾对于质量分数99.8%的C和质量分数0.023%的S，粒度分布如表2的增碳剂
作过增碳量的试验，试验结果如图2所示。从图中可以看出，粒度偏于微粉的增碳剂E的增碳效果极差，
粒度偏于粗的增碳剂G的增碳效果较好；而适当除去微粉和粗粒的增碳剂A的增碳效果最好。

    以上事实证实，为了提高增碳效果，对增碳剂应作除去微粉和粗粒的粒度处理。

    图2增碳剂粒度对增碳量的影响

    表2试验用增碳剂的成分及粒度(mm)分布(2)

    3铁液化学成分对增碳剂增碳效果的影响

    3.1硅对增碳剂增碳效果的影响

    铁液中的硅对增碳效果有较大的影响。硅含量高的铁液增碳性不好。有人让铁液中Si的质量分数在0
.6%~2.1%的范围内变化，并添加如表1所示的A，B两种增碳剂，观察加入增碳剂后增碳时间的区别，其
结果如图3所示，铁液中Si的质量分数高时，增碳速度慢。

    图3铁液中硅量对增碳的影响

    3.2硫对增碳剂增碳效果的影响

    正如铁液中的硅的质量分数对增碳效果的影响那样，硫的含量对增碳也有一定的影响。用表2中的A
增碳剂，在添加前先加入试剂用的硫化铁，观察S的质量分数对增碳的影响。当添加硫化铁、铁液中S的
质量分数为0.045%时，将它与无添加硫化铁、铁液中S的质量分数为0.0014%的低硫铁液相比较，增碳速
度要迟缓得多。

    4增碳剂选择及加入方法

    4.1应选择含氮量少的增碳剂

    铸铁铁液中通常的氮的质量分数在100 ppm以下。如果含氮量超过此浓度(150-200 ppm或者更高)，
易使铸件产生龟裂、缩松或疏松缺陷，厚壁铸件更容易产生。这是由于废钢配比增加时，要加大增碳剂
的加入量引起的。焦炭系增碳剂，特别是沥青焦含有大量的氮。电极石墨的氮的质量分数在0.1%以下或
极微量，而沥青焦氮的质量分数约为0.6%。如果加入质量分数为0.6%氮的增碳剂2%，仅此就增加了120 p
pm质量分数的氮。多量的氮不仅容易产生铸造缺陷，而且氮可以促使珠光体致密、铁素体硬化，强烈提
高强度。

    4.2增碳剂的加入方法

    铁液的搅拌可以促进增碳，因此搅拌力弱的中频感应电炉与搅拌力强的工频感应电炉比较，增碳相
对困难得多，所以中频感应电炉有增碳跟不上金属炉料的熔解速度的可能性。

    即使是搅拌力强的工频感应电炉，增碳操作也不能忽视。这是因为，从感应电炉熔炼的原理图可知
，感应电炉内存在上下分开的搅拌铁流，在其边界的炉壁附近还存在着死角。在炉壁停留、附着的石墨



团如果不用过度升温和长时间的铁液保温是不能熔入铁液的。铁液过度升温和长时间的保温，会增大铁
液过冷度，有加大铸铁白口化的倾向。此外，对于在炉壁附近产生强感应电流的中频感应电炉来说，如
果附着在炉壁的石墨团之间钻进铁液，在进行下一炉熔炼时，钻进的金属被熔化，导致侵蚀和损伤炉壁
。因此，在废钢配比高，加入增碳剂多的情况下，加入增碳剂要更加注意。

    增碳剂的加入时间不能忽视。增碳剂的加入时间若过早，容易使其附着在炉底附近，而且附着炉壁
的增碳剂又不易被熔入铁液。与之相反，加入时间过迟，则失去了增碳的时机，造成熔炼、升温时间的
迟缓。这不仅延迟了化学成分分析和调整的时间，也有可能带来由于过度升温而造成的危害。因此，增
碳剂还是在加入金属炉料的过程中一点一点地加入为好。
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