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产品详情

镀锌风管厂家简述镀锌风管加工时要注意哪些问题：

不锈钢风管的生产是在咬缝，铆缝，法兰四角和其他间隙涂有密封胶。以下是镀锌风管加工应注意的几
个主要问题：

1.当在地面预组装之后将镀锌空气管道安装在头顶上时，预组装长度的限制是为了防止由于镀锌空气管
道的自重引起的弯曲导致的部件界面的破坏。

2，轴通过镀锌风管垂直安装，螺旋风管价格，由于空间小，不便于以后维护，所以镀锌风管一般采用夹
套角钢法兰连接，增加连接点的坚固性和强度，并将法兰变成一个“井”形状，吊架直接悬挂在凸耳上
的角钢法兰上，无需额外支撑。

3，法兰连接玻璃纤维复合板镀锌风管垂直安装支撑件的生产和安装方法。

4.在镀锌风管的榫眼接头上涂上粘合剂，以提高接头的强度。

5.应采取保护措施，防止在运输过程中损坏镀锌空气管道。

6，玻璃纤维复合板镀锌风管端口用于切割表面，装配前法兰连接器应用胶带或胶水切割表面密封，以防
止玻璃纤维暴露和飞扬。

螺旋风管的用途及优点

  螺旋风管有镀锌螺旋风管、不锈钢螺旋风管等。大家对螺旋风管大致也有些了解，那么螺旋风管安装
时与别的风管比较有那些优势呢，大家简单了解一下：



      ⑴减少泄漏。

      螺旋风管三通的安装显著地减少了管与管之间的连接点，使管件结合部的泄漏减少到*程度，且
连接两个螺旋风管只需一个管接件，而传统的矩形风管的连接则常常需要一个完全单独的双法兰系统。

       ⑵标准化产品。

      螺旋圆风管的配件（管件和接头）的生产已高度自动化、系统化，并具有工业化的质量控制。

       ⑶安装费用低。

      圆形风管系统的安装时间只有相类似的矩形管道的1/3。

       ⑷通常只需较小的安装空间。

在不增加任何压降的情况下，螺旋风管加工，相同的安装空间内直径为200mm的圆形管道可取代250×15
0mm的矩形管道。在不增加额外安装空间的前提下，数条平行的圆形管道可取代扁平矩形管道。考虑了
所有的因素，在绝大多数情况下，圆形管道所占用的空间都要少于矩形管道。对同样的压力特性，数条
圆形管道的安装空间常常与一条矩形管道的的安装空间相同或更少。许多矩形管道系统安装时需要4螺栓
系统，因而在管道的各个方向增加40~80mm。

如何应对风管部件安装，螺旋风管生产厂家批发，才是正确的呢？

风管部件应怎样进行安装，才是正确的呢？这也是困扰大家的问题，小编来解决这个问题，为此小编还
从网上找了一些资料，抚州螺旋风管，下面来具体介绍吧。

1.风管排列法兰连接

(1)为了保证法兰接口的严密性，法兰之间应该有垫料。

(2)应了解各种垫料的使用范围，以免用错垫料。法兰垫料不能挤入或凸入管内，否则会增大流动阻力，
从而增加管内积尘。

(3)擦拭掉法兰表面的异物和积水，法兰连接后严禁往法兰缝隙填塞垫料。

(4)法兰如有破损，应及时修理或更换，连接法兰的螺母应在同一侧。

(5)不锈钢风管法兰连接的螺栓，好用同材质的不锈钢制成，并按要求喷涂涂料。

(6)铝板风管法兰连接应采用镀锌螺栓，并在法兰两侧垫镀锌垫圈。

2.风管排列无法兰连接

抱箍式连接：主要用于钢板圆风管和螺旋风管的连接，先用每一管段的两端轧制出鼓筋，并使其一端缩
为小口。安装时按气流方向把小口插入大口，外面风管用钢制抱箍将两个管端的鼓箍抱紧连接，后用螺
栓穿在耳环中固定拧紧。

插接式连接：主要用于矩形或圆形风管的连接。先制作连接管，然后插入两侧风管，再用自攻螺丝或拉



铆钉将其紧密固定。

螺旋风管加工-抚州螺旋风管-南昌顺达通风怎么装由青山湖区隆顺达通风设备经营部提供。螺旋风管加
工-抚州螺旋风管-南昌顺达通风怎么装是青山湖区隆顺达通风设备经营部（www.sbitee.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨经理。
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