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贵州省各类厂房受损裂缝安全检测

厂房受损裂缝安全检测鉴定过程如下：

 （1）调查厂房结构体系

 （2）厂房相对不均匀沉降检测

  使用徕卡na2水准仪对厂房基础进行检测，检测厂房是否有不均匀沉降，基础承载力是否有不足现象
。因现场无原始水准控制点，可根据现场条件利用每层窗台面、楼面或女儿墙做为基准面参照点，在建
筑物的四角、大转角处及沿外墙每5～10m或每根柱处应设置观测点，进行厂房相对不均匀沉降测量。本
次沉降观测点沿建筑物四周每5米设一个观测点，共计138个沉降点，布点位置详见附图7。

 （3）厂房整体倾斜检测

  对厂房四周墙体或柱体进行倾斜测量，检测厂房整体是否存在倾斜。

 （4）建筑结构轴网尺寸复核

  使用徕卡测距仪及钢卷尺根据设计图纸对建筑的轴网尺寸进行复核。通过复核，进而了解建筑结构布
置、主要建筑结构尺寸、主要建筑及连接节点构造，明确主体结构的类别和传力体系，便于计算荷载和
建立结构计算分析模型为主要目标。

 （5）厂房整体表观缺陷检测

  对厂房整体外观质量进行检查，看是否存在缺陷。

厂房受损裂缝安全检测鉴定的常用方法有哪些：



目前常用石膏饼测量混凝土结构构件和砌体结构构件的裂缝发展情况，该方法操作简单，能够有效、定
性地测出裂缝的发展情况，若裂缝有持续发展，则所贴石膏会有断裂裂缝，故须补贴新石膏饼以作进一
步观察。

1、测量裂缝宽度常用工具是裂缝比对卡和读数显微镜。裂缝比对卡上面有粗细不等并标注有宽度的平行
线条，将其覆盖于裂缝上，可比较出裂缝的宽度；读数显微镜是配有刻度和游标的光学透镜，从镜中看
到的是放大的裂缝，通过调节游标读出裂缝宽度。若裂缝仍在发展，裂缝宽度值上应标明检测时间，便
于分析裂缝变化。

2、裂缝深度沿其长度方向一般也是不均匀的，通常情况下，裂缝宽度大处的裂缝深度深，故裂缝深度的
检测一般只针对裂缝宽度大处。钻芯法和超声波法是目前应用比较广泛的检测裂缝深度的方法，这两种
方法技术比较成熟，测量结果比较准确。

3、钻芯法属局部破损检测，不便于大面积使用，且不适用于深度较大的裂缝检测。

4、超声波法属于无损检测，有着广泛的应用。对于一般宽厚比或长细比较大的梁板类结构构件，其两个
表面分别位于不同层、房间或室内外，且裂缝深度一般都小于500mm，多采用单面平测法。

厂房鉴定分类：

    一、 按照结构形式分类1：单层无吊车排架柱厂房2：单层有吊车排架柱厂房3：多层框架厂房4
：多层砌体结构厂房4：门式刚架轻型钢结构厂房 二、
按照鉴定原因分类1：耐久性差导致结构损伤(构件破损露筋、钢构件锈蚀、出现受力裂缝)
2：改造、更换设备3：用途、使用环境改变4：遭受灾害或事故(火灾、地震、坍塌)
5：结构疲劳(承载力下降、构件变形、出现有害裂缝) 6：设备运转时结构出现明显振动
鉴定原因：     厂房结构破损严重、混凝土构件钢筋外露、构件产生多处有害裂缝，混凝土钢构件
变形、钢构件锈蚀严重     鉴定方法：     主要检测内容包括厂房的排架柱、吊车梁、天车、
转炉、屋面板、平台等构件的检测，荷载作用分析，损伤调查，使用环境调查，结构计算分析，结构鉴
定分析，可靠性评级，根据鉴定分析结果给出加固处理意见，并对处理方案从经济、安全方面进行比较
。     现行适用规范：     《工业建筑可靠性鉴定标准》GB50144-2008
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