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产品名称 深孔钻头制造 无锡钻杰机械 广西深孔钻头

公司名称 无锡钻杰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 堰桥堰新路580号

联系电话  15006177655

产品详情

科技的不断发展，带动了各行各业的进步，在机械方面，深孔钻的使用就相当普遍，在深孔加工时，深
孔钻机床是机械产品，那么深孔钻机床的加工有什么特点呢?

1、刀杆受孔径的限制，直径小，长度大，造成刚性差，强度低，切削时易产生振动、波纹、锥度，而影
响深孔的直线度和表面粗糙度。

2、在钻孔和扩孔时，冷却润滑液在没有采用特殊装置的情况下，难于输入到切削区，使刀具耐用度降低
，深孔钻头制造厂家，而且排屑也困难。

3、在深孔的加工过程中，不能直接观察刀具切削情况，只能凭工作经验听切削时的声音、看切屑、手摸
振动与工件温度、观仪表(油压表和电表)，来判断切削过程是否正常。

4、切屑排除困难必须采用可靠的手段进行断屑及控制切屑的长短与形状，以利于顺利排除，防止切屑堵
塞。

5、为了保证深孔在加工过程中顺利进行和达到应要求的加工质量，应增加刀具内(外)排屑装置、刀具引
导和支承装置和高压冷却润滑装置。

深孔加工技术不同于传统用麻花钻钻孔的加工方式，一般要采用专用的深孔钻头(如枪钻、内排屑深孔钻
，深孔钻头定制商，套料钻等)，专用机床和复杂的附件来完成，在加工中要使用大量循环切削液(如专
用深孔切削油(液)或机油)来完成排屑及冷却、润滑刀具，切削液的消耗量较大(主要被切屑带走)，不仅
会对加工场所造成油污染，威胁操作人员的身体健康，而且带油铁屑的处理又会造成空气及环境的二次
污染”，增加制造成本。

因此，如何降低加工成本及消除环境污染是深孔加工技术研究的一个重要发展方向，如果能够采用干式
加工技术进行深孔加工，将会很好的解决以上各种问题，由于深孔加工特殊要求，采用wan全干式切削(
即wan全不使用切削液)在实际生产中是很难实现的，因为在深孔加工中，刀具依靠导向块的自导向作用



来工作，导向块与孔壁之间由于相互挤压会产生较大的摩擦。

在传统湿式深孔加工中，高压切削油会在导向块与孔壁之间形成一层油膜，加工时起润滑作用，减小摩
擦力;如无油膜，导向块会很快被磨损和撕裂，造成切削振动或打刀。

另外，深孔钻头制造，深孔钻的深孔加工是在封闭空间进行的，刀具排屑通道较长，加工中产生的切削
热量远大于普通车削加工，又不能象普通干式车削加工，通过提高切削速度来加快散热(这会造成无法排
屑及刀具急剧磨损)。

深孔钻的发展: 最早用于加工金属的深孔钻头是偏钻，到1860年美国人对偏钻作了改进发明了麻花钻，随
着枪炮生产的迅速发展，在２０世纪初，德、英、美等国的军事工业部门先后发明了单刃钻孔工具，因
用于加工枪孔而得名枪钻，枪钻也称为月牙钻、单刃钻及外排屑深孔钻，此后BTA的出现为第二次世界
大zhan的需要做出贡献，后来更多的深孔加工技术飞跃而起，例如，喷吸钻，DF，绗磨，滚压，电火花
，超声波，激光等.

植入物加工过程包括车削、攻丝、深孔钻、六边形铣削、切割和打磨。如果所有的工序在一台加工中心
上完成，广西深孔钻头，则需要高性能的切削油。

 在深孔加工时，从导孔开始，单刃枪钻钻孔时由导向块支撑。ORTHO切削油大大提高工件表面的质量
。除了这个特点之外，还提了高钻孔的精度。否则，就需要另外研磨。省去这个过程不仅可以提高生产
效率而且节省了成本。

  现代深孔钻工具是高精度，高科技产品。这些工具能生产出昂贵的、重要的零部件。工具、加工过程
和加工业的理想结合实实在在地延长了工具寿命。

深孔钻头制造- 无锡钻杰机械-广西深孔钻头由无锡钻杰机械有限公司提供。深孔钻头制造- 无锡钻杰机械
-广西深孔钻头是无锡钻杰机械有限公司（www.wxzuanjie.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邹总。
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