
高温凝结水回收装置

产品名称 高温凝结水回收装置

公司名称 河北越吉环保科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 越吉:越吉
YJSH:YJSH
河北石家庄市:河北省石家庄市

公司地址 石家庄市桥西区友谊大街191号

联系电话 031188809040 18031936720

产品详情

◆产品概述

  YJSH系列凝结水回收器是闭式凝结水回收系统的关键设备。集凝结水收集、处理输送、低压乏汽回收
为一体的智能化撬装产品。

◆设备构成

    YJSH系列凝结水回收器由凝结水回收器主机、凝结水泵、控制系统、现场及远传仪表、阀门及管
道附件组成。主机由集水罐体和内部功能组件组成。功能组件主要作用是解决凝结水回水不畅和水泵汽
蚀问题，可根据实际工况条件配置相应组件。其中包括：除污装置、快速闪蒸装置、汽水分离装置、消
漩装置、微气泡分离装置等基本单元；根据工况不同，可选组件有调压单元，吸汽控压单元，低压输送
单元。

◆核心技术

防汽蚀技术公司研发团队根据动态汽液两相流理论，确定了水泵在输送高温介质过程中汽蚀产生的条件
，开创性地在凝结水回收器内部设置汽蚀消除装置，从根本上消除了水泵汽蚀产生的外部条件，有效解
决了水泵汽蚀问题。

吸气定压技术有效的解决了闭式凝结水回收器内因凝结水闪蒸，造成凝结水回收罐内压力升高而导致的
凝结水不能顺利回到凝结水回收器内的问题。此外吸气定压技术的运用也确保了凝结水低压闪蒸汽资源
的全部回收。

◆技术优势

可按各行业凝结水参数及业主要求，定制产品和服务，以高性价比满足客户需求。



高效防汽蚀系统，确保水泵在任何工况均不发生汽蚀现象，提高水泵效率和寿命。

疏水漏汽吸汽定压系统，控制主体罐内压力，确保凝结水顺畅回收。

智能控制系统，达到设定条件系统全自动运行“无人值守”。

凝结水全封闭回收，消除蒸汽外排，节能节水提高系统热能利用率约10～25%。杜绝二次溶氧和二氧化
碳，消除腐蚀，保证锅炉给水水质。

◆设备选型

YJSH- 1 2 3 4 

YJSH是公司凝结水回收装置的系统代码。

1 为数字，代表回收流量，单位：t/h。

2 为字母，L代表立式罐体，W代表卧式罐体。

3 为字母，S代表四点控制、B代表变频控制、F代表调阀控制、T代表专用阀控制。

4 为字母，Z代表智能调压，Y代表普通调压。

◆立式设备技术参数

             参数型号

处理量

进水口

出水口

调压口

排污口

罐体直径

高度

直段长度

运行载荷

m3/h

N1

N2



N3

N4

￠

H

L

Kg

YJSH-1

0～1

40

32

600

1500

1200

YJSH-2

1～2

50

800

1600

1400

1800

YJSH-4

2～4

65

2600

YJSH-6

4～6



80

900

1900

3000

YJSH-10

6～10

100

1000

2100

3800

YJSH-15

10～15

125

2300

4800

YJSH-25

15～25

2500

6100

YJSH-35

25～35

150

2700

2000

8000

YJSH-50



35～50

175

2900

2200

9800

YJSH-75

50～75

3100

11000

YJSH-100

75～100

200

3300

13000

YJSH-150

100～150

250

3500

2800

16000

YJSH-200

150～200

18000

YJSH-300

200～300

300



4000

22000

YJSH-400

300～400

400

2400

4500

4200

26000

注：由于技术进步带来的产品更新换代，本参数表中所列数据可能与新产品参数有差异，如有差异以新
产品实物为准。

◆产品价值

提高给水品质，降低锅炉排污率

在锅炉运行中，一方面为了保持蒸汽品质良好，防止受热面结垢，必须对锅炉进行适当的排污。另一方
面，锅炉排污越多，造成热能、给水和药剂的损失就越多。因此通常要求在确保锅炉给水各项指标达到
合格的前提下，尽量降低锅炉的排污率。当锅水中允许的杂质含量确定后，锅炉排污率大小取决于给水
中的杂质含量。在正常情况下，蒸汽凝结水相当于纯净水，杂质含量极低。对于工业锅炉来说，当凝结
水回收作锅炉给水时，其回收率越高，给水品质就越好，一般杂质含量可降低5～10倍，由此可大大降低
锅炉排污率。 对于采用锅内加药处理的锅炉，利用凝结水作为锅炉给水能显著降低给水硬度，不但可减
少防垢处理的药剂用量，而且更有利于使水质达到国家标准，防止锅炉结垢。

提高给水温度，降低燃料消耗

一般蒸汽凝结水的温度都较高，在适当的保温措施下，回水的温度可达120℃或以上，而初始补给水的水
温只有5℃～35℃，两者温差可达100℃以上。因此，用凝结水作给水就可大量节约能源，减少燃料费用
，尤其对于燃油、燃气锅炉来说，可获得的经济效益更为显著。

降低给水溶解氧含量，减少氧腐蚀

给水中的溶解氧是锅炉运行中发生腐蚀的主要因素之一。目前较常用的除氧方法为热力除氧和加药化学
除氧。由于在一定的压力下，氧在水中的溶解度是随着水温升高而降低的，水温越低含氧量就越高。如
果给水全部为软化水，在冬季锅炉负荷较大的情况下，无论是热力除氧还是化学除氧，除氧效果往往都
难以达到合格标准。而利用凝结水作给水，不但提高了水温，而且凝结水中的溶解氧含量较低，可确保
给水余氧含量达到合格标准。即使对给水无除氧措施的小型工业锅炉，回收凝结水可大幅度提高给水温
度，也能降低水中溶解氧含量。根据水中氧含量与温度、压力的关系，在常压下，水温升高60℃，含氧
量可降低66%～80%，可显著减少锅炉的氧腐蚀。

每小时回收1吨冷凝水年直接经济价值



已知参数

锅炉补水温度：℃

15

回收冷凝水温度：℃

取水及水处理费用合计：元/吨

5.5

年运行时间：h

经济价值

节省水费：元/年

44000

年节省天然气量：m3/年

81092

年节省燃煤量：吨/年

97.310
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