
ATOS比例流量阀维修

产品名称 ATOS比例流量阀维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

ATOS比例流量阀维修当进给运动的负载过大，参数设定错误，频繁正，反向运动以及进给传动链润滑状
态不良时，均会引起过载的故障。此故障一般机床可以自行诊断出来，并在CRT显示屏上显示过载，过
热或过电流报警。同时，在进给伺服模块上用指示灯或者数码管显示驱动单元过载，过电流等报警信息
。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

ATOS比例流量阀维修电源板将1000V转变为控制板需要的+/-15V电压，在系统运行中，直流母线容易出
现过压情况，在过压发生时，就很容易击穿电源板或保险，甚***坏AINT接口控制板。我公司具备板件
芯片级维修能力，对于损坏板件以维修为主。故障分析——SC故障是安川变频器较常见的故障，IGBT模
块损坏引起的SC故障报警的原因之一，此外电机抖动，三相电流，电压不平衡，有频率显示却无电压输
出，这些现象都有可能是IGBT模块损坏。IGBT模块损坏的原因有多种，首先是外部负载发生故障而导致
IGBT模块的损坏如负载发生短路、堵转等。其次驱动电路老化也有可能导致驱动波形失真，或驱动电压
波动太大而导致IGBT损坏，从而导致SC故障报警。负载的动能被“再生”成为电能。再生能量经逆变部
续流二极管对变频器直流储能电容器充电，使直流母线电压上升，这就是再生过电压。因再生过电压的
过程中产生的转矩与原转矩相反，为制动转矩，因此再生过电压的过程也就是再生制动的过程。换句话
说，消除了再生能量，也就提高了制动转矩。如果再生能量不大，因变频器与电机本身具有20%的再生
制动能力，这部分电能将被变频器及电机消耗掉。若这部分能量超过了变频器与电机的消耗能力，直流
回路的电容将被过充电，变频器的过电压保护功能动作，使运行停止。为避免这种情况的发生，必须将
这部分能量及时的处理掉，同时也提高了制动转矩，这就是再生制动的目的。由于过电压产生的原因不
同，因而采取的对策也不相同。

 

电流。变频器接地端子应按规定进行接地，必须在专用接地点可靠接地，不能同电焊，动力接地混用；
变频器输入端安装无线电噪声滤波器，减少输入高次谐波，从而可降低从电源线到电子设备的噪声影响
；同时在变频器的输出端也安装无线电噪声滤波器，以降低其输出端的线路噪声。变频器本身的故障自
诊断及预防功能。

利德华福公司生产的高压变频器采用矢量控制算法，变频器对其输出电流进行实时，快速的精确控制（
传统的VVVF控制中，不对输出电流进行控制，输出电流的测量仅用于显示和保护）。在控制算法中对
最大输出电流进行限制，因而不会因负载的波动导致变频器过流停机。

 

ATOS比例流量阀维修备有大量配件、支持、维修、购买、交换等、、、常见故障西威变频器维修常见故



障：failuresupply:供电电压故障undervoltage:欠电压overvoltahe:过电压IGBTdesaturat:IGBT故障instovercuuree
nt：过电流groundfault：接地故障currfbkloss：电流反馈故障m。以及旁路晶闸管的导通阻值变大时，都会
导致起动电阻烧坏。如遇此情况，可购买同规格的电阻换之，同时必须找出引出电阻烧坏的原因。如果
故障是由输入侧电源频率开合引起的，必须消除这种现象才能将变频器投入使用；如果故障是由旁路继
电器触点或旁路晶闸管引起，则必须更换这些器件。2)变频器无故障显示，但不能高速运行我厂一台变
频器状态正常，但调不到高速运行，经检查，变频器并无故障，参数设置正确，调速输入信号正常，上
电运行时测试出现变频器直流母线电压只有450V左右，正常值为580～600V，再测输入侧，发现缺了一相
，故障原因是输入侧的一个空气开关的一相接触不良造成的，为什么变频器输入缺相不报警仍能在低频
段工作呢?实际上变频器缺一相输入时。

对于E9系列机器，一般是显示面板的DTG元件损坏，该元件损坏时会连带造成主板损坏，表现为更换显
示面板后上电运行时立即OC报警。而对于G/P9机器一上电就显示“ER2”报警，则是驱动板上的电容失
效了。OH1过热报警（散热片过热）OH1和OH3实质为同类型信息，是CPU随机检测的，OH1(检测底板
部位)与OH3(检测主板部位)模拟信号串联在一起后再送给CPU。而CPU随机报其中任一故障。出现“O
H1”报警时，首先应检查环境温度是否过高，冷却风扇是否工作正常，其次是检查散热片是否堵塞(食
品加工和纺织场合会出现此类报警)。若在恒压供水场合且采用模拟量给定时，通常在使用800Ω电位器
时容易出现此故障;给定电位器的容量不能过小。

ATOS比例流量阀维修但实际上有些变频器厂家调速电机车使用的交流电机为一般交流电机，效果欠佳。
带重负载高速启动时变频器输出f高，变频器自身损耗大，电机噪声小，电机车变频器输出电流大，使IG
BT管温升快，因变频器有过流保护，这个电流大于保护器整定值时变频器跳闸保护，造成刚起车就保护
，重载时司机操作，则容易损坏变频器功率模块，可见恒转矩启动仅仅取决于负载的轻重，而与电机车
速度无关。交流电机的额定为50HZ，由于变频器输出U/f为常数，带重负载低速启动时变频器输出f低，
输出电压也成比例降低，机车速度越慢，变频器自身损耗小，电机噪声大，低频状态下提供大电流困难
。电机的有效转矩不能提升。井下电机车要求启动力矩大，而该变频调速启动力矩小。只要偏差不消除
，(xt-xf≠0)，积分就不停止，从而能有效的消除静差。如图15所示。但积分时间太长，又会发生在被控
量(压力)急剧变化时，被控量(压力)难以迅速恢复的情况。(3)微分(d)环节微分环节的作用是:可根据偏差
的变化趋势，提前给出较大的调节动作，从而缩短调节时间，克服了因积分时间太长而使恢复滞后的缺
点。如图15所示。
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