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产品详情

数控键槽机的剪板机

剪板机的输入接线，一般指外部传感器与输人端口的接线。剪板机一般接受的开关量信号对电缆无严格
要求，故可选用一般电缆。若信号传输较远，全电数控折弯机报价，盾构机刀盘数控键槽厂家，可选用
屏蔽电缆；模拟信号和高速信号线应选用屏蔽电缆。传输模拟输人、输出信号的屏蔽线，其屏蔽层应一
端接地，盾构机刀盘数控键槽加工，为了泄放高频干扰，全电数控折弯机批发，数字信号线的屏蔽层应
井联电位均衡线，或剪板机只考虑抑止低频干扰时，也可以一端接地。不同的信号线最l好不用同一插接
件转接，如必须用同一个插接件，要用备用端子或地线端子将它们分割开，以减少相互干扰。

该技术的产生彻底改变了我国没有精密内孔键槽机床和复杂键槽专用机床的历史，盾构机刀盘数控键槽
生产，完全替代进口产品，使我国键槽加工工艺向前跨了一大步，直接同国际先进技术接轨。这几年公
司通过自己不断的研发创新，已获得一项国家发明专利，两项实用新型专利，成功生产出了加工内孔槽
深度接近四米的数控键槽机，并且在加工长度、小孔槽加工以及特型面加工方面已将欧洲先进企业远远
甩在后面。由于精密数控键槽机床采用全新的加工原理，它的加工速度和加工精度是老式工艺没法比的
，现在该产品不仅进入了机械加工的各个领域，同时在国防工程上也得到越来越多的成功应用。

轴类零件外键槽是与键配合构成键连接。键是用来连接轴与轴上传动件（例如齿轮，带轮等等）以实现
周向（或轴向）固定，以便传动件与轴一起转动传递转矩和旋转运动。轴外键槽的加工精度高，则键在
键槽中的轴向固定良好，连接更为可靠。?



运用数控铣床加工轴外键槽，可以实现X轴与Z轴联动，形成“之”字形走刀路线，较普通走刀路线受力
更均衡，从而改变了工件的受力情况，有利于提高工件的加工精度。

对于恒定转速运行的工作机，最适合选用笼型异步电动机；而离心式压缩机因高速运转，且飞轮力矩较
大，需选用特殊性能的笼型电动机或选用绕线型电动机。对于活塞式压缩机因以低速运转，中小型压缩
机一般选用笼型电机较好；需配较大容量的电动机时，一般可选用同步电动机。电源电压由厂（站）电
源系统决定，高压一般为6000V（或3000V），盾构机刀盘数控键槽，低压为380V。目前规定：当高压为
6000V时，≥220kW电动机选用6000V；<
220kW电动机选用380V。当高压为3000V时，≥100kW电动机选用3000V；< 100kW电动机选用380V。一
般电动机在额定电压±5%以内时，可在额定功率下连续运行。电动机在额定输出功率运行，各相电压的
大允许不平衡值为5%。当电压为额定值，频率与额定值的偏差不越过±10%时，输出功率能维持额定。
若电压和频率同时发生偏差（两者偏差分别不超过±5%和±1%），又都是正值，两者之和不超过6%；
或两者偏差都是负值或分别正与负值，两者一样值之和不超过5%时，电动机输出功率能维持额定值，其
性能和温升符合标准规定。
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