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产品名称 坐标磨加工 土田坐标磨床 坐标磨床

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

桥式数控龙门磨床结构

当工作盘定位停止在 0°位置时，磨头的轴线与滑枕的滑动方向一致，且磨削砂轮处于靠近工作台位置
。工作台的两侧分别固定设有左侧梁和右侧梁，坐标镗磨加工，在左侧梁和右侧梁上皆平行固定安装有
一导轨和一丝杆副，横梁可滑动地安装在左、右侧梁的一导轨上
；横梁设有第二导轨和第二丝杆副，滑鞍可滑动地安装在横梁的第二导轨上 ；滑鞍上设有第三导轨和第
三丝杆副，滑枕可滑动地安装在滑鞍的第三导轨上。一丝杆副、第二丝杆副和第三丝杆副都是通过无间
隙联轴器与对应的伺服电机的输出轴直接连接。

常规磨床中均采用工作台移动式，通过油缸推拉移动工作台，工作台导轨采用 V- 平型或双 -V 型导轨，
其存在摩擦力大、工作台承载低，坐标磨床，且所需推力大、受力效果不好、快移速度不稳定、及冲击
力高等问题。

桥式数控龙门磨床结构

另一方面，常规磨床的加工主轴一般固定在一个位置，在加工时，被加工件经过一次装夹，只能进行单
一平面的磨削，如果再需要进行多个平面的磨削，如左右侧面磨、前后侧面磨、斜面磨，必须进行多次
装夹才能加工完成，坐标磨加工厂家，非常不方便，如此种种问题都会造成加工误差，使被加工零件的
加工精度降低，影响了磨床的工作效率，这在传统制造企业中是司空见惯的。



坐标磨削的方式：插磨法磨削。这种方式在磨轮快速上下移动的同时，围绕着被磨零件的轮廓进行磨削
。它的特点是可以采用较大的切削深度而产生的热量较小，同时其对砂轮的跳动要求比较低，坐标磨加
工，故特别适用于在利用喷镀砂轮来进行磨削轮廓的场合。在小孔磨削中，由于必须采用喷镀砂轮，因
此采用这种方式往往可得到比径向进给式磨削来得低的粗糙度，但与经修正的陶瓷结合剂砂轮相比，这
种方式的粗糙度要大一些。

坐标磨加工-土田坐标磨床-坐标磨床由东莞市土田精密模具有限公司提供。坐标磨加工-土田坐标磨床-坐
标磨床是东莞市土田精密模具有限公司（www.fuze-one.com/）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：彭先生。
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