
长治首钢厂 大型C型弯管机厂家 C型弯管机厂家

产品名称 长治首钢厂 大型C型弯管机厂家 C型弯管机厂家

公司名称 长治钢铁(集团)锻压机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省长治市太行西街159号

联系电话 13834296208 13834296208

产品详情

      弯管机高精度的要求。高速高精度并不仅仅是指数控机床对工件的加工速度要高要快，生产的
产品精度更高，而且也要求C型弯管机厂家在工件加工的整个过程中都要高速运转、以减少工件在准备
、加工、转运、收储等各个环节占用的时间，综合提高工厂的生产效率，降低生产成本。更高精度的机
械产品在实际使用中会带来更多的益处，如减少运转过程中的摩擦和发热，降低能源损耗，使整机运转
更加平稳可靠，减少故障出现的几率等等。C型弯管机厂家是一种运用范围十分广泛的机器弯管机是一
种运用范围十分广泛的机器，小到冰箱的一个小小的零部件，大到地下管道的弯制。随着各行业技术水
平的提高，就开始对弯管机的精度和复合加工技术提出了新的要求。

     压弯：压弯作为早用于C型弯管机厂家弯曲加工的方法之一，是利用两个直段模具同时对管坯进
行弯曲加工，这样的压弯方法不但可以加工带直段的管材，也可以用来弯制弯头，目前压弯广泛应用于
压制弯头，在压制弯头的工艺中已经相当常见。

     滚弯：C型弯管机厂家滚弯是待加工管材在三个驱动辊轮的滚动压力下对管材进行加工的方法，
其滚弯原理与弯机工作原理和板材滚弯原理基本相同，区别仅在于管材滚弯所用的辊轮具有与弯曲管坯
断面形状相吻合的工作表面；通过改变辊轮的间隔，就可作任意曲率半径的弯曲。滚弯方法对弯曲半径
有一定限制，仅适用于曲率半径要求大的厚壁管件，尤其对弯制环形或螺旋线形弯管件特别方便。

    C型弯管机厂家的工作原理，需手工调整好长度，再固定尺寸，然后就不需要再做调整。将管材移
动至工作台面上，当达到所需要切割的长度时，伸出的推杆会返回，气动加紧机构动作，夹紧管材，管
材会推着的平台一起进行运动。然后，切割机向下“低头”开始切割，切割完成，之后回触碰2号行程开
关，切割机向上“抬头”，电机停止转动。
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