
安徽吸塑包装 金盛包装 吸塑包装厂家

产品名称 安徽吸塑包装 金盛包装 吸塑包装厂家

公司名称 南京金盛包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 溧水区柘塘镇柘宁东路338号2幢

联系电话  13512527878

产品详情

PS  英文全称为Polystyrene，中文译为聚乙烯。常规颜色有黑、白两种，也可按客户要求定制成其它颜
色，但颜色的片材起订量要求非常高，且颜色的片材只能做成9-11次方的防静电指数，如果需求数量少
且对防静电值要求高，一般不建议使用。

PS黑色的片材可制成三个指数等级的防静电吸塑托盘，而白色的防静电指数只能做到9-11次方。

第1种：防静电吸塑托盘（防静电指数9-11次方） 正常情况下使用时间为3-6个月左右。但是防静电值容
易受环境，空气，温度及湿度的影响，减短防静电使用寿命。单价低于半导电及导电材质，建议对防静
电指数要求不高且使用周期不长的客户使用。

第二种：半导电吸塑托盘（防静电指数6-9次方）正常情况下使用时间为半年至1年左右。防静电值不受
环境，空气，温度及湿度的影响，但由于其价格和导电材质相当，且导电材质的防静电指数更稳定，故
建立选择后者。

第三种：导电吸塑托盘，也可称其为永远性防静电托盘（防静电指数3-6次方）正常情况下使用时间为半
年至1-3年左右，防静电值不受环境，空气，温度及湿度的影响。目前行业里80%吸塑厂家做不到此种效
果，吸塑包装厂家，英硕包装在导电吸塑托盘有明显优势，是日本住友，华为、安费诺等世界五百强的
长期导电吸塑托盘供应商

五金吸塑包装盒注塑的成型周期

     成型周期也被称为注塑周期，普通以完成一次注塑进程所需工夫的总和来表示。成型周期直接影
响休息消费率和设备应用率，对制质量量的影响很大，下面就来给大家讲一下关于五金吸塑包装盒注塑
的成型周期。



     1、注射工夫

     注射工夫(也叫充模工夫)可以了解为正比于充模速率，在注射消费过程中，注射工夫普通约为1~
5秒。注射工夫开端于模具合模，吸塑包装，螺杆(或柱塞)向前推进，将资料挤入模具，这个进程普通十
分快。塑料资料一接触冷的模具型腔壁，就粘在下面并凝结活动通道在凝结层之间，注射工夫对凝结层
的厚度有很大影响，注射工夫是影响产品质量的次要要素之一。

     2、保压工夫

     保压工夫是对模具型腔内塑料施加压力的工夫，在整个成型周期内所占的比例较大，普通约为5-
120秒(特厚制件可高达3~10分钟)。在浇口处熔料完全封冻之前，保压工夫的多少，对制质量量的影响较
大，若在当前，则根本无影响。保压工夫依赖于物料的功能、料温、模温，以及主流道和浇口的大小。

     3、冷却工夫

     冷却工夫普通指没有压力作用于资料，产品持续冷却凝结，直到冷却到可以顶出为止的工夫。

     4、五金吸塑包装盒开模工夫

     开模工夫是模具翻开、顶出产品和再合模的工夫。

吸塑包装优点：

一、吸塑包装能够让产品自身的价格和形象得到提升，同时还有塑造和传播的作用，对企业的品牌形象
和知名度产生重大影响。

二、吸塑包装还以展示、保护产品为目的，安徽吸塑包装，包装的产品多为小商品，可以摆放或悬挂在
超市的货架上，吸塑包装公司，让您的产品很好的展现在客户面前从而促进产品的销售。

三、吸塑包装以分隔、防震、陪衬为目的，包装的产品多为电子、IT、工业零件，玩具、文具、食品、
工艺品和化妆品等，可包装多而小的产品，让产品更为整体美观。

安徽吸塑包装-金盛包装-吸塑包装厂家由南京金盛包装有限公司提供。“吸塑包装材料”就选南京金盛
包装有限公司（www.njjsbaozhuang.com），公司位于：溧水区柘塘镇柘宁东路338号2幢，多年来，金盛
包装坚持为客户提供好的服务，联系人：许经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务
。金盛包装期待成为您的长期合作伙伴！
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