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产品名称 找气体增压器厂家 巨力气动液压 气体增压器

公司名称 东莞市巨力气动液压设备有限公司
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产品详情

久力压力机型号详解及选型号的要点

一、久力增压设备的型号详解：

二、久力增压设备的选型要素：

1.工作压力（驱动的气压压力如3-8Kgf）；

2.工作环境（产品所在的工作温度或有无化学腐蚀）；

3.提升力（提升模具的提升力或拔模时的静摩擦力）；

4.加工件的尺寸大小、加工件的材质（铁，钢，皮革等）、加工件的厚度等；

5.工作频率（次/分钟；秒/次）；

6.出力吨位（工作时产品成型需要的压力，单位：吨）；

7.工作电压（如DC12V、DC24V、AC110V、AC220V等 ，频率50或60HZ）；

8.模具的闭合高度及收取产品的方式；

9.设备的安全保护装置：安全光栅、压力开关及急停按钮等；

10.其它的特殊要求等；

三、增压设备主要部件与术名



东莞市巨力气动液压设备有限公司，是一家专业生产久力牌增压产品，从事于设计、产销增压缸、气液
增压缸、气液增压器、气体增压器、气动冲床、压力机及气液冲压设备等气动液压元件高新技术企业。

对于压力机工作速度下降问题如何处理

压力机经过长时间的使用，其工作速度或多或少会出现下降的情况，工作效率可能会不如以前，针对这
一情况，应尽快进行维护，查找故障原因，以提高压力机工作速度。下面对于压力机工作速度下降问题
如何处理进行讲解下.

压力机工作进给时，在负载增大时进度明显降低，气体增压器的作用，导致这种问题的原因和相应的处
理方法总结为：

1、液压泵发生故障，输出油液流量小，压力低。排除方法：排除压力机液压泵输出流量小，输出压力低
故障。

2、系统油温增高，油液黏度降低，泄漏增加，有效流量减少。排除方法：采取措施，控制油温。

3、压力机液压系统设计不合理，当负载发生变化时，进入液压执行元件的流量也相应发生变化，导致执
行元件速度降低。排除方法：合理设计液压系统，使系统流量不随压力变化而变化。

4、油中混入杂质，堵塞流量调节阀节流口，造成工作速度降低且不稳定。排除方法：清洗流量阀等元件
，更换受污染油液。

5、液压系统内进有空气。排除方法：清洗流量阀等元件，更换受污染油液。排除方法：查明液压系统进
气原因，采取措施排除液压系统内的空气。

6、系统各元件内，外泄漏严重，进入液压缸执行腔的油液流量减小。排除方法：明确产生内、外泄漏的
原因与位置，采取更换磨损严重元件等措施，找气体增压器厂家，消除内、外泄漏。

压力机是一种统称，它包含了冲床、液压机，具有用途广泛、生产效率高的特点，它通过对金属坯件施
加强大的压力使金属发生塑性变形和断裂来加工成零件。所以下面就带大家详细的了解一下压力机。

一、压力机的分类

气动（气液增压）压力机

气动压力机是由气液增压缸+工作台+控制逻辑阀组成的压力机！采用气动和液压进行出力！3KG——7K
G的气源可达到1吨到100吨的高压出力！

螺旋压力机

螺旋压力机用螺杆、螺母作为传动机构，气体增压器厂家直销，并靠螺旋传动将飞轮的正反向回转运动
转变为滑块的上下往复运动的锻压机械。工作时，电动机使飞轮加速旋转以储蓄能量，同时通过螺杆、
螺母推动滑块向下运动。当滑块接触工件时，飞轮被迫减速至完全停止，储存的旋转动能转变为冲击能
，通过滑块打击工件，使之变形。打击结束后，电动机使飞轮反转，带动滑块上升，回到原始位置。螺
旋压力机的规格用公称工作力来表示。



曲柄压力机

曲柄压力机是一种最常用的冷冲压设备，用作冷冲压模具的工作平台。其结构简单，使用方便。 按床身
结构形式的不同，曲柄压力机可分为开式曲柄压力机或闭式曲柄压力机；按驱动连杆数的不同可分为单
点压力机或多点压力机；按滑块数是一个还是两个可分为单动压力机或双动压力机。

多工位压力机

多工位压力机是先进的压力机设备，是多台压机的集成，一般由线头单元、送料机构、压力机和线尾部
分组成。最快节拍可达40次/分以上、可满足高速自动化生产。线头单元可分为拆垛单元、磁性皮带及清
洗、涂油设备等；送料机构一般由送料双臂组成；压机一般分为多滑块和单滑块，根据不同需求进行选
择，线尾部分一般由输送皮带构成。

二、压力机的机械原理

压力机由电机经过传动机构带动工作机构，对工件施加工艺力。传动机构为皮带传动、齿轮传动的减速
机构；工作机构分螺旋机构、曲柄连杆机构和液压缸。

压力机分螺旋压力机、曲柄压力机和液压机三大类。曲柄压力机又称为机械压力机。

螺旋压力机无固定下死点，对较大的模锻件，可以多次打击成形，可以进行单打、连打和寸动。打击力
与工件的变形量有关，变形大时打击力小，气体增压器，变形小（如冷击）时打击力大。在这些方面，
它与锻锤相似。但它的打击力通过机架封闭，故工作平稳，振动比锻锤小得多，不需要很大的基础。

压力机的下部都装有锻件顶出装置。螺旋压力机兼有模锻锤、机械压力机等多种锻压机械的作用，可用
于模锻、冲裁、拉深等工艺。此外，螺旋压力机结构简单，制造容易，所以应用广泛。

找气体增压器厂家-巨力气动液压(在线咨询)-气体增压器由东莞市巨力气动液压设备有限公司提供。“气
液增压缸,气液增压器,。气液增压机,气动液压设备”就选东莞市巨力气动液压设备有限公司（www.dgjuly.
com），公司位于：东莞市南城区水溓澎峒工业区联合厂房B栋首层，多年来，巨力气动液压坚持为客户
提供好的服务，联系人：张小姐。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。巨力气动液压
期待成为您的长期合作伙伴！
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