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押出机常识与常见问题解析

押出机常识与常见问题解析

调试方法和遇到异常的处理：

6.PC收缩/熔损:

A.导体未预热:预热器温度作适当调整(铜线不氧化,但要烫手)

B.机头压力小/温度太低:使用加压外模,机头眼模温度略作升高

C.水槽未过热水,储线架张力偏大:押出时过热水,储线架张力尽量减小

7.绝缘高温易碎化

A.P℃烘烤不足:换规格及时烘烤PVC

B.押出时急速冷却:水槽过热水

8.偏芯

A.模具孔径太大:更换模具(内模偏小/外模偏大)

B.模具未装正:重新将模具装正

C.内外模距离不当:以先近后远的原则调整内外模的距离



9.其它

A.跳股引起的外观不良:内外模更换为孔径稍大的

B.PvC混炼不足引起外眼有积渣:升高押出温度,减小外模孔径和内外眼的距离

C.刮伤:外模引起的刮伤,更换外眼内外眼模中间堵铜丝:折模清理内外模水槽导轮储线架刮伤:将线材放致
导轮,储线架合适的位置,有破损时及时更换
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螺杆是押出机主机挤压系统的关键部件之一,它不仅起输送塑料的作用,同时对塑料的挤压、塑化、成型的
难易也起着极其重要的作用,所以合理选用螺杆结构和参数是获得理想的产品质量和产量的重要环节。

一、螺杆的类型

为适应不同塑料加工的需要,螺杆的型式有很多种,常见的有以下几种:渐变型（等距不等深),渐变型(等深
不等距),突变型,渔雷头型等。

1.螺杆的选择

螺杄型式的选用主要根据塑料的物理性能及押出机的生产技术规范来确定。

(1)非结晶型聚合物的软化是在一个比较宽的温度内完成的,一般选用等距渐变螺杆。结晶型聚合物熔融的
温度范围比较窄,一般选用等距突变螺杆。

(2)在小型押出机上,如φ45押出机螺杆采用的是等距不等深的全螺纹型式,螺杆的长径比较小,主要用于挤
出小截面的绝缘层和护套层,挤出速度较快速。

（3）中型螺杄采用等距而螺纹深度渐变的全螺纹型式,它的长径比比小型螺杆大些,螺纹的节距相等,从根
部起由浅到深。螺纹端部的螺纹较深,根部的螺纹较浅,这样塑料挤岀量较多,又不影响螺杄强度,挤岀速度
快,塑料塑化好,是一般中小型押出机生产绝缘层和护套层的理想螺杆。

 (4)大型螺杆直径一般在150mm以上,如φ150、φ200、φ250押出机。大型螺杆采用两种型式,一是等距
不等深,如φ150、φ200押出机:二是螺杆分三段,即等距等深、等距不等深、不等距不等深,如φ250押出机,
压缩比在2~3之间,长径比在15:1左右,主要用于生产大截面的电线电缆绝缘层和护套层。



押出机的绝缘层厚度不合格对电线电缆的影响——泰丰线缆设备

随着全球工业的发展，越来越多的环境要求高压电缆产品必须做到外径小，在铺设的过程中需要考虑留
有空隙，这样才能散发掉电线电缆通电后产生的热量，护套厚度过厚会增加铺设的难度，所以护套的厚
度要求严格符合相关的标准，不然无法起到保护电线电缆的作用。也不能一味的追求其厚度。

根据以上两种浅析我们不难看出，产品质量的好坏、优劣，其第i一特征就是从产品的外观质量上反映出
来，不管是哪种产品，还是半成品，在生产中都必须重视外观质量，对其实行严格控制和检查。护套是
电缆的外观，其外观要求是光滑圆整，光泽均匀，不偏芯（不得超过规定偏差），无机械损伤，压扁，
无目力可见的杂物、气泡、砂眼，明显的颗粒、竹节形、麻花形等。护套除了符合上述质量要求外，护
套厚度对电缆质量也有一定影响。
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