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产品名称 东莞市泰丰设备公司 电源线电线押出机
上海押出机

公司名称 东莞市泰丰线缆设备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇龙眼村工业路十路75号

联系电话  18802600655

产品详情

TF-70电线押出机生产线介绍②

TF-70电线押出机生产线介绍②

二、设备构成及详细说明

3、整直台

1）机架形式：柜式

2）整直轮：三组可上下调整的两槽喷瓷导轮

3）中心高度：1000mm

4、押出主机

1) 螺杆直径：φ70

2) 长径比：26：1

3) 螺杆转速：MAX100rpm

4) 挤出量：PVC：120Kg/H；PE：90Kg/H

5) 自动吸料干燥机：50kg

6) 机头：免对机头



7) 加热方式及功率：电加热，约27Kw

8) 温度分区：机身四段（铸铝发热圈），机头3段（电发热圈）

9) 温控范围：90-200度

10) 机身温控冷却方式：风冷.自动

主动力：22Kw变频电机

5、混料系统

1）设备品牌：300混料系统

2）动力：主料送料机  120W/380V 三相辅料送料机  24V直流，力矩8.5N

3）气源压力：0.4-0.7MPa

4）主料输出量：MAX：300Kg/h

5）色母料输出量：MAX：10kg/h

6）色母混合比例：0.3%—3.3%；

7）控制：触摸屏+PLC控制

东莞市泰丰线缆设备科技有限公司专业生产定制高速塑料押出机生产线、自动高速绞线机、裁线机、缠
绕机、单绞机，双绞机、成圈打扎机及非标周边设备

押出机绝缘厚度的调整——泰丰线缆设备

根据所生产的电线规格型号, 选用电线规格型号的电线模具。 根据电
线绝缘厚度来计算电线外径,在外径适配器上设定出电线的外径值。
押出机配置的吹干机,应在生产电线时提前开启运转,使生产出 的电线在冷水槽内冷却后,
电线表面带有微量的水份, 经吹干机强风 的吹干,去除电线表面的水份,以利印字机印字时电线表面无水,并
保证印字机油墨槽内的油墨不带水份。

电线押出机的正确操作方法及注意事项

为了充分发挥机器的效能，使机器保持良好的工作状态，延长机器的使用寿命。我们需要对机器进行正
确的操作。电线押出机的操作包括机器的安装、调整、试车、操作、维护和修理等一系列环节，该押出
机的操作方法如下:

押出机的正确使用 



(1)在恒温之后即可开机，开机前应将机头和押出机法兰螺栓再拧紧一次，以消除螺栓与机头热膨胀的差
异，紧机头螺栓的顺序是对角拧紧，用力要均匀。紧机头法兰螺母时，要求四周松紧一致，否则要跑料
。 

(2)开机，选按“准备开机”钮，再接“开机”钮，然后缓慢旋转螺杆转速调节旋钮，螺杆转速慢速启动
。然后再逐渐加快，同时少量加料。加料时要密切注意主机电流表及各种指示表头的指示变化情况。螺
杆扭矩不能超过红标（一般为扭矩表65%-75%）。

(3)当口模出料均匀且塑优良好可进行牵引人定型套。塑化程度的判断需凭经验，一般可根据挤出物料的
外观来判断，即表面有光泽、无杂质、无发泡、焦料和变色，用手将挤出料挤细到一定程度不出现毛刺
、裂口，有一定弹性，此时说明物料塑化良好。若塑化不良则可适当调整螺杆转速、机筒和机头温度，
直至达到要求。 

(4)在高速押出机挤出生产过程中，应按工艺要求定期检查各种工艺参数是否正常，并填写工艺记录单。
按质量检验标准检查型材产品的质量，发现问题及时采取解决措施。 

东莞市泰丰线缆设备科技有限公司专业生产定制高速塑料押出机生产线、自动高速绞线机、裁线机、缠
绕机、单绞机，双绞机、成圈打扎机及周边设备
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