
OKUMA数控系统操作屏维修

产品名称 OKUMA数控系统操作屏维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

OKUMA数控系统操作屏维修MR-ENCBL50M-LMR-RB50MR-J2CN1MR-J2TBL05MMRZJW3-SETUPMR-B
ATMR-JHSCBL10M-HMR-RB12MR-RB30MR-JCCBL5M-HMR-JHSCBL10M-LMR-J2CNSMR-
RB032MRZJW3-MOTSZ。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

OKUMA数控系统操作屏维修为了判定故障部位，维修时首先将数控装置输出的X、Y轴速度给定，将驱
动使能以及X、Y轴的位置反馈进行了对调，使数控的X轴输出控制Y轴，Y轴输出控制X轴。经对调后，
操作数控系统，手动移动Y轴，机床X轴产生运动，且工作正常，证明数控装置的位置反馈信号接口电路
无故障。但操作数控系统，手动移动X轴，机床Y轴不运动，同时数控显示“ERR21，X轴测量系统错误
”报警。由此确认，报警是由位置测量系统不良引起的，与数控装置的接口电路无关。检查测量系统电
缆连接正确、可靠，排除了电缆连接的问题。利用示波器检查位置测量系统的前置放大器EXE601/5-F的
Ual和Ua*Ua1和Ua2输出波形，发现Ua1相无输出。进一步检查光栅输出(前置放大器EXE601/5-F的输入)信
号波形。会影响到继电器的使用寿命，因此，使用电感性负载时应合理选择，或加隔离继电器。PLC的
输出负载可能产生，因此要采取措施加以控制。如直流输出的续流管保护，交流输出的阻容吸收电路，
晶体管及双向晶闸管输出的旁路电阻保护。正确选择接地点，完善接地系统良好的接地是保证PLC可靠
工作的重要条件，可以避免偶然发生的电压冲击危害。接地的目的通常有两个，其一为了，其二是为了
。完善的接地系统是PLC控制系统抗电磁的重要措施之一。PLC控制系统的地线包括系统地、屏蔽地、交
流地和保护地等。接地系统混乱对PLC系统的主要是各个接地点电位分布不均，不同接地点间存在地电
位差，引起地环路电流，影响系统正常工作。例如电缆屏蔽层必须一点接地。

 

通力包括以下型KM922465G01KM887286G01KM887283G01KM890156G01KM835312G01KM885513G01KM88
5514G01KM950278G02(新编码器)KM768080G01KM803942GH02小提示：如果你的通力电梯报0026故障，3
VF灯不亮，请问怎么解决，，1.先检测是否有故障，2.看驱动模块是否正常。

欧美系列伺服驱动器维修：SIEMENS西门子伺服驱动器维修Schneider施耐德伺服驱动器维修AB伺服驱动
器维修B&R贝加莱伺服驱动器维修ELAU艾勒伺服驱动器维修ABB伺服驱动器维修FAGOR法格伺服驱动器
维修。

 

OKUMA数控系统操作屏维修2，松下交流伺服驱动器上电就出现22号报警，为什么,22号报警是编码器故
障报警，产生的原因一般有：A.编码器接线有问题：断线，短路，接错等等，请仔细查对，B.电机上的
编码器有问题：错位，损坏等，请送修。开环控制系统的结构要简单得多，同时也比较经济。开环控制
系统主要是用于增强型的系统。开环控制系统：不将控制的结果反馈回来影响当前控制的系统。开环：



就是变频器对要进行的控制量，比如电压电流频率等量，在输入输出的通过相应的反馈电流来获取这些
参数的实际值，然后通过反馈电路和控制电路送入相应的控制单元与目标值进行对比，使得最后的输出
自动稳定在目标值附近，这样可以做到精确控制。开环：就是没有相应的反馈电路，与闭环相反。变频
器开环控制就是变频器根据需要固定频率运行，不能根据负载的变化调整。闭环控制即变频器可以随着
负载的变化根据需求变化频率，达到工艺要求的目的。闭环控制过程中可能要用到一些传感器仪表等。
开环控制与闭环控制的最重要的区别。

由以上分析可知，PLC的输入信号正常，输出动作无误，问题在操作不当或PLC设置不当。《操作手册》
中要求：连续运行中，两次换刀间隔时间不得小于30s。经过操作观察，两次换刀时间间隔小于PLC规定
的要求，从而造成PLC程序执行错误引起报警。修改了相应的程序后，故障排除。.2根据动作顺序诊断故
障。

OKUMA数控系统操作屏维修IGBT的GE间的电压大约为-6V左右，IGBT被牢牢封锁，处于截止状态。1.
若上臂光耦A3120内部驱动对管的上管击穿，上臂IGBT的GE间的电压就为15V左右，IGBT处于导通状态
，若下臂的IGBT被正常触发，加在上下IGBT模块的直流母线P1对N通过上下模块短路，而致使模块烧毁
。2.若上下臂光耦都损坏，就会造成通电瞬间模块炸裂。根据上面的分析，我们不难找出模块烧毁的根
源。我们手里有一份正确的图纸，再借助先进的仪器，很快就能修复模块烧毁这类故障。若想做到芯片
级维修，必须具备深厚的模拟、数字电路理论基础，熟悉计算机电路，能根据电路板画出正确的线路图
，这是必备的基础。还要具备将复杂问题简单化的能力。其工作机理是这样的：1脚与8脚之间有一个输
出电压过冲抑制电路（输出电压限幅电路），由ARAQAQ1构成，上电瞬间，因反馈电压未来得及建立
，经2脚内部放大器处理，1脚将输出过高的误差电压，由后级电路控制开关管的导通时间变长，输出电
压大幅度上升。本电路上电期间，由于AE1的充电作用，形成AQ1的基极电流，AQ1的导通拉低了U1的1
脚误差电压的幅度，并由AE1充电过程的进行，使次级绕组的电压“缓慢上升”，避免了输出电压的过
冲（开关管工作电流的过冲）。开关电源上电瞬间，因反馈电压尚未建立，稳压环节处于“短时失效状
态”，因而会出现一个开关管的激励脉冲占比比最大、导通时间最长、导致电流最大、次级加路输出电
压最高的一个短暂过程。
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