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产品详情

       全自动弯管机控制系统主要由人机界面、可编程控制器、三套伺服电机以及油缸和气缸等组
成。带有配方功能的人机界面可存储上百种工件的工艺参数，实现人机对话。PLC使用松下FP-
X，可同时实现四轴定位和两组插补功能，满足了电动C型弯管机控制系统复杂的控制要求。

      而电动C型弯管机中的伺服电机全部采用国产的“森创”交流伺服电机，其作用是实现两个轴
的旋转角度控制以及实现一轴进给控制，其中进给轴和折弯轴进行直线插补完成折弯功能，两轴的位移
由折弯的角度确定，旋转轴根据指令进行旋转定位。此外，电磁阀配合油缸、气缸用于实现弯管动力，
如主夹、副夹、料夹、芯杆、托管等。

       电动C型弯管机应该如何改进：因无缝管直径规格较多，弯管R尺寸较多，故每次直径有变化
，R尺寸就有变化，必须更换弯管模具，每次更换都很麻烦，不仅要制造许多模具，还要每次调整。我
们都知道弯管机是要求压出不同形态的管材，而管材对于不同形状的要求就需要弯管机具有匹配各种管
材的磨具。

     电动C型弯管机使用方法与R形夹模基本相同，因其结构有变化，应用时与R形夹模有区别，需要
注意的工艺方法如下：导模与夹模的v形尺寸应统一，便于观察与调整模具。经过改进一年可节约了近20
种模具，减少了调整时间，取得了明显的经济效益。导模形状与夹模差不多，长度长一些。用v形夹模夹
紧时，夹模与轮模有时有间隙，间隙的大小与管子直径大小有关，当管子直径为φ10mm时。随着管子直
径的增加间隙逐渐增大，但不影响装夹与加工。如遇到大于φ18mm管子时，要更换v形夹模、轮模与导
模。与v形夹模不同，如用R形夹模装夹，夹模与轮模之间的间隙是没有变化的。

    电动C型弯管机在使用中出现问题的原因：弯管机在日常使用中，会出现一些问题，就是机器在弯
管时，管材采用金属圆锯机切割会留有很多小铁销造成的，这是为什么呢?

看来清理弯管时留下的小铁销就能避免弯管机出现大量的问题。所以，在日常的清理时需要格外注意小



铁销，保证弯管机的正常工作效率。

我们都知道电动C型弯管机采用油泵输入液压油靠电磁阀来提供液压动力。所以这些铁销进入油箱后大
部分会被我们的进油管里面的滤网所过滤掉，但是也会有小部分铁销会进入到油泵里面，这样被吸入进
油泵的铁销就会进入到电磁阀里面，而这些铁销因为无法在电磁阀里流动导致出现液压电磁阀堵塞，而
液压油无法流动这样会出现某一对应的动作失灵，导致液压弯管机无法正常工作。

     这些铁销如果没有被清理干净就直接拿到电动C型弯管机中加工弯管，而很多重型卧式弯管机模
具都有带芯棒来弯曲的，因为怕饱满度不够高，所以会出现起皱或者塌陷进去等现象，这样在弯管机将
管材插进芯棒时这些小铁销就会掉出来，而没有被清理掉的铁销会掉入机身内部的油箱里面。
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