
沧州供应福量公制螺纹塞环规.非标塞环规系列.锥度塞环规系列

产品名称 沧州供应福量公制螺纹塞环规.非标塞环规系列.
锥度塞环规系列

公司名称 泊头市福量工量具有限公司

价格 80.00/件

规格参数 品牌:福量
产地:沧州市
规格:可定制

公司地址 河北省沧州市泊头市泊镇姚家庵

联系电话  13011992809

产品详情

百分表校正光滑环规:主要用于校正内径百分表专用。主要用于内径千分尺、内径表的快速调零。每个校
正环规上都标有实际刻度内径。材质为GCr15，经过热处理，渗碳等工艺，硬度为HRC58-62°。百分表
校正光滑专用环规可作为尺寸基准，亦可作为比较测量用，还可直接用于校验用。规格：5mm-500mm，
可为用户订做特殊尺寸光滑环规。百分表校正光滑环规制造工艺：沧州供应福量公制螺纹塞环规.非标塞
环规系列.锥度塞环规系列1.校对环规（光面环规）的材料选择 耐磨和硬度是选择环规原材料的一个重要
特性，，例如 高铬轴承钢是最合适的选择 ，原料钢应进行热处理到硬度不小于HRC612.在热处理后,
关于材料内应力的处理 虽然热处理可以加强原材料的稳定性,但下一序磨操作所带来热量和内应力会影响
材料。 可以通过将原材料沧州供应福量公制螺纹塞环规.非标塞环规系列.锥度塞环规系列进行时效处理
,彻底消除材料波动, 包括将环规经过低温冰冻处理。3.手工研磨是校对环规达到精度的重要手段   研
磨是一个精密去除材料并将环规加工到最终尺寸和公差的加工过程。它在环规制造业中起到画龙点睛的
作用。它需要一名感觉能力超强的技工才能完成，没有一台全自动机械研磨机器能达到一个要求。 不
熟练的研磨将导致光面环规圆度超差和出现锥度4.直径尺寸的检验： 六点检测法 正确的环规检验需要
校对环规的六个独立位置来决定环规尺寸和几何形状。最初三点测量是在 x轴的顶端，中央和底部，然
后环规旋转 90 度 ，以便 y 轴处于水平线，然后测量y轴的顶端，中央和底部三个位置。测量位
置在环规的中心和环规端面导角下的位置。这样比较测量将会显示十分之一微米的数量级的任何偏离，
并且被记录在环规的检定证书中。

泊头市福量工量具有限公司以全新的市场理念，建立以客户为中心，完善的客户信息反馈系统，认真研究客户的意见，不断地改进，以专业的销售，售后服务，赢得客户的信任。我公司多年来，承蒙广大客户及社会各界朋友的厚爱与支持，经全体员工共同奋斗，艰苦创业，勇于拼搏，抓管理，抓质量，终于闯出了自己的一条以市场为导向，以质量求生存的道路，精益求精，不断地开发创新，并树立坚定不移的以质取胜的信念，使“福量”走向一个崭新的台阶，我们坚信泊头“福量”产品，必为客户带来效益和信誉。

公司主要生产经销各类NPT锥管螺纹环规、NPT锥管螺纹塞规、R锥管螺纹环规、R锥管螺纹塞规、Tr梯形螺纹环规、Tr梯形螺纹塞规、光面环规、光面塞规、建筑螺纹环规、建筑螺纹塞规等产品。

泊头市福量工量具有限公司的产品深受国内外客户的认可与好评，我们以真诚的态度赢得了众多客沧州供应福量公制螺纹塞环规.非标塞环规系列.锥度塞环规系列户对我们的信任，同时我们将继续用产品回馈新老客户的厚爱，希望您就是我们的下一位客户！



渔夫看到里面田地肥沃，屋舍整齐。人们安居乐业，跟当时外面兵荒马乱的世界形成了鲜明的对比，

桃花源里的人看到渔人的出现非常惊讶，但还是好客非常设宴款待了他，并且告诉渔人，他们的祖

先为了逃避秦时战乱才躲到这个与世隔绝的地方。祖祖辈辈生息繁衍，从来没跟外界接触过，所以

不知道外面已经改朝换代，已经度过了这么多年。
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这些人对现在的生活很满意，所以再三叮嘱渔人 让他出去的时候千万别跟外人说起桃花源的事。渔

人答应了，但是出去的时候还是沿途做了很多记号，然后到太守那里报告了他的所见所闻邀功。当时
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