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产品详情

数控砂轮修整器

成形砂轮磨齿机快速发展，离不开数控砂轮修整技术的发展与运用; 数控砂轮修整器的运用使砂轮齿廓
修整精度大为提高，使成形磨齿法精密磨齿得以实现，进而促进了成形磨齿机的发展。数控砂轮修整器
一般采用金刚笔或者金刚石滚轮作为修整工具。采用金刚笔修整时需要不断调整金刚笔的倾角使其适应
修整表面的法矢，运动控制复杂，修整效率低; 另外，金刚笔的点接触修整使笔尖金刚石易磨损，且磨损
量不规则、补偿困难，二手自动磨齿机价格，对砂轮的修整精度影响较大。因金刚笔修整成形砂轮存在
诸多弊端，现代数控砂轮修整器大多采用金刚石滚轮作为修整工具。金刚石滚轮在进行非线性复杂型面
修整时，不仅能修整出精度很高的砂轮型面，二手自动磨齿机，而且工作效率高、寿命长、操作便利。

以上就是为大家介绍的全部内容，二手自动磨齿机批发，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的
知识，欢迎拨打以下热线联系我们。

由于齿轮的制造精度和齿侧间隙主要根据齿轮的用途和上作条件而定。在实际运用中：对于分度传动用
的齿轮，主要要求齿轮的运动精度较高；对于高速动力传动用齿轮，为了减少冲击和噪声，对上作平稳
性精度有较高要求；对于重载低速传动用的齿轮，则要求磨齿机的齿面有较高的接触精度，以保证齿轮
不致过早磨损；对于换向传动和读数机构用的齿轮，则应严格控制齿侧间隙，必要时，须消除间隙。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。



磨齿机用什么样的砂轮

砂轮选择要看工件的材料和热处理情况，一般热处理的零件，硬度较高需要用较软的砂轮，没有热处理
的用较硬的砂轮。砂轮的粒度要看对磨削表面光洁度的要求来定。至于砂轮的材料，热前零件多用棕刚
玉，热后多用白刚玉或者陶瓷刚玉等等。砂轮易磨损说明比较软或者说脱粒比较快（砂轮的自锋性好）
，也可能是粒度的问题；但是如果砂轮不易磨损的话往往会出现磨削热量大而造成齿面的磨削（俗称磨
糊），这要依据情况来找到一个合适的平衡点。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。
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