
淮北轴承压盖 福润金属制品 滑块轴承压盖

产品名称 淮北轴承压盖 福润金属制品 滑块轴承压盖

公司名称 聊城市福润金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 聊城市经济开发区东外环路98号

联系电话  13455085113

产品详情

轴承压盖
冲压件是借助于常规或专用冲压设备的动力，使板料在模具里直接受到变形力并进行变形，从而获得一
定形状，尺寸和性能的产品零件的生产技术。板料，模具和设备是冲压加工的三要素。冲压加工是一种
金属冷变形加工方法。所以，角接触轴承压盖，被称之为冷冲压或板料冲压，简称冲压。冲压配备除了
厚板用水压机成形外，通常都采取凝滞压力机。 冲压件主要是将金属或非金属板料，借助冲床的压力，
通过冲压模具冲压加工成形的，它主要有以下特点： 1. 冲压件是在材料消耗不大的前提下，经冲压制造
出来的，其零件重量轻、刚度好，并且板料经过塑性变形后，金属内部的组织结构得到改善，使冲压件
强度有所提高。 2.冲压件具有较高的尺寸精度，同模件尺寸均匀一致，淮北轴承压盖，有较好的互换性
。不需要进一步机械加工即可满足一般的装配和使用要求。 3.冲压件在冲压过程中，由于材料的表面不
受破坏，阀门轴承压盖作用，故有较好的表面质量，外观光滑美观，这为表面喷漆、电镀、磷化及其他
表面处理提供了方便条件。 冲压件的应用： 冷冲压件一般不再经切削加工，或仅需要少量的切削加工。
热冲压件精度和表面状态低于冷冲压件，但仍优于铸件、锻件，切削加工量少。冲压是的生产方法，采
用复合模，可在一台冲床上完成多道冲压工序，实现由带料开卷、矫平、冲裁到成形、精整的全自动生
产。生产效率高，滑块轴承压盖，劳动条件好，生产成本低，一般每分钟可生产数百件。

轴承压盖

*常用杆形：直杆形、圆锥形、八边锥形、大小杆等，外型美观、简洁、协调；

 *杆体选用Q235优质钢材制造，杆体采用大型数控折弯机一次成型，采用自动缩口；

 *焊机自动焊接，整个杆均按相关设计标准执行；

 *主杆与底法兰采用双面焊接，外焊加强筋；

 *杆体表面全部热浸镀锌，厚度不小6mm；

 *钢杆、横臂全部表面喷塑或喷漆处理；



 *常规颜色白色和灰色，量大可定制颜色；

 *监控杆设计抗风能力38米/S，抗震能力为里氏8级；

 *箱体与主杆之间特殊设计，看不到任何引线，并有防渗水措施，有效保证缆的安全；

 *接线门采用内置式M6内六角螺栓固定、防盗；

 *杆体采用多个标准部件在现场装配而成，方便制造运输与安装；

 *适用于道路、桥梁、小区、码头、工厂等场所。

加强圈是指为增加容器的强度和刚度，在壳体内壁或外壁焊接的环形构件。受外压或真空的圆筒上设置
加强圈可增加圆筒的刚性，防止失稳，提高其许用外压。在卧式容器支座截面或非圆形截面容器上设置
加强圈可提高容器壳体承受弯矩的能力。加强圈一般用型钢制造，设置于大型容器上的加强圈也有用钢
板割成条形预弯后焊接而成。 [1] stiffening ring为增强容器的刚性和稳定性而固定于容器的内侧或外侧的
环状构件称为加强圈。设计加强圈时，最基本的要求就是加强圈的实际惯性矩大于小惯性矩。可采用角
钢、工字钢、矩形钢等加工制作，可以焊接在容器的外面，也可以焊接在容器的里面。当加强圈焊在筒
体外面时，加强圈每侧间断焊缝的总长度，不小于容器外周长度的1/2；当设置在容器内部时，应不少于
容器内圆周长度的1/3。 淮北轴承压盖-福润金属制品-滑块轴承压盖由聊城市福润金属制品有限公司提供
。淮北轴承压盖-福润金属制品-滑块轴承压盖是聊城市福润金属制品有限公司（www.sdfrjs.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：常经理。
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