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产品详情

押出机螺杆的类型与选择

押出机螺杆的类型与选择

3.压缩比ε

亦称为螺杄的几何压缩比,是螺杄加料段第1个螺槽容积与均化段最后一个螺槽容积之比。它是由塑料的
物理压缩比一一即制品的密度与进料的表现密度之比来决定的。使挤塑机压缩比较大,目的是为了使颗粒
状塑料能充分塑化、压实。加工塑料的种类不同时,压缩比的选择也应不同。按压缩比来分,螺杄的型式可
分为三种:等距不等深、等深不等距、不等深不等距。其中等距不等深是常用的一种,这种螺杆加工容易,
塑料与机筒的接触面积大,传热效果好。

4.螺旋升角θ

即螺纹与螺杄横断面的夹角。螺旋角太大保证不了塑化时间,降低螺杆的塑化质量,太小则螺纹密,螺槽容
积减小,影响挤岀量。对于送料段,30°螺旋角合适于粉料;15°螺旋角合适于方形料粒;17°左右螺旋角合
适于球状或柱状料粒。由均匀段理论分析得知,螺旋角30°时的挤出流率高。实际上为了加工方便,多取螺
旋角17°41′

5.螺距S和螺槽宽度W

螺距即螺纹的轴冋距离,螺槽宽度即垂直于螺棱的螺槽宽度。在其它条件相同时,螺距和槽宽的变化,不但
决定螺杆的螺旋角,而且还影响螺槽的容积,从而影响塑料的挤岀量和塑化的程度。螺槽宽度加大则意味着
螺棱宽度减小,螺槽容积相应增大,挤岀量提高:同时螺棱宽度諴小,螺杄旋转摩擦阻力减小,所以功率消耗低



。

Ф30mm型极细线高速押出机生产线介绍⑥

Ф30mm型极细线高速押出机生产线⑥

四.  各主要部件的技术参数及结构说明：

9.  封闭式双轮引取机    

a.押出与引取连动装置。

b.双铝轮牵引，轮径Ф318mm，动平衡校车．张力式引落轮轮径180mm,引落轮可直接落桶。

c.封闭式不锈钢水箱箱体

d.3HP变频器，配备3HP马达。

e.引取速度：0～500m/min。  

10. 电子计米台    

a.计米轮与压轮都采用单向轴承，线材只能前行而不能后退，计米准确。

b.采用电子式计米以提高计米精度。

c.计米轮表面电镀，压轮用胶轮，确保线材不受压损。

d.计米长度:0～999999米。                  

11. 火花试验机

a.最Max检测线径： 20mm。

b.电        压： 220V。

c.检 测 电  压： 0～15KV。

d.最Max负载电流： 电阻性  4m A ----------电容性  40m A。

e.输 出 频 率 ： 3.0KHZ。

f.电 极 长 度 ： 300mm。



g.适 用 线 速 ： 0～500m/min。

h.火花报警时（蜂鸣器）需有可停机与不停机功能选择，一般只控制收线机

12. 双轴收线机

a. 型式：轴装与扎装两用，直接收线成圈可出厂

b. 动力：3HP交流马达

c. 排线：光杆排线器，与储线架联动

d. 控制：3HP变频器

e. 计米：自动计米，到米自动停机

f. 操作控制箱

g. 适合线轴

东莞市泰丰线缆设备科技有限公司专业生产定制高速塑料押出机生产线、自动高速绞线机、裁线机、缠
绕机、单绞机，双绞机、成圈打扎机及非标周边设备

?70mm 高速押出机生产线

由泰丰线缆设备公司生产的70mm高速押出机的用途：适用于PVC、PE电线护套、电缆类单层挤出。基本
性能参数：A.完成线缆外径：?2.0- ?15.0mm,B.出胶量：130KG/小时（普通PVC,机头打开）,C.生产线速：5
00米/分（实际生产速度依客户线规而定）,D.生产线中心高：1000mm,E.生产线方向：左方→右方,F.安装
面积：长X宽=  40米*3.0米  

三、设备主要组成：

1.单头大盘有轴放线机

2.整直台

3.双轮式涨力机（取消项）

4.押出机主机

5.前段移动水槽

6.后段为单层水槽

7.双轮引取机

8.储线架



9.高频火花机

10.单头大盘有轴收线机

11.主电气控制系统

东莞市泰丰线缆设备科技有限公司专业生产定制高速塑料押出机生产线、自动高速绞线机、裁线机、缠
绕机、单绞机，双绞机、成圈打扎机及周边设备
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