
供应合金盾构刀片大企业烧结加工矿山石油专用yg6yg8

产品名称 供应合金盾构刀片大企业烧结加工矿山石油专用
yg6yg8

公司名称 株洲斯特硬质合金有限责任公司

价格 450.00/公斤

规格参数 品牌:斯特
粒度:2.4目
产地:湖南株洲

公司地址 湖南省株洲市天元区隆兴路156号栗雨湖B区18栋
2403号

联系电话 0733-073128104106 18182075906

产品详情

非标定制混凝土凿岩机械配件盾构刀头 地铁隧道开挖超耐磨钻掘专用硬质合金挖路齿YK05

各种规格均可定做欢迎来样来图，联系人  联系电话 18182075906  以下为产品图纸示例:

刀具的类型及切削原理目前盾构机刀具按切削原理划分，一般公认有滚刀和切削刀两种类型(根据隧道围

岩性质不同、切削目的不同，这两类刀具还可进一步细分)。滚刀的切削原理主要是刀具依靠挤压破岩，

一般用于岩石隧道的掘进。当虽然穿越松散地层但有大粒径的砾石(粒径大于400mm)、并且含量达到一

定比例时，也可采用滚刀型刀具。另在隧道地质条件复杂多变、岩石(强度不算太高)与一般土体(或粘土

或砂土)交错频繁出现的情况，也有可能采用滚刀型刀具，即在复合式盾构机中采用。切削刀的切削原理

则主要是盾构机向前推进的同时，刀具随刀盘旋转对开挖面土体产生轴向(沿隧道前进方向)剪切力和径

向(刀盘旋转切线方向)切削力，不断将开挖面前方土体切削下来。切削刀一般适用于粒径小于400mm的

砂卵石、砂土、粘土等松散体地层。(2)主要刀具形状及作用①切削刀切削刀是盾构机切削开挖面土体的

主刀具，切削刀一般形状如图15所示。一般情况下，β(前角)与α(后角)值随切削地层特性不同变化，取

值范围在5°～20°之间，粘土地层稍大，砂卵石地层稍小。比如北京市地层特点，β(前角)和α(后角)

值建议采用15°。②超前刀(也称先行刀)顾名思义，超前刀即为先行切削土体的刀具。超前刀在设计中

主要考虑与切削刀组合协同工作

。刀具切削土体时，超前刀在切削刀切削土体之前先行切削土体，将土体切割分块，为切削刀创造良好

的切削条件。据其作用与目的，超前刀断面一般比切削刀断面小。采用超前刀，一般可显著增加切削土

体的流动性，大大降低切削刀的扭矩，提高刀具切削效率，减少切削刀的磨耗。在松散体地层，尤其是

砂卵石地层使用效果十分明显。③盘圈贝型刀盘圈贝型刀实质上是超前刀，盾构机穿越砂卵石地层，特

别是大粒径砂卵石地层时，若采用滚刀型刀具，因土体屑松散体，在滚刀掘进挤压下会产生较大变形，

大大降低滚刀的切削效果，有时甚至丧失切削破碎能力。针对北京市大粒径砂卵石地层的特性，根据笔

https://www.baidu.com/s?wd=%E5%8D%8F%E5%90%8C%E5%B7%A5%E4%BD%9C&tn=SE_PcZhidaonwhc_ngpagmjz&rsv_dl=gh_pc_zhidao


者在日本的施工经验，建议采用盘圈贝型刀，将其布置在刀盘盘圈前端面，专用于切削砂卵石。采用盘

圈贝型刀可较好地解决盾构机切削土体(砂卵石)的难题。④鱼尾刀采用大刀盘全断面切削土体，布置在

幅条上不同位置的切削刀，从刀盘外周至中心，运动圆月逐渐减小，中心点理论上可以视为零。换言之

密封舱内切削土体的运动长度也是由外至内逐渐变小，相应土体流动状态也是越来越差。而且中心支撑

部位(直径约1.5m)不能布置切削刀，为改善中心部位土体的切削和搅拌效果，可考虑在中心部位设计一

把尺寸较大的鱼尾刀(详见鱼尾刀切削土体示意图19)。根据经验，色尾刀的设计和布置可应用两个技巧

：其一让盾构机分两步切削土体，利用鱼尾刀先切削中心部位小圆断面(直径约1.5m)土体，而后扩大到

全断面切削土体，即将鱼尾刀设计与其他切削刀不在一个平面上，一般鱼尾刀超前600mm左右，保证鱼

尾刀最先切削土体；其二是将鱼尾刀根部设计成锥形，使刀盘旋转时随鱼尾刀切削下来的土体，在切向

、径向运动的基础上，又增加一项翻转运动(如同犁地一般)：这样既可解决中心部分土体的切削问题和

改善切削土体的流动性，又大大提高盾构机整体掘进水平。⑤仿形刀盾构机一般设计两把仿形刀(一把备

用)，布置在辐条的两端。施工时，可以根据超挖多少和超挖范围的要求，从辐条两端径向伸出和缩回仿

形刀，达到仿彤切削的目的。仿形刀伸出最大值一般在80～130mm之间。盾构机在曲线段推进、转弯或

纠偏时，通过仿形超挖切削土体创造所需空间，保证盾构机在超挖少、对周边土体干扰小的条件下，实

现曲线推进和顺利转弯及纠偏，因而盾构机需设置仿形刀。
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