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产品详情

    

活性石灰体积密度小，气孔率大，比表面积大，化学纯度高，因此具有很高的活性。在转炉炼钢中使用
活性石灰可使吹氧时间缩短，钢水收得率高，石灰消耗量减少，并提高脱硫，脱磷效果，对提高钢材质
量有着不可代替的作用。

    【一】活性石灰回转窑工作原理

（1）破碎的石灰石输送到振动筛进行原料筛选，合格的石灰石存放在碎石料仓内。（2）预热器顶部料
仓由上下两个料位仪控制加料量，然后通过下料管将石灰石均匀的分布到预热器的13个室内。石灰石在
预热器内部1150℃窑烟气加热到900℃左右，约有30%分解，经液压杆推入回转窑内，石灰石在窑内经烧
结分解成CaO和CO2，（3）回转窑煅烧分解后的石灰石进入竖式冷却器，在冷却器内石灰被鼓入的冷却
空气可冷却到100℃以下，在实际情况下为达到这样的温度，在不影响窑头煅烧工艺的前提下一定要掌握
好冷却风的风量和风压。（4）煤粉制备系统，风扫煤磨机与布袋收尘器结合使用，使用天然气则不需要
煤粉制备系统。（5）除尘系统采用采用高温布袋收尘器和旋风除尘器结合的方式来满足除尘的需要。（
6）成品贮运系统。被冷却的石灰石熟料由竖式冷却器下部 4 个 振动给料机卸在耐热皮带机上，
再经耐热皮带运 至 60°大倾角皮带上而后送至成品仓顶部， 经振动 筛筛分后粒度为 5mm
以上的合格品进皮带机送入 成品仓， 小于 5mm 的粉料送往粉料仓， 成品仓和
粉料仓下均设有电动卸料阀。 此处成品仓主要功 能是起储存、 缓冲、 计量作用， 成品应及时送到
钢厂或电石厂使用， 减少粉化， 防止时间过长， 活性度降低。



 

    【二】回转窑煅烧活性石灰的优点

    1、回转窑的产量高，非常适合大型活性石灰生产线，国内外已建成很多日产300-600吨石灰回转窑
，运行状况良好，也适合中小石灰企业的应用。

    2、回转窑属敞开式煅烧，窑体结构简单，气流畅通，含硫烟气可以及时排出，燃料中的硫份不易
附着，因而产品含硫量低，符合炼钢要求。同时物料在窑内均匀滚动前进，受热均匀，产品质量稳定，
生、过烧率很低，可以煅烧高活性度的炼钢用石灰。活性度一般为340-380ml,甚至高达400ml。

    3、回转窑可以直接煅烧10-50mm的细粒级石灰石，一般矿山产品0-30mm细粒级石灰石约占总产量
的30-40%，这部分石灰石其它窑型不能利用。细粒级石灰石得不到综合利用。建设回转窑生产线不但能
充分利用优质石灰石矿山资源，且符合石灰工业可持续发展方针。

    4、在窑尾配置竖式预热器可充分利用回转窑内煅烧产生的高温烟气，将石灰石从常温预热到初始
分解状态。这不仅能大大提高回转窑的产量，还能充分降低单位产品热耗。

    5、窑头处配置竖式冷却器不仅可使高温石灰骤冷，提高产品活性度，也变于输送、储存。同时还
能得到700度以上的入窑二次风。能有效提高窑内烧成温度，降低燃料消耗。

    6、经窑尾竖式预热器排出的烟气温度低，在260-300℃之间，含尘量低，约为20g/Nm3，使后续烟
气处理的配置简捷有效，可顺利达到环保要求。

    7、自动化水平高。煅烧系统设备生产操作的调节、控制和报警在主控室集中控制。

    【三】生产线关键设备

    节能环保型活性石灰回转窑煅烧系统主要设备包括竖式预热器、回转窑、竖式冷却器、三大主机和
燃烧装置、煤粉制备、除尘器，废气处理系统等设备，整套系统设备操作可靠，自动化程度和劳动生产
率高，产品质量好。

    1，竖式预热器：预热器顶部设有一个料仓，料仓上设有料位计控制料层高度，料仓和预热器本体
之间设有溜料管，将石灰石送入预热器内，并起料封作用。防止冷空气进入预热器内，原料进入预热期
，利用窑内煅烧后放出来的高温废气朝进料方向逆向流动，进行充分的热交换，将物料均匀预热，借助
各个液压推杆依次推至窑内，达到缩短物料在窑内煅烧时间的目的，从而达到降低热耗节约燃煤的作用
，有效的降低了生产成本，热交换后的烟气，经除尘器处理后排入大气。

    2，回转窑：回转窑石活性石灰石的关键设备，由筒体，传动装置，托，当轮支撑装置，窑头，窑
尾密封，窑头罩及燃烧装置等部分组成。窑头窑尾设有弹簧片式密封结构，简单可靠，密封效果好，停
电时备用有柴油机驱动。

    3，竖式冷却器：经过回转窑煅烧的高温物料流入镶有耐火材料的竖式冷却器，冷却器内分为四个
冷却出料区域，每个区域出料速度可根据料温单独控制。冷却器中均匀分布有中心风帽和分室冷却帽，
风帽经管道与风机链接，堆积覆盖在风帽上的料层沿风帽母线向下洒落，并与径风帽各层气孔释出的冷
空气逆向接触，完成热交换。冷却至80℃左右环境温度的物料在振动卸料机的作用下诼渐排出冷却器。
被加热的空气直接由窑头罩进入回转窑，作为二次空气参与燃烧，冷却器没有运动部件，结构简单冷却
效果好，设备维修率低。

    4，燃烧装置：1采用煤粉作燃料时，根据窑型的大小匹配两通道、三通道或四通道的不同喷煤燃烧
装置，具有燃烧充分，火焰活泼有力，刚度好，不伤窑皮，可维修性强，后期维修费用低，工作性能稳



定可靠，系统投资小等特点。2煤气燃烧系统由煤气烧嘴、控制阀组等组成。煤气通过管道送至阀组调控
后，进入回转窑烧嘴，与一、二次风混合燃烧。煤气流量调节灵活。煤气烧嘴由多个空心套筒和一个螺
旋导流体组成，助燃风和煤气在烧嘴通道内形成旋流或直流，使煤气和空气混合更均匀燃烧效果更理想
，同时还可以通过控制各流向风的多少使烧嘴火焰形状根据生产情况自主调节。燃烧系统还设有自动吹
扫、放散、紧急切断等措施，安全可靠。

    5，推料装置：主要包括推头、框架和连杆等部分，推头采用耐热钢铸造或焊接而成，能承受高温
，借助电控和液压系统，各个液压推杆能按自动控制程序实现顺次推料。

    6，液压系统：主要包括油箱、油泵、电机、电磁阀、液压油管等，他的主要作用是控制推料装置
，完成推料动作。

    7，加料室：主要包括溜管、加料室主体、加料溜嘴等，它的主要作用是将预热后的物料导入回转
窑内煅烧。

    8，框架：它主要包括立柱、圈梁等，主要作用是承载预热器的上部结构。

    9，供料系统：主要包括上部料仓、下料管，下料方式及结构可以保证在向预热器本体内给料时实
现安全密闭，这样外界的冷空气不能进入到预热器内，并且供料可以借助棒条阀实现连续或间断给料。

    【四】煤粉制备系统

所用原煤要求挥发份大于20%，经过储存均化后利用风扫煤磨机配动态选粉机组成的闭路系统将煤粉磨
至0.08mm-10%，成品煤粉通过输送设备进入储库，满足回转窑煅烧16小时的燃料储备需要。煤粉生产，
输送，储存均设防爆装置，防止因煤粉遇明火。

 粉扫煤磨所需热源由回转窑尾280-300℃废气供应，既节省能源又环保。

煤粉由专为石灰回转窑系统设计的燃烧器喷入回转窑中燃烧，结燃烧器形成的火焰具有高温区温度低105
0-1250℃温度曲线梯度缓，窑尾温度高1000-1050℃形成量少300ppm防止结圈等优点。

  

    【五】成品输送系统

    成品石灰由冷却器经链斗机输送至提升机，经提升机送至料仓顶部，经筛分后粒度为5mm以上的合
格品进皮带机送入成品仓，小于5mm的粉料送往粉料仓，成品仓和粉料仓下均设有电动卸料阀。此处成
品仓主要功能是起缓冲计量作用，成品应及时送到钢厂、电石厂使用，以减少粉化。

    【六】烟气处理系统

    回转窑燃烧产生的高温烟气，在预热器内与石灰石进行热交换以后，温度降至260-300℃以下，一部
分废气用管道输送到煤粉制备系统中，利用其余热烘干煤粉。经多管冷却器冷却然后进入高温袋式除尘
器，除尘后由高温风机经烟囱排入大气，排入大气的烟气含尘浓度小于30mg/Nm3。

   【七】旁通烟道

做用是在回转窑点火及热换器，袋除尘器，高温风机等发生故障时，作为备用设施，排放回转窑燃烧产
生的高温烟气。

   【八】燃料热值               着火温度℃



液化石油气10800 kcal/kg   300

重油      9800 kcal/kg    500-600

天然气    9000 kcal/NM    550-600

标准煤    7000 kcal/kg    600

焦炉煤气  4000 kcal/NM    600-650

转换煤气  1800 kcal/kg    650-700

高炉煤气  950  kcal/NM    700

详情请咨询，如果您需要了解更多生产工艺、技术参数、产品、配件、生产线报价等信息，可与我们联
系，  感谢您的到访 ，来厂参观考察。
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