
欧姆龙伺服驱动器维修

产品名称 欧姆龙伺服驱动器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

欧姆龙伺服驱动器维修维修体会：①参数错误会造成数控机床的严重，因此不能随便修改参数。②对于
秘密级参数要做好设定值的记录，便于故障时核对。③数控机床故障时用增量方式运行，可以避免手动
或自动方式下飞车故障。④如建立数控机床工作正常时的各个参量值（如电压，波形，电阻等），在维
修时进行核对，这样会提高诊断的效率，减小故障维修时间。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

欧姆龙伺服驱动器维修目前基本上所有的变频器都要求矢量掌握方式，并出现了少量不同层次的掌握结
构及算法。值得注意的是无速度传感器矢量掌握（SVC）正在近几年开展较快，由于SVC可以要求低利
息、高功用的处置计划，曾经成为通用变频器中的梦想规范和开展方向。二是易掌握性不断提高。用户
对变频器的需求逐步转变为现场装置，并在软件上增设设置工具，以期通过用户操作从而简化调试进程
。三是功能模块化以及智能化需求逐步上升。逆变模块是变频器内发生热量的主要部件，也是变频器中
最重要而又最脆弱的部件。所以，各变频器都在散热板上配置了过热保护器件；变频器的内装风扇是箱
体内部散热的主要手段，它将保证控制电路的正常工作。所以，如果风扇运转不正常，应立即进行保护
；以便故障时查对)，一般这类现象应由的电路板维修技术人员处理，负责可能会造成更严重的后果。第
四．坐标轴进给时振动应检查电机线圈、机械进给丝杠同电机的连接、伺服系统、脉冲编码器、联轴节
、测速机，第五．出现NC错误NC中因程序错误，操作错误引起的，如FANUC6ME系统的Nc出现090091
。原因可能是：①主电路故障和进给速度太低引起；②脉冲编码器不良；③脉冲编码器电源电压太低(此
时电源15V电压，使主电路板的+5V端子上的电压值在内)；④没有输人脉冲编码器的一转信而不能正常
执行参考点返回。伺服系统伺服系统故障时常出现如下的，如FANUC6ME系统的伺服；STEMENS880系
统的1364伺服；STEEMENS8系统的等伺服。

 

维修行业属于技术服务，工程师首先需要有过硬的维修技术才可以解决问题。而其中最关键的是工程师
获取过硬的技术来自很多年的学习投入，需要在实践中不断总结经验而提升，从这个过程而言，工程师
的投入是巨大的无形成本。

兄弟牌缝纫机,印花机,锁边机,染色机,涂层机的伺服电机以及各种进口的高档服装机器,juki牌,於仁牌服装
机,意大利macpi等机器。梳棉机有德国特吕茨勒dk803dk903马达用的是斯特曼编码器.瑞士立达c51c60.英
国克劳斯罗尔mk5mk5d,绕线机,端子机,编织机,大圆机,圆纬机,木工机械：全自动包边机,封边机,数控打孔
机,自动载板机,自动单片（多片）纵锯机,各种数控木工机械的伺服电机等。包装机机械：有色打字封口
机,真空包装机,吸塑包装机,贴体包装机,热收缩包装机,食品保鲜包装机,胶带封箱机,铝箔封盖机,电磁感应
封口机，液体灌装机械，充填包装机械，粉剂包装机械，真空包装机械，气调泡罩包装机械。

 



欧姆龙伺服驱动器维修对照驱动器检查伺服电动机和驱动装置，未发现任何元器件损坏和短路现象。检
查机床机械部分工作亦正常，直接更换熔断器后，起动机床，恢复正常工作。分析原因是由于电网突然
断电引起的偶发性故障。故障现象：一台配套SIEMENS8MC的卧式加工中心，当X轴运动到某一位置时
。u734.01=32状态字1（k32）；u734.02=167传动的速度反馈（k167）；u734.03=292传动的实际电枢电压值
（k292）；u734.04=117传动的实际电流反馈（k117）；u734.05=142传动的实际转矩反馈（k日钢1580热轧
带钢厂立辊轧机主传动采用上传动型式，位于轧机中心线两侧的主电机分别通过一级锥齿轮和一级圆柱
齿轮减速器传动十字型万向接轴，驱动辊子进行轧制。装置主从同步控制方案：在两个电机严格机械耦
合的情况下，操作侧电机为主控制采用速度+电流双闭环控制，传动侧电机为从采用转矩控制，从动装
置的斜坡函数发生器和速度调节器不使用，仅仅使用电流调节器。备注：p171（转矩方向的1系统电流限
幅）。

2，脉冲编码器十字联轴节有可能损坏，从而导致轴转速与检测到的速度不同步，那就需要更换新的联轴
节解决此故障，3，测速发电机有可能出现故障。更换新的测速机。在我们进行西门子伺服电机维修实践
中，测速机电刷磨损，卡阻故障出现比较多，这时我们应该先拆下测速机的电刷，然后用纲砂纸打磨几
下，同时清扫一下换向器的污垢，再重新装好。

欧姆龙伺服驱动器维修发现Ua1相无输出。进一步检查光栅输出(前置放大器EXE601/5-F的输入)信号波形
，发现Ie1无信号输入。检查本机床光栅安装正确，确认故障是由于光栅不良引起的：更换光栅LS903后，
机床恢复正常工作。故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系统、6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚
齿机。驱动器对节制旌旗灯的响应慢。对运动中的动态功能有较量高的要求时，需要实时对电机举办调
停。那么假设节制器自身的运算速度很慢(比方PLC，或低端运动节制器)，就用地位办法节制。假设节制
器运算速度较量快，可以用速度办法，把地位环从驱动器移到节制器上，淘汰驱动器的量，听从(比方大
局部中高端运动节制器);假设有更好的节制器，还可以用转矩办法节制，把速度环也从驱动器上移开，
这一般只是高端节制器才气这么干，而且，这时完全不用要应用伺服电机。安川常州变频器维修616G7典
型故障维修经验：凌科发布时间：2012/5/8常州凌科变频器维修实例告诉你。变频器上电无显示问题比较
常见，基本上可以确定问题点分为：整流模块、控制卡、电源卡（驱动卡）。
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