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产品详情

覆膜机胶辊怎样能取下来

可以尝试下将覆膜机表面的温度升高，这样胶片受热就均匀。建议加热设备可以配电加热模温机，模温
机可以使将模具温度控制更均匀，提高产品成型效率，全自动覆膜机，降低不良品的产生，提高产品的
外观，抵l制产品的缺陷，加快生产进度，降低能耗节约能源。我们公司生产的机械模温机不仅具备这些
条件，还可以自己设定温度，想要控制到多少度就多少度。建议可以咨询厂家联系

复合机常见缺陷和消除1.水平l皱l纹。这是由于薄膜的纵向拉伸力小于横向拉伸并且前进速度不均匀的事
实。解决方案：降低左右层压辊的压力;增加薄膜卷的夹紧力;单位的前进速度应该是统一的。 2.纵向皱l
纹。这是因为膜的纵向拉力大于横向张力等。解决方案：增加左右层压轮的压力;降低薄膜卷的夹紧力;适
当降低装置的前进速度。 3.斜纹皱l纹。原因是该单元在拉动时不能直行，覆膜机厂家直销，或者左右层
压轮的压力不一致。解决方案：提高操作技术水平，使单位行程顺畅;调整两个层压轮，使压力均匀。电
影被偏转了。这是因为该装置不能直线行进，或者胶卷没有正确安装，并且胶卷本身没有卷起。解决方
案：将胶卷重新对准前表面并垂直于单元的方向;装置应以恒定速度和直线运行;检查胶卷并在必要时更换
。 5.层压轮不能保持薄膜。这是由于机组运行错误，薄膜宽度与表面不匹配，薄膜本身的卷绕质量不好
，应根据具体情况解决。 6.拍摄后，两侧卷曲和压碎。对于卷曲的发生，增加层压轮的压力，浙江覆膜
机，减小土铲的偏航角，并调整铲与覆盖物之间的距离。在膜破l裂的情况下，应降低两个层压辊的压力
以检查整地质量。

覆膜机使用技巧

1.传动系统传动系统是由计算机控制的大功率电机驱动，经过一级齿轮减速后，通过三级链传动，带动
进纸机构的运动和复合部分及压光机构的硅胶压力辊的转动。压力辊组在无级调节的压力作用下保持合
适的工作压力。



2.计算机控制系统计算机控制系统采用微处理机，硬件配置由主机板、数码按键板、光隔离板、电源板
、步进电机功率驱动板等组成。

跅驰科技覆膜机价格(图)-全自动覆膜机-浙江覆膜机由苏州跅驰自动化科技有限公司提供。跅驰科技覆膜
机价格(图)-全自动覆膜机-浙江覆膜机是苏州跅驰自动化科技有限公司（www.sz-tckj.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

