
泰东金属 陕西1.4418不锈钢焊管厂家电话多少

产品名称 泰东金属 陕西1.4418不锈钢焊管厂家电话多少

公司名称 无锡泰东金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东方钢材城2期5栋125号

联系电话  13585043666

产品详情

无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足
。产品主要有:不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢焊管、304钢板，316L钢板等.始终秉持“质量至上，客户
至上。

不锈钢焊管抛光方法

1、机械抛光。其优点是加工后零件的整平性好，光亮度高。其缺点是劳动强度大，污染严重，不锈钢焊
管厂，而且复杂零件无法加工，不锈钢焊管，而且其光泽不能一致，光泽保持时间不长，发闷、生锈。
比较适合加工简单件，中、小产品。

2、化学抛光。其优点是加工设备投资少，复杂件能抛，速度快，浙江1.4418不锈钢焊管生产厂商定制，
不锈钢焊管厂商，效率高，不锈钢焊管多少钱，防腐性好。

无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，我公司主要销售不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢
、不锈钢角钢、不锈钢焊管等。公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足。

不锈钢焊管的分类

按焊缝形式分为直缝焊管和螺旋焊管。 按用途又分为一般焊管、换热器管、冷凝器管、镀锌焊管、吹氧
焊管、电线套管、公制焊管、托辊管、深井泵管、汽车用管、变压器管、电焊薄壁管、电焊异型管和螺



旋焊管

应用领域：主要广泛用于石油、化工、医疗、食品、轻工、机械仪表等工业输送管道以及机械结构部件
等。另外，在折弯、抗扭强度相同时，重量较轻，所以也广泛用于制造机械零件和工程结构。

无锡泰东金属制品有限公司，位于中国江苏无锡，一直坚持“恪守信誉、以人为本”的经营理念，“科
技创新、质量至上”的管理信念，在国内外打下坚实的基础，成为中国知名专业品牌。我们一直追求专
业化发展道路，我公司主要销售不锈钢管、不锈钢方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板
等。广泛应用于化工、建筑、能源、环保等领域中。公司自创立以来，在各界同仁与客户的关心支持下
，不断稳步求进。公司经营的不锈钢材料品种，规格齐全、库存量充足。产品主要有:不锈钢管、不锈钢
方管、不锈钢圆钢、不锈钢角钢、304钢板，316L钢板等.主要材质有：201、304、321、316L、310S、2205
、904L等。

四种控制不锈钢焊管的焊缝间隙的方法

1、焊接温度控制

焊接温度主要受高频涡流热功率的影响，只要改变回路中的电容、电感或电压、电流即可改变激励频率
的大小，从而达到控制焊接温度的目的。对于低碳钢，焊接温度控制在1250~1460℃，可满足管壁厚3~5
mm焊透要求。另外，焊接温度亦可通过调节焊接速度来实现。

2、挤压力的控制

管坯的两个边缘加热到焊接温度后，在挤压辊的挤压下，形成共同的金属晶粒互相渗透、结晶，最l终形
成牢固的焊缝。若挤压力过小，形成共同晶体的数量就小，焊缝金属强度下降，受力后会产生开裂;如果
挤压力过大，将会使熔融状态的金属被挤出焊缝，不但降低了焊缝强度，而且会产生大量的内外毛刺，
甚至造成焊接搭缝等缺陷。

3、高频感应圈位置的调控

高频感应圈应尽量接近挤压辊位置。若感应圈距挤压辊较远时，有效加热时间较长，热影响区较宽，焊
缝强度下降；反之，焊缝边缘加热不足，挤压后成型不良。

4、阻抗器是一个或一组焊管专用磁棒，阻抗器的截面积通常应不小于钢管内径截面积的70%，其作用是
使感应圈、管坯焊缝边缘与磁棒形成一个电磁感应回路，产生邻近效应，涡流热量集中在管坯焊缝边缘
附近，使管坯边缘加热到焊接温度。阻抗器用一根钢丝拖动在管坯内，其中心位置应相对固定在接近挤
压辊中心位置。开机时，由于管坯快速运动，阻抗器受管坯内壁的磨擦而损耗较大，需要经常更换。

上述四种方法能有效防止不锈钢焊管在焊接过程中出现焊接间隙，大家在选购过程中也可以留心这四个
方面的工艺细节。火炬秉承先进的生产工艺要求，严格把控各个细节，做到一切对客户负责，欢迎大家
前来洽谈合作。

泰东金属(多图)-陕西1.4418不锈钢焊管厂家电话多少由无锡泰东金属制品有限公司提供。无锡泰东金属
制品有限公司（www.jstdjs.cn）为客户提供“不锈钢焊管不锈钢带不锈钢板不锈钢H钢”等业务，公司拥
有“泰东”等品牌。专注于机械加工等行业，在江苏 无锡
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：章经理。
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