
数控切割机LM4080

产品名称 数控切割机LM4080

公司名称 江苏科茂自动化有限公司

价格 5.50/台

规格参数 品牌：:科茂
型号：:LM4080
产地：:南通

公司地址 南通市崇川区虹桥街道光明新村2幢203室

联系电话  15851030435

产品详情

产品描述

    随着市场经济竞争越来越激烈，越来越多的企业开始意识到如何提高效率、提升产品质量、降低成
本和增加市场竞争力是目前企业生存和发展的急需解决的问题。进行合理有效的成本控制，成为企业生
存和发展的关键。    数控切割机具有自动化程度高、操作简便、效率高、精度高、提高板材利用率
、节约材料、降低劳动成本等优点，使得数控切割机成为现代化生产下料环节不可缺少的必购设备之一
。    数控切割机是一种由电脑数字程序控制，使动力驱动系统、机械执行元件、切割工艺机构等按
加工程序工作，通过精密机械传动、氧、燃气切割三者技术相结合的高效率、高精度、高可靠的对各种
板材上的复杂形状进行连续的全自动化热切割设备。    数控切割机电脑数控控制的主要特点是能按
图纸要求加工，以电脑编程方式替代以前繁琐而又低效率的人工计算，能准确的切割出各种形状复杂的
板材。    数控切割机已广泛应用在：农业机械、机械制造、锅炉制造、压力容器、风机制造、电力
设备、工程机械、输送设备、化工机械、环保设备、车辆制造、船舶制造、煤机装备、塔吊起重、桥梁
建筑、建筑钢构、钢模板、路桥机械⋯⋯

本机型性能优势：

      本机型主要应用于大幅面板材的精密切割。它是一种高效节能的切割下料设备，可大大提
升钢板利用率和切割效率。本机可连续不停机长时间工作。      
本机型适合有实力的中、高端用户。

主要技术参数

横向轨距（mm）

4000-6000（或以上定制）

有效切割宽度（mm）



单割炬轨距减800

纵向导轨轨距（mm）

14000（或以上选配）

有效切割长度（mm）

纵向轨长减2000

豪华火焰割炬（组）

2把

火焰切割厚度（mm）

1组8-200；2组8-150

等离子电源割炬（组）

根据用户需求选配

等离子切割厚度（mm）

视选配等离子电源功率而定

切割精度

±0.3mm

整机空程速度（mm/min）

6000—9000，高达12000

走位精度

±0.2mm

整机火焰切割速度

100—750mm/min

重复定位精度

±0.2mm

整机等离子切割速度

100—4000mm/min&emsp;选配件



工作条件：

火焰切割机

等离子切割机

电源电压

220V±10V  50Hz

电源电压

380V±10V  50Hz

输入功率

3KW

输入功率

视选配等离子电源功率而定

气      源

氧气+燃气

气      源

空气

氧气入口压力

0.8-1.0ＭPa

空气压缩机

1台，客户自备

燃气入口压力

0.04～0.1ＭPa

油水分离器

1个，客户自备

氧气纯度

99.6%以上

环境温度



-10℃～+40℃

相对湿度

≤90%无冷凝

周边环境

通风，无较大冲击或震动

用户自备范围

设备安装基础图、工件切割台、纵向气管线路吊装托架（供方提供图纸）等

产品质量执行标准：执行ISO9001-2008标准；整机精度：符合JB/T5102-1999标准；整机气密性：符合JB/T
5101-1999标准；切割质量及尺寸精度：火焰——符合JB/T10045.3-1999标准；等离子——符合JB/T10045.4-
1999标准；

选择武汉华宇诚数控六大特点：YC系列数控火焰等离子切割机与目前国内外众多厂家生产的数控切割机
相比，既具备各数控切割机应有的基本功能，同时还具有以下几个明显的产品特点：1、人性化设计，操
作方式更简单、快捷。数控系统屏幕下方根据操作流程，随时提供各项操作功能显示，操作使用过程一
目了然，免培训模式；2、 指引提示式维护方式，数控系统屏幕上带有各种故障指示，故障现象一目了
然。整机维修只需按照故障指示，更换某块模块功能板，维修非常方便、快捷；3、数控控制系统副板辅
助操作，将设备运行过程中功能控件集中在副板上，简化操作繁琐程序；4、简化编译程序，操作员只需
编译一个图形，然后选择切割数量和切割排列方向，即可实现批量化连续自动切割整体编译，大大减轻
设计人员的繁琐工作量；5、采用德国单元模块化制作技术、有效的提高了设备的稳定性和运行灵敏度，
降低后期维护成本；6、不采用垄断设备制造模式，设备常用配件和易损件均可在市场上购买，降低客户
成本。产品标准配置：

序号

项目名称

技术参数

1

整机结构形式

大跨距数控龙门式宽体箱式结构、整体回火消应力精加工

2

横向轨距

4000-6000mm（或以上定制）

3

纵向导轨轨距



14000mm（或根据用户要求选配）

4

纵向预紧式导向轨道

38kg或43kg级以上U71Mn钢重轨

5

有效切割宽度

单割炬轨距减800mm

6

有效切割长度

纵向轨长减2000mm

7

驱动方式

双边双信号同步驱动

8

横、纵向伺服驱动系统

日本松下A6脉冲系列

9

精密减速机构

德国低背隙精密行星减速机

10

CNC数控控制系统

美资斯达特（按客户要求）

11

豪华火焰移动体

标配2组数控火焰（可增加），带自动点火

12



火焰调高方式

机械式电动调高

13

火焰点火方式

自动点火

14

火焰安全回火器

8个，自动防回火功能

15

火焰切割厚度

1组8-200mm；2组8-150mm；

16

整机空程速度

6000—9000mm/min,高达12000mm/min

17

火焰整机切割速度

100—750mm/min

18

除尘系统

刮削装置

19

编程套料软件

澳大利亚FASTCAM或美资Cut Leader（按客户要求选配）

20

切割方式

火焰（氧气+燃气）



21

服务内容

培训及安装、调试、简易包装、质保期壹年

22

用户自备范围

1、设备安装场地；2、电能供给及配电箱，稳压器1台；3、气源供给及截止阀等管道配置；4、切割工作
平台；5、工字钢承梁基础建设；6、纵向气管、电源线吊装划线；7、被培训人员；8、切割材料；9、油
水分离器（有选配等离子时使用）。以上部分，由卖方提供图纸，买方负责施工。

产品配置选型：

序号项目名称技术参数1

横向轨距

根据用户需求选配

2

纵向轨长

3

电容式自动调高装置

4

火焰割炬数均可增减

5

豪华等离子移动体

6

等离子切割电源

美国海宝、飞马特、华远、华荣；根据用户需求选配

7

弧压式自动调高系统

8

手工割炬



9

水下、浅水式等离子切割装置

切割工艺选项：

序号火焰切割工艺1

数控门式火焰适用于各种厚度的碳钢板材的精密切割下料;

2

数控火焰可对8—200mm碳钢进行高品质的切割下料；

3

火焰切割也可选择干式的等除尘净化设备，根据用户需求选配；

4

火焰切割可采用氧气-燃气模式，燃气采用乙炔、丙烷、液化气等。

序号等离子切割工艺（选配）1

数控门式等离子切割机适用于各种厚度的碳钢、不锈钢及有色金属板材的精密切割下料；

2

数控等离子切割机可对厚度1.0-40mm厚的不锈钢、碳钢及有色金属进行高品质的切割下料;

3

等离子切割可配置水床进行水下或浅水式水面切割，能大大减少等离子切割产生的烟尘、弧光、有害气
体、噪音等环境污染，环保效果好。也可选择干式的等除尘净化设备，根据用户需求选配；

4

等离子切割采用空气、氧气、氮气、H2、H35、F5、H20等

产品各组件介绍：

序号等离子切割机技术优势1

横梁

采用宽体增强性箱式对焊焊接结构，外形美观、大气；经炉内退火热处理消除应力，具有刚性好、不变
形、精度高、自重轻、惯量小的特点。

2

纵向驱动架（端架）



端架采用低重心结构，结构对称，稳定性好，所有焊接均去应力处理，保证了整体刚性强度及良好的动
态平衡；两端装有水平导向轮（采用凸轮，减少导向轮和导轨接触面，运行轻便），可调整驱动架底部
偏心轮对导轨的压紧程度，使整机在运动中保持稳定的导向。装有简易除尘装置，随时刮扫积聚在导轨
表面的杂物。

3

导轨

横向导轨：横向采用精密双轴心导轨作为导引，精度高、易维护、经久耐用；纵向导轨：采用经过精密
加工的路轨（重轨）制成，路轨正面、两侧、对接面和倒角面均磨削加工；

4

纵、横向传动

动力源：日本松下伺服电机；齿轮、齿条：均有精密齿轮齿条进行啮合传动；减速机：减速装置采用进
口精密齿轮行星减速器，具有高输出扭矩、间隙小、低噪音、长寿命免维护。横向采用钢带传动，在主
、从割炬间实现同向或镜向平稳传动。

5

气路

所有气路均由中央配气系统集中供气控制，配上电磁阀、压力表、调节阀、连续脉冲自动点火器，实现
人工智能自动控制。

6

割炬

割炬组成：移动安装板、升降装置、升降电机、割炬、夹持器、电磁阀、安全回火防止器、进口软气管
等；割炬调高方式：火焰——手动、电动及电容式自动三种                   
     等离子——电动及弧压式自动三种割炬会随着钢板的高低自动调整，确保切割质量一致性。

武汉华宇诚数控售后服务三个承诺：

售前（选型）：      根据用户对所购设备的需求、使用环境、用途等要求为客户提供实用、经
济的切割解决方案，提供全程技术支持；提供一对一量身定制产品；免去用户后顾之忧，让您选择更轻
松、方便、准确、省钱、省力；售中（合同成立）：      免费提供轨道安装基础图纸、切割台
图纸和外部吊装管气路及划线图纸；      免费提供送货上门服务；      免费提供安装
、调试、培训服务；      免费提供工艺指导服务；      免费提供终身技术支持服务；
售后（验收完成）：      接到用户报修请求后，3小时内提供解决方案，若需现场服务，确保48
小时内到达现场；国内多个地方设有维修服务分支机构；      免费提供一次设备整机保养服务
（一年内）。
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