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内丝扣金属软管安装步骤详解
正确的安装对于保证内丝扣金属软管使用安全性，降低内丝扣金属软管使用故障发生率是有所助益的，
下面下面小编就为您介绍一下内丝扣金属软管安装步骤： 正确的安装对于保证内丝扣金属软管使用安全
性，降低内丝扣金属软管使用故障发生率是有所助益的，下面下面小编就为您介绍一下内丝扣金属软管
安装步骤： 1、内丝扣金属软管在安装前应先检查其型号、规格及管道配置情况，必须符合设计要求。
2、带内衬筒的内丝扣金属软管应注意使内衬筒的导流方向与介质流向一致。
3、铰链型内丝扣金属软管的铰链转动平面应与位移转动平面一致。
4、需要进行预变形的内丝扣金属软管，预变形所用的辅助构件在管路安装完毕后拆除。 5、严禁用内丝
扣金属软管变形的方法来调整管道的安装偏差，内丝扣金属软管轴线与相连的管道轴线必须对正。管道
安装有偏差时，让管子找内丝扣金属软管，不要通过内丝扣金属软管变形去补偿安装偏差，以免影响内
丝扣金属软管的正常功能、降低其使用寿命及增加管系、设备、支撑构件的载荷。不要强制扭转内丝扣
金属软管的一端去找正螺栓孔，大拉杆波纹补偿器，管不能承受扭矩。安装时先使内丝扣金属软管调整
到位，留出一个法兰最后调整合适再焊接。 6、横向大拉杆式，轴向复式及调长器上的拉杆、螺母不得
拆除。其中内丝扣金属软管拉杆上法兰内侧涂黄漆的螺母安装后应松开一定距离。
7、安装焊接过程中，不允许焊渣飞溅到波壳表面，不允许波壳受到其它机械损伤。 8、直埋内丝扣金属
软管安装前应把管沟底部夯实铲平，使内丝扣金属软管和直埋保温管能够摆平对正。直埋内丝扣金属软
管的固定端（死端）应靠近管道固定支架安装。内丝扣金属软管内衬筒主要起减少流体阻力及减振作用
。 9、管系安装完毕后，应尽快拆除补偿上用作运输保护的拉杆和辅助定位机构（涂黄色漆零件），并
按设计要求将限位装置调到规定位置。 10、内丝扣金属软管所有活动元件不得被外部构件卡死或者限制
其活动范围，补偿器，应保证各活动部位的正常动作。 11、系统水压试验时，按设计要求进行系统试压
。应对装有内丝扣金属软管管路端部的次固定管架进行加固，使管路不发生移动或转动。不要用运输拉
杆承受试压推力。如果管道分段试压，衬四氟补偿器，分段盲端原是次固定支架，必须临时加固，以免
推动和倾覆。试验压力不要超过膨胀工作压力1.5倍。对用于气体介质的内丝扣金属软管及其连接管路，
充水时荷重增加要检查是否需要增设临时支架。水压试验用水及清洗液的氯离子含量不超过25PPM。
12、水压试验结束后，应快速排去波壳中的积水，并迅速将波壳内表面吹干。
13、与内丝扣金属软管管接触的保温材料应不含氯离子。 

大拉杆横向波纹补偿器安装注意事项



大拉杆横向波纹补偿器的安装注意事项，每一步骤都是需要大家注意的，大拉杆补偿器应用在电厂的比
较多。主要用于补偿单平面或多平面弯曲管段的横向位移。大拉杆横向波纹补偿器管道安装补偿设备的
一种，它的结构还是比较简单的，主要由接管、二个波纹管以及大拉杆等零件构成，可以补偿弯曲管段
的横向位移和量值不大的角位移，通常不用来补偿角位移。波纹补偿器能吸收管系任意平面内的横向位
移，位移球面螺母绕球面垫圈转动，同时拉杆还具有承受内压推力能力。下面介绍一下它的安装注意事
项有哪些。   1、保护波纹管，它由多层很薄的不锈钢制成，是大拉杆横向波纹补偿器的主要部件，所
以在运输、安装、焊接时都应注意防止波纹管部位受损。

2、正确冷紧，冷紧安装可以获得更大的补偿量，也可以使补偿器处在很好的工作状态，冷紧时注意安装
的冷紧口不可距补偿器过近，不允许靠补偿器变形来配合管道冷紧，防止安装中的不对中、不平整等其
他应力作用在波纹管上拉伤补偿器。

3、不可受扭矩，在安装和工作的任何时候，补偿器本体都不可承受扭矩，以免破坏波纹管。 4、水平安
装时不可承受管道重量，由于波纹管强度差、刚性小，不可承受除介质以外的作用力，补偿器的安装，
因此水平安装时，波纹补偿器两端离较近支架的距离应昼缩短，以免管道重力作用在波纹管上，引起波
纹管变形甚至损坏。

以上便是介绍的大拉杆横向波纹补偿器的安装注意事项，每一步骤都是需要大家注意的，大拉杆补偿器
应用在电厂的比较多。主要用于补偿单平面或多平面弯曲管段的横向位移。适用于"L"型和"Ｚ"型管系。
我们在选购的供热管道补偿器中，大拉杆波纹补偿器的综合性能是比较突出的。

 购买套筒补偿器请到华恒管道设备限公司，我公司是生产套筒补器的专业厂家，是集研发设计，生产
制造和销售服务为一体，经验丰富，质量可靠，欢迎您来参观指导工作。下面为大家介绍套筒补偿器的
安装时应该注意的事项。

   套筒补偿器购买回去后会由专业的安装人员来进行安装。在安装时应注意以下五大方面。

   1、安装前要检查填料是否填满，如不满时应补添，压紧。

 
2、如发现套管有锈蚀或拉伸不动现象时，应将套管拆开清洗后再组装，填料如已硬化应进行更换。

   3、安装时应先将套管抽出，抽出长度应按设计的伸缩数字预拉伸，拉伸后要详细核对间隙S的有效
尺寸，这项检查每个套筒式补偿器都要进行，以免发生故障。

   4、套筒补偿器应安装在固定支架附近，将套管外壳一端朝向管道的固定支架，伸缩套管一端与产
生热胀缩的管子相连，为保证管子与补偿器同心，补偿器的伸缩端方向必须设1-2个导向支架。

   5、填料函应应用机油侵过的渗有石墨粉的石棉绳填塞，石棉绳应逐圈装入，逐圈压紧，各环的接
口应相互错开，石棉绳的粗细应不小于填料函的间隙。

补偿器-华恒管道-补偿器的安装由巩义市华恒管道设备有限公司提供。巩义市华恒管道设备有限公司（w
ww.ghgdsb.com）实力雄厚，信誉可靠，在的安全阀等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念将引领华恒管道和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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